
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 50 

กฎระเบียบของการท างาน และตัวอย่างคู่มือการใช้เครื่องจักร 

 

































 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 51  

ตัวอย่างเอกสารการขออนุญาตเข้าท างาน (Work Permit) 
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เอกสารแนบที่ 52  

เอกสารการออกแบบถังปฏิกิริยาตามมาตรฐาน ASME SECTION VII Division I  

 







 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 53 

เอกสารตรวจสอบการท างานของระบบ Interlock System  
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NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

1 HS020102 XV020101 Ethylene Feed to Reactor C 26-06-22

(Emergency Shut Down) FV020202 ML Feed to 02R001 C 26-06-22

CCR FV020405 ML Feed to 02R002 C 26-06-22

XV070201 Hexane BL 16.004 C 26-06-22

XV010206 01D006 FR. 16.201A C 26-06-22

XV010207 01D006 FR. 16.201B C 26-06-22

2 PDIASL020106  (2 Bar) XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

(Reactor - 02R001)  FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

3 PDIASL020107  (2 Bar) XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

(Reactor - 02R001)  FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

4 TASH020204B 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

/ TASH020206 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

(SH : 90˚C) 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

TASL020204B XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

/ TASL020206 FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

(SL = 25 ˚C) TV020204-1 WS Valve Jacket R1 O 26-06-22

(Reactor - 02R001) TV020204-2 WS Valve Middle Loop R1 O 26-06-22

TV020204-3 WS Valve Bottom Loop R1 O 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

5 PASH020201 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

(PH = 10.5) 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

PRASHH020202 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

(PHH = 11.8) 01P001A Activator Feed S 26-06-22

(Reactor - 02R001) 01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020106 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020107 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020108 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020109 Hydrogen Valve R1 C 26-06-22

FV020110 Hydrogen Valve R1 C 26-06-22

XV020209 XV Activator Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020210 EVF Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020211 XV Additive Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020212 Catalyst Feed to 02R001 C 26-06-22

LV020201 Overflow LV020201 C 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

6 LRSHH020201 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

(SHH:90%) 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

(Reactor - 02R001) 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

01P001A Activator Feed S 26-06-22

01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22



NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020106 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020107 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020108 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020109 Hydrogen Valve R1 C 26-06-22

FV020110 Hydrogen Valve R1 C 26-06-22

XV020209 XV Activator Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020210 EVF Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020211 XV Additive Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020212 Catalyst Feed to 02R001 C 26-06-22

LV020201 Overflow LV020201 C 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

7 SASL020201 XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

(SL = 108 RPM) FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

(Agitator - 02N001)

8 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

(SH : 90˚C) 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

(SL : 25˚C) TV020405-1 WS Valve Jacket R2 O 26-06-22

(Reactor - 02R002) TV020405-2 WS Valve Middle Loop R2 O 26-06-22

TV020405-3 WS Valve Bottom Loop R2 O 26-06-22

TASH020405B / 

TASH020407 

TASL020405B / 

TASL020407 

NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

9 PASH020401 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

(SH = 10.5 Bar) 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

PRASHH020402 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

(SHH = 11.8 Bar) 01P001A Activator Feed S 26-06-22

(Reactor - 02R002) 01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

FV020106 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020107 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020108 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020111 Hydrogen Valve R2 C 26-06-22

FV020112 Hydrogen Valve R2 C 26-06-22

XV020407 EVF Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020408 Activator Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020409 Additive Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020410 Catalyst Feed to 02R002 C 26-06-22

LV020401 Overflow LV020401 C 26-06-22

10 LRSHH020401 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

(SHH = 90%) 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

(Reactor - 02R002) 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

01P001A Activator Feed S 26-06-22

01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22



NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

FV020106 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020107 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020108 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020111 Hydrogen Valve R2 C 26-06-22

FV020112 Hydrogen Valve R2 C 26-06-22

XV020407 EVF Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020408 Activator Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020409 Additive Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020410 Catalyst Feed to 02R002 C 26-06-22

LV020401 Overflow LV020401 C 26-06-22

11 SASL020401 XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

(SL = 108 RPM) FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

(Agitator - 02N002)

12 LSH020701 IV030101 Suspension Feed to 03S001 C 26-06-22

(SH = 80%)

(Reactor - 02R004)

13 LASH020801A 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

/LASH020801B 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

(1oo2 HIGH LEVEL) 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

(Drum - 02D001) 01P001A Activator Feed S 26-06-22

NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020209 XV Activator Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020210 EVF Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020211 XV Additive Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020212 Catalyst Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020407 EVF Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020408 Activator Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020409 Additive Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020410 Catalyst Feed to 02R002 C 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

14 LASH020804 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

(Drum - 02D004) 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

01P001A Activator Feed S 26-06-22

01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22



NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020209 XV Activator Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020210 EVF Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020211 XV Additive Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020212 Catalyst Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020407 EVF Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020408 Activator Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020409 Additive Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020410 Catalyst Feed to 02R002 C 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

15 PIASH020801 01P002A Catalyst Feed S 26-06-22

/PIASH020802 01P002B Catalyst Feed S 26-06-22

(1oo2 HIGH PRESSURE) 01P002C Catalyst Feed S 26-06-22

(Drum - 02D003) 01P001A Activator Feed S 26-06-22

01P001B Activator Feed S 26-06-22

01P003A Activator 1 Feed S 26-06-22

01P003B Activator 1 Feed S 26-06-22

XV020204 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020104 Ethylene Feed to 02R001 C 26-06-22

FV020105 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

FV020106 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020107 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020108 Butene-1 Valve C 26-06-22

FV020109 Hydrogen Valve R1 C 26-06-22

NO. INTERLOCKING 
FUNCTION 

 TEST
TEST DATE

O : Open

C : Close

FUNCTION

S : Shut Down

ESD TESTING FOR UHPE PLANT

FV020110 Hydrogen Valve R1 C 26-06-22

FV020111 Hydrogen Valve R2 C 26-06-22

FV020112 Hydrogen Valve R2 C 26-06-22

LV020201 Overflow LV020201 C 26-06-22

LV020401 Overflow LV020401 C 26-06-22

XV020209 XV Activator Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020210 EVF Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020211 XV Additive Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020212 Catalyst Feed to 02R001 C 26-06-22

XV020404 Ethylene Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020407 EVF Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020408 Activator Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020409 Additive Feed to 02R002 C 26-06-22

XV020410 Catalyst Feed to 02R002 C 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

01P004 Catalyst Feed S 26-06-22

16 PSL070108 07P001A Mother Liquor Feed S 26-06-22

07P001B Mother Liquor Feed S 26-06-22

UHPE SHIFT SUP.

……………………………

(………………………….)

..26../..JUN../..2022..

PLHD DIVISION

……………………………

(………………………….)

..26../..JUN../..2022..

MPP1-I ENGINEER

……………………………

(………………………….)

..26../..JUN../..2022..

MPP1-E ENGINEER

……………………………

(………………………….)

..26../..JUN../..2022..

………………………………………………………… ……
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เอกสารแนบที่ 54  

ผังขั้นตอนระบบควบคุมอตัโนมัต ิ(DCS) 

 









 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 55 

คู่มือปฏิบัติงาน (Work Instruction) การซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ต่างๆ 

 

















 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 56  

เอกสารการจดัท าคันคอนกรีตรอบถังเก็บ  

 







 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 57  

เอกสารการตดิตั้ง Vacuum Breaker หรือระบบควบคุมความดันอัตโนมัต ิ

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 58  

ระบบ Nitrogen Blanket 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 59 

เอกสารการตดิตั้งระบบ Vapor Condenser ถังเก็บกักเฮกเซน  

และถังเก็บกักตัวกระตุ้นตัวเร่งปฏิกิริยา 







 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 60 

เอกสารการตดิตั้งระบบเตอืนภัย เมื่อค่าความดัน หรือระดับของสาร 

ในถังเก็บกักเบ่ียงเบนไปจากค่าที่ควบคุมไว้ 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 61 

เอกสารการตดิตั้งระบบสญัญาณนิรภัยควบคุมอัตโนมัต ิ

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 62  

เอกสารการตดิตั้งระบบ DCS 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 63  

เอกสารการออกแบบท่อล าเลียง 

 









 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 64  

เอกสารมาตรการป้องกันการกัดกร่อนของท่อ 

 

























 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 65  

เอกสารระบบ Isolating Valve หรือระบบ EIV 

 









 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 66  

แผนการด าเนินการโครงการ Open House ประจ าปี 2565 

 



ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

1 เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี (IO) 1 5

2 รู้จกัผลิตภณัฑโ์พลีโอเลฟินส์ (PL) 1 5

3 รู้จกัผลิตภณัฑโ์พลีโอเลฟินส์ (PL) 2 12

4 รู้จกัผลิตภณัฑส์ไตรีนิคส์และอะโรเมติกส์ (SA) 1 9

5 รู้จกัผลิตภณัฑส์ไตรีนิคส์และอะโรเมติกส์ (SA) 2 16

6 โรงกลั4นและนํ6ามนัในชีวติประจาํวนั (RE) 1 19

7 โรงกลั4นและนํ6ามนัในชีวติประจาํวนั (RE) 2 21

8 เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี (IO) 2 11

9 สาธารณูปโภคและโลจิสติกส์ไออาร์พีซี (LO) 1 18

10 สาธารณูปโภคและโลจิสติกส์ไออาร์พีซี (LO) 2 25

11 รู้จกัผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ (OL) 1 8

12 รู้จกัผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ (OL) 2 15

แผนการดาํเนินโครงการ Open House ประจําปี 2565

รุ่นที( คณะเยี(ยมชม
ปี 2565



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 67  

คู่มือมาตรการช่วงหยุดผลิต (Shutdown) 

 



  
หมายเลขเอกสาร S10111300-2001 Rev.1

วธิปีฏบิตัิงาน (Work Instruction) 
การเดินเครื่องและหยดุเดินเครื่อง ขบวนการโพลเีมอรไ์รเซชัน่ 

(Startup and Shut down Polymerization)
จดัทาํโดย 

เอชดีพอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) 

หมายเลขเอกสาร S10111300-2001 Rev.1  
วธิปีฏบิตังิาน (Work Instruction) 
การเดินเครื่องและหยุดเดินเครื่อง ขบวนการโพลเีมอรไ์รเซชัน่  แกไ้ขคร ัง้ที ่1, 
(Startup and Shut down Polymerization) เริ่มมผีลบงัคบัใช ้ วนัที ่15 มกราคม พ.ศ. 2564 

เอชดพีอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) หนา้ที ่2/26 

วิธีปฏบิตัิงาน (Work Instruction) 
การเดินเครื่องและหยดุเดินเครื่อง ขบวนการโพลเีมอรไ์รเซชัน่  
(Startup and Shut down Polymerization) 
รายละเอยีดเอกสาร   
ชนิดเอกสาร : วธิปีฏบิตังิาน (Work Instruction)  
ชื่อเอกสาร : การเดนิเครื่องและหยุดเดนิเครื่อง ขบวนการโพลเีมอรไ์รเซช ัน่  

(Startup and Shut down Polymerization)  
หมายเลขเอกสาร : S10111300-2001 Rev.1 
สนนัสนุนเอกสาร : กระบวนผลติ UHMWPE  (UHMWPE Polymerization & Screening process)  

หมายเลขเอกสาร S10111300-1002  
หน่วยงานรบัผดิชอบ  : เอชดพีอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) 
ผูร้บัผดิชอบกระบวนการ : นายอาํนาจ  ขาํอ่วม  
ผูต้รวจทาน : นาย ดนยั กจิกรรณิการ ์ ผูจ้ดัการเอชดพีอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) 
ผูอ้นุมตักิระบวนการ : นาย ดนยั กจิกรรณิการ ์ ผูจ้ดัการเอชดพีอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) 
ครัง้ทีแ่กไ้ข : 1 
เริ่มมผีลใชง้าน : วนัที ่15 มกราคม พ.ศ. 2564 
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วตัถปุระสงค ์(Objective) 

เพือ่เป็นการกาํหนดมาตรฐานวธิกีาร และรายละเอยีดการปฏบิตังิานในการผลติ ในข ัน้ตอนการเตรยีมวตัถดุิบ การ 
Startup /การShut down และ Emergency Shut down กระบวนการผลติผงพลาสตกิที ่Polymerization Unit เพือ่ให ้
ไดผ้ลติภณัฑท์ีม่คีุณภาพตามมาตรฐาน และผูป้ฏบิตัสิามารถปฏบิตังิานไดอ้ย่างปลอดภยั ไมก่ระทบต่อสิง่แวดลอ้ม 

ขอบเขต (Scope) 
ขอบเขตการปฏิบตัิงานครอบคลุมข ัน้ตอน การเตรียมร ับวตัถุดิบ การ Startup /การ Shut down และ 

Emergency Shut down กระบวนการผลิตผงพลาสติกที่ Polymerization Unit และการปฏิบตัิงานของพนกังานกะ
ตาํแหน่งพนกังานควบคุมการผลติ/พนกังานปฏบิตักิารผลติ ภายใตส้งักดัแผนก PLEU ใหป้ฏบิตัติามคู่มอืฉบบันี้   

บทนิยาม (Definition) 
Polymerization หมายถึง ปฏิกิริยาที่ เกิดจากวตัถุดิบ (Raw material) ถูกกระตุน้ดว้ยตัวเ ร่งปฏิกิริยา 

(Catalyst) ตวักระตุน้ปฏกิิริยา (Activator) และตวัป้องกนัการเกิด Fouling (Anti-Fouling) ภายในตวักลาง (Diluent) 
ภายใตค้วามดนั, อุณหภูมิ และเวลาที่เหมาะสม เกิดเป็น Polymer Power หรือผลิตภณัฑเ์กรดต่างๆ ขึ้นตามสูตรและ
สภาวะการผลติต่างๆ ทีก่าํหนด  
      Raw material    หมายถงึ   วตัถดุบิทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ 
      Suspension (SMA) หมายถงึ ผลติภณัฑท์ี่เกดิขึ้นหลงัจากนาํ raw material มาทาํ Polymerization  
ซึง่อยู่ในรูปของผงโพลเีมอร ์(Polymer Powder) แขวนลอยอยู่ในตวักลาง Hexane หรอื Mother Liquor 
 Mother Liquor (ML) หมายถงึ Hexane ใชง้านแลว้ทีม่สีารเคมบีางชนิดทีเ่หลอืจากปฏกิิรยิา Polymerization 
รวมท ัง้ by product (ผลติผลพลอยได)้ ทีเ่กดิขึ้นละลายอยู่ 
 Hydrogen (H) หมายถงึ สารที่มคีุณสมบตัหิยุดกระบวนการ Chain Polymerize โดย Hydrogen จะเขา้ไปตดั
ข ัน้ตอนการเกดิ Chain reaction ทาํใหไ้มเ่กิดปฏกิริิยาต่อสายโซ่โมเลกลุใหย้าวต่อไปได ้
 Butene – 1 (BY-1 หรอื BT-1) หมายถงึสารทีม่คีุณสมบตัเิกิดปฏกิิรยิาต่อเป็นสายโซ่โมเลกุลในสายโซ่โพลเิมอร์
ไดเ้ช่นเดียวกนักบั Ethylene แต่มคีวามสามารถหรอืความว่องไวนอ้ยกว่า เนื่องจากมขีนาดโมเลกลุทีใ่หญกว่า (Stearic) 
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ทาํใหส้ายโซ่โมเลกุลทีเ่กดิขึ้นมกีิ่งแขนงตามปรมิาณ Butene – 1 ที ่Insertion เขา้ในสายโซ่ ทาํใหก้ารจดัเรียงตวัของสายโซ่
มคีวามเป็นผลกึ (Crystallinity) ลดนอ้ยลง หรอืมคีวามเป็นอสณัฐาน (Amorphous) มากขึ้น 
 Powder หมายถงึ ผงโพลเีมอรผ์ลติภณัฑท์ี่ไดจ้ากกระบวนการ Polymerization และผ่านกระบวนการอบแหง้ 
 PCV หมายถงึ Pressure control valve คือ Valve ควบคุมที่ใชค้วามดนั Outlet มาส ัง่งานระบบควบคุมการ
เปิด/ปิด Valve 
 FCV หมายถงึ Flow control valve คือ Valve ควบคุมที่ใชอ้ตัราการไหลของของเหลวทีผ่่าน Valve มาส ัง่งาน
ระบบควบคุมการเปิด/ปิด Valve 
      XV หมายถงึ Valve ที่ทาํหนา้เปิด/ปิด แบบ On/Off เปิด 100%, ปิด 100 % ไม่สามารถควบคุม % การเปิดได ้ 
 Log sheet หมายถงึ เอกสาร/แบบฟอรม์ที่ใชใ้นการจดบนัทกึขอ้มลูสภาวะการผลติตามตารางเวลาทีก่าํหนด 

หนา้ที่และความรบัผิดชอบ (Authorities and Responsibilities) 
 PLEU INSTRUCTOR ทาํหนา้ทีจ่ดัเตรยีมวตัถดุิบ ประสานงานกบัหน่วยงานทีเ่กี่ยวขอ้งเพือ่จดัซื้อจดัหาวตัถดุิบ
ใหเ้พยีงพอและสอดคลอ้งกบัแผนการผลติ 
 PLEU Shift Supervisor ทาํหนา้ทีร่บัขอ้มลูการผลติ / สือ่สารทาํความเขา้ใจขอ้มลูทีไ่ดก้บัพนกังานหรอืหน่วยงาน
ทีเ่กี่ยวขอ้ง / พจิารณาผลทีไ่ดจ้ากการวเิคราะหต์่างๆก่อนการผลติ / ตดัสนิใจในการส ัง่ผลติ /หยุดผลติ / แกไ้ขปรบัค่าตวั
แปรต่าง ๆ  ที่ใชค้วบคุมการผลติภายในขอบเขต Operation window พรอ้มตรวจสอบและเซน็รบัรองผลจากค่า Log sheet  
 Inside Boardman (ISBM) ทาํหนา้ทีเ่ตรียมขอ้มลูการผลติ / ตดิต่อหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง / ดาํเนินการผลติใน
หอ้ง Central Control room / ควบคุมคุณภาพผลติภณัฑ ์รวมถงึหนา้ทีอ่อกใบ Request ต่างๆ และการกรอกขอ้มลูต่างๆ
เขา้ระบบ 
 Outside Boardman (OSBM) ทาํหนา้ทีต่รวจสอบเครื่องจกัร และแกไ้ขปญัหาหนา้งาน และรายงานผลให ้Shift 
Supervisor 
 Operator Poly ทาํหนา้ที ่Operate เครื่องจกัรและท่อ ควบคุมการเปิดปิดวาลว์และการใชง้านอปุกรณ์ตามคาํส ัง่ 
SS, ISBM หรอื OSBM และจดบนัทกึขอ้มลูการทาํงานของเครื่องจกัร 
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ขัน้ตอนการปฏบิตัิงาน (Procedure) 

1. การเตรยีมระบบ Ethylene Line เพือ่ Start Polymerization 
1.1 ท่อ Ethylene ทีจ่ะเปิด Ethylene เขา้ตอ้งผ่านการ Commissioning แลว้จงึจะสามารถเปิดรบั Ethylene ได ้
1.2 เปิดวาลว์ทกุตวัที่ต่อเขา้กบัอุปกรณเ์ครื่องมอืวดั 
1.3 เปิดวาลว์เขา้ออกของระบบควบคุมแรงดนั Safety valve ตวัทีใ่ชง้านพรอ้ม Car seal open & tag (ตวั Standby 

ใหป้ิด valve ไวท้ ัง้ขาเขา้และออกพรอ้ม Car seal close & tag) 
1.4 เปิด Block valve บนท่อ Ethylene ทกุตวัทีใ่ชง้าน จากนัน้เปิด Block valve หนา้หลงั PCV020101 และ Block 

valve หนา้หลงั XV020101 ไว ้
1.5 Inside Boardman แจง้ TFPP เพือ่ขอใช ้Ethylene จากนัน้เปิด XV020101 
1.6 Inside Boardman manual เปิด PCV020101 และสงัเกตการเพิม่ขึ้นของ Pressure จนเขา้ใกล ้Set point (14 

Bar) จงึเปลีย่นเขา้ Mode auto พรอ้ม Feed Ethylene เขา้ Reactor 

2. การเตรยีมระบบ CATALYST หรอืตวัเรง่ปฏกิริยิา  

2.1  เมือ่ถงัเก็บ CATALYST 01D001 มปีริมาณไมพ่อในการเตรยีมที ่01D002 (LEVEL < 10%) ให ้SHIFT SU
ออกใบเบกิ PO STO เพือ่เบกิ CATALYST จาก STORE CHEM. 

2.2   เมือ่ STORE CHEM นาํ CATALYST มาส่งใหแ้ลว้ OPERATOR ตอ้งตรวจสอบหมายเลข LOT/NO.ถงั ว่า
ตรงตามใบเบกิหรือไม่หากถูกตอ้งเรียบรอ้ยจึงใชร้ถโฟลค์ลฟิทบ์รรทุกถงั CATALYST ไปกลิ้งที่แผนก CP อย่างนอ้ย 2 
ช ัว่โมงเพื่อให ้  Catalyst ภายในถงัเป็นเนื้อเดียวกนักบั hexane (Homogenous)โดยให ้Outside Boardman ควบคุม
งานและติดต่อใหแ้ผนก QC เขา้มาเก็บตวัอย่าง CATALYST เพื่อนําไป TEST POLYMERIZE  หากผลผ่านใหน้ํามา 
LOAD ลง 01D001 ต่อไป 

2.3  Load Lynx 200 HAH CATALYST เขา้ 01D001 
2.3.1.  นาํถงั CATALYST ทีผ่่านกลิ้งมาแลว้มายกขึ้น LOADING STATION 
2.3.2   ใบกวนของถงัเก็บ CATALYST   01D001 ที ่FILL จะตอ้งถกูเดนิไวแ้ลว้อย่างนอ้ย 1 ช ัว่โมงหลงัจากนัน้
หากหนา้งานพรอ้มใหต้ดิต่อ BOARDMAN ทาํการลด PRESSURE CONTROL ถงัจาก 500 mbar เหลอื 50 
mbar 
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2.3.3  ประกอบชดุ Unloading Connector, Flexible Hose, Chemical Hose เขา้กบัถงั  Catalyst  
2.3.4. ใช ้DRUM LIFT ยกถงั CATALYST ขึ้นสูงประมาณ 1.5 เมตร  
2.3.5. Transfer Catalyst ดว้ยการ 

   2.3.5.1 เปิด Ball Valve หวัถงั, Ball Valve Line transfer 
2.3.5.2 เปิด N2  เขา้ ถงั Catalyst Container เพือ่ใหเ้กิดแรงดนั  Catalyst จะไหลผ่าน Unloading 
Connector ,Chemical Hose ไปยงัถงั 01D001 (Catalyst Storage Vessel) จนกระท ัง่หมด(โดยดู
จาก Sight glass) 

2.3.6. Fill  Hexane เพือ่ลา้งถงั 
2.3.6.1 สลบัใช ้Hexane ต่อเขา้กบั Nozzle DN 1" ของถงั Container 
2.3.6.2 เปิด Valve Hexane เขา้ถงั Container ประมาณ 40 ลติร. 
2.3.6.3 Transfer Hexane ไป 01D001 ปฏบิตัติาม ขอ้ 2.3.5.1- 2.3.5.2 สงัเกต Hexane ที ่sight glass 
ว่าใส     หรอืไม ่หากยงัไมใ่สใหท้าํขอ้ 2.3.5-2.3.6 จนกว่าจะใส 

2.4 ใบกวนของถงัเก็บ CATALYST   01D001และใบกวนของถงัเจอืจาง CATALYST  01D002 ทีจ่ะใชใ้นการผลติ
ตอ้งถกูเดินไวแ้ลว้อย่างนอ้ย 1 ช ัว่โมง ตวับอกระดบัของถงัเก็บ (LT 010101, 010102,) รวมท ัง้ PIC 010101, 010102  ซึง่
ใชค้วบคุมใหร้ะบบถงัเก็บ CATALYST อยู่ภายใตบ้รรยากาศของไนโตรเจน ตอ้งทาํงาน อยู่  

2.5 เตรยีม LINE  จากถงัเกบ็ CATALYST ที่ตอ้งการไปยงัถงัเจอืจาง CATALYST  01D002 เชค็ตาํแหน่งวาลว์ให ้
ถกูตอ้ง และวาลว์ของถงัเก็บ CATALYST อื่นไดถ้กูปิดแลว้ โดยควบคุม Pressure 01D001 ไว ้500 mbar และตอ้งลด 
Pressure 01D002 ไวท้ี ่50 mbar เพือ่ทาํการ Load Catalyst จาก 01D001 ลง 01D002 

2.6 Inside Boardman คาํนวณความเขม้ขน้ของ   CATALYST ทีต่อ้งการในถงัเจอืจาง CATALYST 01D002 
      จากสูตร       M1V1 = M2V2 + M3V3  

M1 = ความเขม้ขน้ของ CATALYST ใน  01D002 ที่ตอ้งการ  
V1 = ปรมิาตรรวม = 85 % = 1285.5 LITRE  
M2 = ความเขม้ขน้ของ CATALYST ในถงัเกบ็ CATALYST  
V2 = ปรมิาตรของ CATALYST จากถงัเกบ็ CATALYST ที่เตมิลงใน  01D002 
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M3 = ความเขม้ขน้เดมิของ CATALYST ใน  01D002 ในกรณีที่ตอ้งการเตรียม CATALYST ชนิดเดมิใน  

01D002 
V3 = ปรมิาตรของ CATALYST ทีเ่หลอือยู่ใน  01D002 

จากนัน้ทิ้งไวอ้ย่างนอ้ยครึ่งช ัว่โมงเพือ่ใหใ้บกวน กวน  CATALYST ทีไ่ดท้าํการเจอืจางแลว้ใหเ้ป็นเนื้อเดียวกนั ตาม 
QC เขา้มาเก็บตวัอย่าง Catalyst ภายใน 01D002 ไป Check ความเขม้ขน้เพือ่นาํมาใชง้านต่อไป 

3. การเตรยีมระบบ ACTIVATOR  

3.1 ตรวจสอบปรมิาณ TEA ภายในถงั 01D006 ว่ามปีรมิาณเพยีงพอต่อการ FEED start batch ต่อไปหรอืไม่หากมี
ปรมิาณไม่เพยีงพอให ้BOARDMAN ตดิต่อแผนก HDPE เพื่อขอรบั TEA จากถงั 16.201A มา Fill เขา้ 01D006 และ 
ขอทราบความเขม้ขน้ของ TEA ภายในถงั 16.201A ดว้ย 

3.2 ให ้Operator ตรวจสอบ block valve line TEA จาก HDPE มาทีถ่งั 01D006 ว่าไดท้าํการเปิดไวค้รบถว้นหมด
หรอื เมือ่เปิดครบถว้นแลว้ใหแ้จง้ Boardman ดาํเนินการต่อไป 

3.3 Inside Boardman ทาํการแจง้ Inside Boardman HDPE เพือ่ขอใช ้TEA และทาํการกด Request TEA ที่
หนา้จอ DCS เพือ่ให ้HDPE permit หลงัจาก HDPE permit แลว้ให ้set ค่า LL ของ LI010204 ให ้เกดิ LL เพือ่ให ้
ระบบทาํการเปิด XV010203 กบั XV010206 เพือ่รบั TEA จาก HDPE  จนถงึที ่LI010204  ไดร้ะดบั HH ทีเ่ราต ัง้ค่าไว ้
ไดจ้ากการคาํนวณจากปรมิาณที่ใช ้เมือ่ XV010203 กบั XV010206 ปิดรบั TEA แลว้ให ้Inside Boardman แจง้ทาง
แผนก HDPE ว่าหยุดรบั TEA แลว้ 

4.  การเตรยีมระบบ ADDITIVE (STASAFE6633)  

4.1 เมือ่ถงัเก็บ ADDITIVE 01D007 มปีรมิาณไมพ่อในการเตรยีมที ่01D004 (LEVEL < 10%) ให ้SHIFT SUP ออก
ใบเบกิ PO STO เพือ่เบกิ ADDITIVE จาก STORE CHEM package 145 kg ต่อ drum 
4.2 เมือ่ STORE CHEM นาํ ADDITIVE  มาส่งใหข้นมาเตรยีม LOAD ลง 01D007 ต่อไป 
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4.3 การ Load ADDITIVE เขา้ 01D007 (capacity 300 lite) 
4.3.1. ทาํการ Purge NL Connector, NL Hose, Chemical Hose ทีใ่ชต้่อเขา้กบัถงั ADDITIVE    
4.3.2  ประกอบชดุ Diaphargm Pump, AII Hose, NL Hose, Chemical Hose ใส่เขา้กบัถงั ADDITIVE 
4.3.3. ตรวจสอบจดุ Connect ทกุจดุว่าเรยีบรอ้ยพรอ้มใชง้านเปิด NL ใหถ้งัเป็น Possitive ไว ้  
4.3.4. Transfer STASAFE2253 เขา้ 01D007 ดว้ยการ 

   4.3.4.1 เปิด Ball Valve line AII supply Diaphargm pump , Ball Valve Line transfer 
4.3.4.2 เปิด NL  เขา้ ถงั ADDITIVE Container เบาๆแค่พอเป็น positive(Control Regurator ไวท้ี ่
200 mbar) และให ้pump ดูด   ADDITIVE ไหลผ่าน Unloading Connector ,Chemical Hose ไป
ยงัถงั 01D007 (ADDITIVE Storage Vessel) จนกระท ัง่หมด(ดูจาก ของในถงัและการทาํงานของ 
Diaphargm pump  ) 

4.4 การเตรียม ADDITIVE จากถงัเกบ็ 01D007 ที่ตอ้งการไปยงัถงั 01D004 (capacity 200 lite)ให ้operator เชค็
ตาํแหน่งวาลว์เปิดใหถ้กูตอ้งทกุตวั  
4.5 Inside Boardman ทาํการเปิด XV010201 Fill ADDITIVE จาก 01D007 ลง 01D004 ใหไ้ด ้Level ประมาณ 

80%  
4.6 การคาํนวณปรมิาณการใชง้าน ADDITIVE จาก 01D004 โดยคาํนวณจากค่าความหนาแน่น (ทราบจากผูข้าย) 

และใชผ้่าน MASS FLOW ที ่FEED เขา้ REACTOR 
 

5. การเตรยีมระบบ กรณีการ Feed Ethylene เขา้ Reactor 02R001 

5.1 ก่อนใช ้Ethylene line ควร Flush ลา้งทาํความสะอาดท่อเพือ่ป้องกนั Catalyst หรอื Powder คา้งสะสมในท่อ โดย
ให ้Boardman start 02P010 และเปิด XV020204 จากนัน้ Operator เปิด Block valve EVF เขา้ Ethylene line แลว้
เปิด Block valve ตวัสุดทา้ยติด Reactor เพือ่ Flush ลา้งท่อนาน 5 วนิาทแีลว้ปิด Block valve 

5.2 เมือ่ Reactor พรอ้มรบั Ethylene เขา้ Reactor ให ้Operator เปิด Block valve ก่อน FCV 020104 จากนัน้ 
Boardman เปิด FCV020104 30% (เป็น Rate นอ้ยสุดประมาณ 0.8 MT/Hr. ที่ของใน Reactor จะไมย่อ้นกลบัลงท่อ) 
และเปิด XV020204 100% 
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5.3 แจง้ให ้Operator ค่อยๆ เปิด Block valve Ethylene ติด Reactor จนเปิด 100% ซึง่แรงดนั Ethylene ในท่อจะ
ถกูควบคุมใหค้งที ่14 Bar ดว้ย PCV020101 (หากอยู่ Auto mode และระบบควบคุมปรบัแรงดนัไดไ้ม่ทนัใหเ้ปลีย่นระบบ
ควบคุมแบบ Manual และช่วยปรบัเพิม่ค่า MV) 
5.4 กรณีตอ้งการเพิ่ม Ethylene feed rate ให ้Inside Boardman เปิด FCV020104 เพิม่ขึ้นจนได ้Rate ตาม พรอ้ม

ท ัง้ควบคุมแรงดนั Ethylene ในท่อใหค้งที ่14 Bar 
 

6. การเตรยีมระบบ กรณีการ Feed Ethylene เขา้ Reactor 02R002 

6.1 ก่อนใช ้Ethylene line ควร Flush ลา้งทาํความสะอาดท่อเพือ่ป้องกนั Catalyst หรอื Powder คา้งสะสมในท่อ โดย
ให ้Boardman start 02P010 และเปิด XV020404 จากนัน้ Operator เปิด Block valve EVF เขา้ Ethylene line แลว้
เปิด Block valve ตวัสุดทา้ยติด Reactor เพือ่ Flush ลา้งท่อนาน 5 วนิาทแีลว้ปิด Block valve 
6.2 เมือ่ Reactor พรอ้มรบั Ethylene เขา้ Reactor ให ้Operator เปิด Block valve ก่อน FCV 020105 จากนัน้ 

Boardman เปิด FCV020105 30% (เป็น Rate นอ้ยสุดประมาณ 0.8 MT/Hr. ที่ของใน Reactor จะไมย่อ้นกลบัลงท่อ) 
และเปิดXV020404 100% 
6.3 แจง้ให ้Operator ค่อยๆ เปิด Block valve Ethylene ติด Reactor จนเปิด 100% ซึง่แรงดนั Ethylene ในท่อจะ

ถกูควบคุมใหค้งที ่14 Bar ดว้ย PCV020101 (หากอยู่ Auto mode และระบบควบคุมปรบัแรงดนัไดไ้ม่ทนัใหเ้ปลีย่นระบบ
ควบคุมแบบ Manual และช่วยปรบัเพิม่ค่า MV) 
6.4 กรณีตอ้งการเพิ่ม Ethylene feed rate ให ้Inside Boardman เปิด FCV020104 เพิม่ขึ้นจนได ้Rate ตาม พรอ้ม

ท ัง้ควบคุมแรงดนั Ethylene ในท่อใหค้งที ่14 Bar 
               ในข ัน้ตอนการ Polymerize UHMWPE เพือ่ใหเ้กดิจากการต่อโมเลกลุของ Ethylene จนไดค้วามยาวสายโซ่ 
UHMWPE 1-10 ลา้นโมเลกลุตามตอ้งการนัน้ มขี ัน้ตอนการเตรียมระบบ Ethylene เพือ่ Feed และข ัน้ตอนการ Feed ยงั
มขี ัน้ตอนการ Feed ethylene pre-polymerize เพือ่ป้องกนัการเกดิ Fouling ใน Reactor และใน Outer cooler เพือ่เพิม่
ขนาด Catalyst particle size นี้ จะให ้Catalyst ซึง่มขีนาด 4-10 micron ลดการเกิด Fouling ภายใน Reactor โดยให ้
Catalyst ทาํปฏกิริิยากบั Ethylene จนมขีนาดใหญ่ขึ้น(ประมาณ 50 micron) ลดการยดึเกาะของ Catalyst กบัผวิภายใน 
Rector หลงัจาก Catalyst ผ่านข ัน้ตอนการ Pre-polymerize เพือ่เพิม่ขนาด Catalyst particle size ใหญ่ขึ้น(ประมาณ 
50 micron) แลว้ใหด้าํเนินการข ัน้ตอน Pre-startup เพือ่เพิ่มขนาด Powder particle size ใหม้ขีนาดใหญ่ขึ้นอกีข ัน้
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(ประมาณ 100 micron) เพือ่ลดการตกคา้งสะสมและเกดิปฏกิริยิาบริเวณรอยต่อของท่อ Outer cooler โดยข ัน้ตอนการ 
Start Up 02R001/02R002 มดีงันี้ 
 
7. การเดินเครือ่งผลติ (Start Up Polymerization Step) กรณีผลติที่ Reactor 02R001 

7.1 Initial Step ให ้Inside Boardman กดปุ่ ม “start” ทีห่นา้ DCS เพือ่เริ่ม sequence ที ่Reactor 02R001/02R002 
ตามที่ตอ้งการผลติ เมือ่กด Start ระบบจะถามว่า ตอ้งการ start ใช่หรอืไม ่ ใหก้ด “OK” จะเขา้ Initial Step เพือ่ตรวจสอบ
และป้อนขอ้มลู Batch/Lot. การผลติกด ”Y”(สทีี่แถบ sequence จะเปลีย่นจากสเีขยีวอ่อนเป็นสเีขยีวเขม็ทกุ step) ให ้
Boardman ตรวจสอบ Recipe ทีจ่ะทาํการผลติ และเลอืก Recipe การผลติที่หนา้ DCS และกดปุ่ม confirm ค่าต่างๆตาม 
recipe จะถูกป้อนค่าใหอ้ตัโนมตัโิดยการกด”Y” 

7.2 Step ML preparation กด”Y” 
7.2.1 ให ้Operator เตรยีม line ML จาก 02R004 เพือ่ Fill ML เขา้ 02R001 
7.2.2 Inside Boardman ตรวจสอบ level 02R004 ว่ามพีอสาํหรบัใชง้านหรอืไม่ 
7.2.3 Operator ทาํการเตรยีม P02P006A/B โดย pump ตวัใดตวัหนึ่งตอ้งอยู่ใน mode “Auto”เท่านัน้  
7.2.4 ให ้Operator เปิด flush foot bearing กด”Y” และ start 02N001/02N002 
7.2.5 Operator เปิด MV020215(Manual valve ML line bottom 02R001)Proximity switch จะ show สี

เขยีวที ่DCSและ FIC020202 เปิด และpump 02P006A/B start เพือ่ fill ML ตาม Recipe โดยดูค่า Set point ทีต่ ัง้ไว ้
และ flow ML ที ่feed เขา้และเมือ่ครบตาม Recipe จะมขีอ้ความว่า “BEND” หรอื Batch End เพือ่แสดงว่า ML fill ครบ
ตาม Recipe แลว้ 

7.3 เขา้ Step Activator preparation โดยจะ feed activator ไปพรอ้มๆกบั Step การ Fill ML เขา้ 02R001โดยจะ
มขีอ้ความให ้Operator ทาํการเตรยีม Pump 02P001A/B 

7.3.1 แจง้ให ้Operator ตรวจสอบและเตรยีม Loop Pump 01P001A/B โดยการตรวจสอบ Level 01D006 และ
เตรียม Line suction/discharge และปรบั Switch 01P001A/B ตวัใดตวัหนึ่งใหอ้ยู่ใน “Auto” mode 
XV020209 จะเปิด และ pump 01P001A/B จะเดนิอตัโนมตัเิพือ่ feed Activator เขา้ 02R001  
7.3.2 ปรมิาณ Activator ที่ทาํการ Feed จะขึ้นอยู่กบัค่า H2Oใน Hexane ที ่ALTC ทาํการตรวจสอบและคาํนวณ
เป็นปรมิาณ Activator ทีท่าํการ Feed โดยม ีFlow Counter เพือ่ตรวจสอบปรมิาณที ่feed 
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7.3.3 เมือ่ feed Activator ครบแลว้ XV020209จะปิดและ 01P001A/B จะหยุดเดินโดยอตัโนมตัแิละถา้ตอ้งการ 
feed เพิม่ (REPEAT?)ใหก้ด “Y” เพือ่ feed เพิม่โดยทาํการป้อนค่า Activator ที่ตอ้งการ feed และเมือ่ feed 
ครบแลว้ ถา้ไม่ตอ้งการ feed เพิม่ใหก้ด “NO” XV020209 จะปิดและ 02P001A/B จะหยุดเดินโดยอตัโนมตัิ 

7.4  เขา้ Step Additive  preparation ให ้Operator เตรยีม loop Additive 01P003A/B อยู่ใน “Auto” mode เพือ่ 
feed Additive โดย pump 01P003A/Bและ XV020211จะทาํงานโดยอตัโนมตัเิพือ่ feed additive เขา้ ML line  โดย
ปรมิาณที ่feed ตาม recipe เมือ่ครบ XV020211ปิด 01P003A/B ปิด 

7.5 Step Ethylene make up เขา้ Reactor ใหเ้ปิด XV020101และเปิด PIC020101 (ค่อยๆเปิดและควรระวงั Safety 
Valve EE blow out) รอจน pressure EE มากกว่า 12 bar เมือ่ไดแ้ลว้ เปิด FCV020104 ใหม้ากกว่า 20%และส ัง่
ใหo้peratorเปิด MV020214 (มpีroximity switch) XV020204 จะเปิด โดย EE ทีต่อ้งการ feed ตามค่า set point 200kg 
(ระวงัpressure EE ใน line drop อย่างรวดเรว็)เมือ่ EE ใกล ้ครบ 200 kg FCV020104จะหรี่เองและปิดเมือ่ EE ครบ 
200 kgXV020204 จะปิดให ้operator ปิด MV020214  

7.6  Step Heat Up Reactor ให ้operator เตรียม block valve loop Heat Up reactor ใหค้รบ Inside Boardman 
กด”Y” ใหเ้ตรยีมและstart Pump02P002 และ Inside Boardman เปิด TCV020303 เพือ่ heat loop jacket 02R001
และSet TCV020303เป็น”Auto” Modeและกด”Y”คอยสงัเกต temp Reactor เมือ่ได ้62C แลว้ถา้ตอ้งการไป stepต่อไป
กด”Y”ใหo้peratorหยุด pump02P002 TCV020303 จะปิดเอง 

7.7  Step Catalyst feed ให ้Operator ตรวจสอบ loop catalyst เลอืกใชง้าน 01D003A/B พรอ้มกบัเดินใบกวน 
01N003A/B และตรวจสอบ 01P002A/B/C ใหp้umpที่ตอ้งการใชง้านอยู่ “Auto” mode Boardman ป้อนค่า Catalyst 
feed ที่ตอ้งการ ตาม Recipe เปิด block valve ต่างๆใหค้รบแลว้ Inside Boardman กด”Y”ให ้operator เปิด block 
valve ก่อน MV020217 (เมือ่ feed catalyst ครบแลว้จะใช ้EVF flush เกบ็ line ผ่าน block valve นี้ ) ถา้ operator 
เปิดแลว้ใหก้ด “Y” จะทาํการ feed catalyst โดย XV020212 จะเปิดอตัโนมตัเิขา้ ML line เมือ่ feed ครบแลว้ XV020212 
จะปิด และ pump 01P002A/B/C จะหยุดเดนิ ให ้operator ปิด block valve catalyst เมือ่ปิดแลว้ใหก้ด “Y” ให ้operator 
stand by ที ่MV020215 เพือ่ flush line เกบ็กด “Y” ให ้operator เปิด MV020217 และรอ 01P010 start และ XV020210 
เปิด เพือ่ flush line เมือ่ flush เสรจ็แลว้ให ้operator ปิด MV020215 เมือ่ปิดแลว้ XV020210 จะปิดเอง และ 01P010 
จะหยุดเอง ให ้operator ปิด MV020217 จะครบ step catalyst feed 

7.8  Step Ethylene feed XV020101 ยงัเปิดอยู่ต ัง้แต่ Step Ethylene make up ส่วน PIC020101 จะอยู่ “Auto” 
ModeโดยตวัPIC020101 จะปิด 0% เปิด FIC020104 มากกว่า 20% และให ้operator เปิด MV020214 โดยค่อยๆเปิด 
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XV020204 จะเปิดตามทนัท ีEthylene จะเริ่มเขา้ Reactor ถา้ตอ้งการ Ethylene ? T/H Inside Boardman คอยควบคุม 
Condition ต่างๆตามRecipe  

8. การเดินเครือ่งผลติ (Start Up Polymerization Step) กรณีผลติที่ Reactor 02R002 

8.1 Initial Step ให ้Inside Boardman กดปุ่ม “start” ที่หนา้ DCS เพือ่เริ่ม sequence ที ่Reactor 02R002 ตามที่
ตอ้งการผลติ เมือ่กด Start ระบบจะถามว่า ตอ้งการ start ใช่หรอืไม ่ ใหก้ด “OK” จะเขา้ Initial Step เพือ่ตรวจสอบและ
ป้อนขอ้มลู Batch/Lot. การผลติกด ”Y”(สทีี่แถบ sequence จะเปลีย่นจากสเีขยีวอ่อนเป็นสเีขยีวเขม็ทุก step) ให ้
Boardman ตรวจสอบ Recipe ทีจ่ะทาํการผลติ และเลอืก Recipe การผลติที่หนา้ DCS และกดปุ่ม confirm ค่าต่างๆ
ตาม recipe จะถกูป้อนค่าใหอ้ตัโนมตัโิดยการกด”Y” 

8.2 Step ML preparation กด”Y” 
8.2.1 ให ้Operator เตรยีม line ML จาก 02R004 เพือ่ Fill ML เขา้ 02R002 
8.2.2 Inside Boardman ตรวจสอบLevel 02R004 ว่ามพีอสาํหรบัใชง้านหรอืไม่ 
8.2.3 Operator ทาํการเตรยีม P02P006A/B โดย Pump ตวัใดตวัหนึ่งตอ้งอยู่ใน Mode “Auto”เท่านัน้  
8.2.4 ให ้Operator เปิด Flush foot bearing กด”Y” และ Start 02N002 
8.2.5 Operator เปิด MV020415(Manual valve ML line bottom 02R002)Proximity switch จะ show สี
เขยีวที ่DCSและ FIC020405 เปิด และpump 02P006A/B Start เพือ่ Fill ML ตาม Recipe โดยดูค่า Set 
point ที่ต ัง้ไวแ้ละ flow ML ที ่feed เขา้และเมือ่ครบตาม Recipe จะมขีอ้ความว่า “BEND” หรอื Batch End 
เพือ่แสดงว่า ML fill ครบตาม Recipe แลว้ 

8.3 เขา้ Step Activator preparation โดยจะ Feed activator ไปพรอ้มๆกบั Step การ Fill ML เขา้ 02R002 
โดยจะมขีอ้ความให ้Operator ทาํการเตรยีม Pump 01P001A/B 

8.3.1 แจง้ให ้Operator ตรวจสอบและเตรยีม Loop Pump 01P001A/B โดยการตรวจสอบ Level 01D006 
และเตรียม Line suction/discharge และปรบั Switch 01P001A/B ตวัใดตวัหนึ่งใหอ้ยู่ใน “Auto” mode 
XV020408 จะเปิด และ pump 01P001A/B จะเดนิอตัโนมตัเิพือ่ feed Activator เขา้ 02R002  
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8.3.2 ปรมิาณ Activator ทีท่าํการ Feed จะขึ้นอยู่กบัค่า H2Oใน Hexane ที ่ALTC ทาํการตรวจสอบและ
คาํนวณเป็นปรมิาณ Activator ทีท่าํการ Feed โดยม ีFlow Counter เพือ่ตรวจสอบปรมิาณที ่feed 
8.3.3 เมือ่ feed Activator ครบแลว้ XV020209 จะปิดและ 01P001A/B จะหยุดเดนิโดยอตัโนมตัแิละถา้
ตอ้งการ Feed เพิม่ (REPEAT?)ใหก้ด “Y” เพือ่ feed เพิม่โดยทาํการป้อนค่า Activator ที่ตอ้งการ feed และ
เมือ่ feed ครบแลว้ ถา้ไมต่อ้งการ feed เพิม่ใหก้ด “NO” XV020209 จะปิดและ 01P001A/B จะหยุดเดนิโดย
อตัโนมตัิ 

8.4  เขา้ Step Additive  preparation ให ้Operator เตรยีม loop Additive 01P003A/B อยู่ใน “Auto” mode 
เพือ่ Feed Additive โดย pump 01P003A/Bและ XV020409 จะทาํงานโดยอตัโนมตัเิพือ่ feed additive เขา้ ML line  
โดยปรมิาณที ่feed ตาม recipe เมือ่ครบ XV020409จะปิด 01P003A/B หยุด 

8.5 Step Ethylene make up เขา้ Reactor ใหเ้ปิด XV020101และเปิด PIC020101 (ค่อยๆเปิดและควรระวงั 
Safety Valve EE blow out) รอจน pressure EE มากกว่า 12 bar เมือ่ไดแ้ลว้ เปิด FCV020104 ใหม้ากกว่า 20%และ
ส ัง่ใหo้peratorเปิด MV020414 (มpีroximity switch) XV020204 จะเปิด โดย EE ทีต่อ้งการ feed ตามค่า set point 
=200kg (ระวงัpressure EE ใน line drop อย่างรวดเรว็)เมือ่ EE ใกล ้ครบ 200 kg FCV020104จะหรี่เองและปิดเมือ่ 
EE ครบ 200 kg XV020404 จะปิดให ้operator ปิด MV020414  

8.6  Step Heat Up Reactor ให ้operator เตรยีม block valve loop Heat Up reactor ใหค้รบ Inside 
Boardman กด”Y” ใหเ้ตรยีมและ Start Pump 02P004 และ Inside Boardman เปิด TCV020503 เพือ่ heat loop 
jacket 02R002 และSet TCV020503 เป็น”Auto” Mode และกด”Y”คอยสงัเกต Temp Reactor เมือ่ได ้62 OCแลว้ถา้
ตอ้งการไป Step ต่อไปกด”Y”ใหo้perator หยุด Pump 02P004 TCV020503 จะปิดเอง 

8.7  Step Catalyst feed ให ้Operator ตรวจสอบ Loop Catalyst เลอืกใชง้าน 01D003A/B พรอ้มกบัเดนิใบกวน 
01N003A/B และตรวจสอบ 01P002A/B/C ใหp้umpทีต่อ้งการใชง้านอยู่ “Auto” mode Boardman ป้อนค่า Catalyst 
Feed ที่ตอ้งการ ตาม Recipe เปิด block valve ต่างๆใหค้รบแลว้ Inside Boardman กด”Y”ให ้Operator เปิด Block 
valve ก่อน MV020417 (เมือ่ feed catalyst ครบแลว้จะใช ้EVF flush เกบ็ line ผ่าน block valve นี้ ) ถา้ operator 
เปิดแลว้ใหก้ด “Y” จะทาํการ feed catalyst โดย XV020410 จะเปิดอตัโนมตัเิขา้ ML line  และเมือ่ feed ครบแลว้ 
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XV020410 จะปิด และ Pump 01P002A/B/C จะหยุดเดนิ ให ้Operator ปิด Block valve Catalyst เมือ่ปิดแลว้ใหก้ด 
“Y” ให ้operator stand by ที ่MV020415 เพือ่ Flush line เกบ็ กด “Y” ให ้Operator เปิด MV020417 และรอ 
02P010 Start และ XV020407 เปิด เพือ่ flush line เมือ่ flush เสรจ็แลว้ให ้operator ปิด MV020415 เมือ่ปิดแลว้ 
XV020407 จะปิดเอง และ 02P010 จะหยุดเอง ให ้Operator ปิด MV020417 จะครบ Step Catalyst Feed 

8.8  Step Ethylene feed XV020101 ยงัเปิดอยู่ต ัง้แต่ Step Ethylene make up ส่วน PIC020101 จะอยู่ “Auto” 
Mode โดยตวั PIC020101 จะปิด 0% เปิด FIC020105 มากกว่า 20% และให ้operator เปิด MV020414 โดยค่อยๆเปิด 
XV020404 จะเปิดตามทนัท ีEthylene จะเริ่มเขา้ Reactor ถา้ตอ้งการ Ethylene ? T/H Inside Boardman คอย
ควบคุม Condition ต่างๆตามRecipe 

 
9. การ Feed Hydrogen (เฉพาะเกรดที่มีการใช ้Hydrogen) 

ในกรณีที่เดนิเกรดทีม่กีารใช ้Hydrogen เป็น Chain Stopper หรอื Chain Terminator เช่น เกรด H610 ซึง่
นอกจาก Feed Ethylene แลว้ตอ้ง Feed Hydrogen เขา้ไปดว้ยเพือ่ควบคุมความยาวของสายโซ่ของ Polymer ตามที่
ตอ้งการ โดยการ Feed Hydrogen มขี ัน้ตอนดงัต่อไปนี้ 

ขัน้ตอนการเตรยีม Line Hydrogen  

1. ให ้Block valve Ethylene line และ Hydrogen line จากนัน้ Release Ethylene ออก GW จน Pressure 
เหลอื 0 Bar 

2. ถอด Blind Hydrogen Line ทีเ่ขา้ Ethylene Line ออก ตาม Reactor ทีต่อ้งการผลติ โดยในข ัน้ตอนนี้ตอ้ง
ระมดัระวงัการลุกตดิไฟไดเ้องของ Hydrogen โดยมไีฟฟ้าสถติยเ์ป็นตวัจดุประกาย 

3. Check leak Flange ทีเ่ราถอด Blind ออก โดยการเปิด Ethylene เขา้มาให ้Pressure 15 bar หากมรีอยร ัว่ให ้
Release Ethylene ออกแลว้จงึค่อยแกไ้ข Leak เสรจ็แลว้ให ้Release Ethylene gas ออก GW เพือ่ไล ่Impurity ทีอ่าจ
เขา้มาช่วงถอด Blind ออกไป 
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4. เปิด Block Valve Hydrogen ที ่Tie-in จากทาง HDPE (จากถงั 37D009 ผ่าน Control Valve PRC 11121 ซึง่
ถกูควบคุม Pressure ไวท้ี ่16.5 Bar โดยทาง HDPE) ทกุคร ัง้ก่อนรบัมาใชง้านตอ้งแจง้ทาง HDPE ทราบ ทัง้นี้จะเปิด 
Block valve เพือ่ใชง้านเฉพาะตอนที่ตอ้งการใชง้านเท่านัน้ และปิดทนัทหีลงัใชง้านเสรจ็ เพือ่ป้องกนั Hydrogen ร ัว่ซมึผ่าน
วาลว์เขา้ในกระบวนการผลติ 

 
ขัน้ตอนการใชง้านที่ 02R001 
1. เปิด Block Valve หนา้หลงั Control Valve เฉพาะตวัทีจ่ะใช ้Feed Hydrogen ซึง่สามารถใช ้FIC 020109 

Range 0-280 Nm3 หรอื FIC 020110 Range 0-50 Nm3 ใหส้อดคลอ้งกบัปรมิาณการ Feed ตาม Recipe ของเกรดที่
ตอ้งการ 

2. เปิด Hydrogen ผ่าน FIC ตวัทีใ่ชง้าน เขา้ผสมกบั Ethylene เขา้ Reactor 02R001 ตามช่วงเวลาและปรมิาณที่
กาํหนด 

3. หลงัจาก Feed Hydrogen ครบตาม Recipe ทีก่าํหนดแลว้ ใหป้ิด Control Valve และ Block Valve เขา้ 
Ethylene Line 

 
ขัน้ตอนการใชง้านที่ 02R002 
1. เปิด Block Valve หนา้หลงั Control Valve เฉพาะตวัทีจ่ะใช ้Feed Hydrogen ซึง่สามารถใช ้FIC 020111 

Range 0-260 Nm3 หรอื FIC 020112 Range 0-15 Nm3 ใหส้อดคลอ้งกบัปรมิาณการ Feed ตาม Recipe ของเกรดที่
ตอ้งการ 

2. เปิด Hydrogen ผ่าน FIC ตวัทีใ่ชง้าน เขา้ผสมกบั Ethylene เขา้ Reactor 02R002 ตามช่วงเวลาและปรมิาณที่
กาํหนด 

3. หลงัจาก Feed Hydrogen ครบตาม Recipe ทีก่าํหนดแลว้ ใหป้ิด Control Valve และ Block Valve เขา้ 
Ethylene Line 
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10. การ Feed Butene -1 (เฉพาะเกรดที่มีการใช ้Butene -1) 

ในกรณีที่เดนิเกรดทีม่กีารใช ้Butene -1 เป็น Co-Monomer เช่น เกรด U510H หลงัจากข ัน้ตอนการ Feed 
Ethylene แลว้ตอ้ง Feed Butene -1  เขา้ไปผสมดว้ยเพือ่ปรบัปรุงคุณสมบตัขิอง Polymer ทีต่อ้งการ โดยการ Feed 
Butene -1  มขี ัน้ตอนดงัต่อไปนี้ 

ขัน้ตอนการเตรยีม Butene-1 Line 

1. ให ้Block valve Ethylene line และ Butene -1 line จากนัน้ Release Ethylene ออก GW จน Pressure 
เหลอื 0 Bar 

2. ถอด Blind Butene -1 Line ทีเ่ขา้ Ethylene Line ตาม Reactor ที่ตอ้งการผลติออก 
3. Check leak Flange ทีถ่อด Blind ออก โดยการเปิด Ethylene เขา้มาให ้Pressure 15 Bar หากมรีอยร ัว่ให ้

Release Ethylene ออกแลว้จงึค่อยแกไ้ข Leak เสรจ็แลว้ให ้Release Ethylene gas ออก GW เพือ่ไล ่Impurity ทีอ่าจ
เขา้มาช่วงถอด Blind ออกไป 
4. เปิด Block Valve Butene -1 ทีส่่งมาจาก HDPE (จากถงั 33T001 โดย Pump 33P002A/B ผ่าน Control 

Valve PRC 11111 ควบคุม Pressure ที ่16.5 Bar โดยทาง HDPE) ส่งมาให ้UHMW ใชง้าน ทกุคร ัง้ก่อนรบัมาใชง้าน
ตอ้งแจง้ทาง HDPE ทราบ ทัง้นี้จะเปิด Block valve เพือ่ใชง้านเฉพาะตอนที่ตอ้งการใชง้านเท่านัน้ และปิดทนัทหีลงัใชง้าน
เสรจ็ เพือ่ป้องกนั Butene -1 ร ัว่ซมึผ่านวาลว์เขา้ในกระบวนการผลติ 

 
ขัน้ตอนการใชง้านที่ 02R001 
1. เปิด Block Valve หนา้หลงั Control Valve เฉพาะตวัทีจ่ะใช ้Feed Butene-1 ผ่าน FIC020106 Range 0-150 

Kg/hr., FIC020107 Range 0-60 Kg/hr. หรอื FIC020108 Range 0-300 Kg/hr. ใหส้อดคลอ้งกบัปรมิาณการ Feed 
ตาม Recipe ของเกรดทีต่อ้งการ 

2. เปิด Butene -1 ผ่าน FIC ตวัทีใ่ชง้าน เขา้ผสมกบั Ethylene เขา้ Reactor 02R001 ตามช่วงเวลาและปรมิาณที่
กาํหนด 

3. หลงัจาก Feed Butene-1 ครบตาม Recipe แลว้ ใหป้ิด Control Valve และ Block Valve เขา้ Ethylene Line 
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ขัน้ตอนการใชง้านที่ 02R002 
1. เปิด Block Valve หนา้หลงั Control Valve เฉพาะตวัทีจ่ะใช ้Feed Butene-1 ผ่าน FIC020106 Range 0-150 

Kg/hr., FIC020107 Range 0-60 Kg/hr. หรอื FIC020108 Range 0-300 Kg/hr. ใหส้อดคลอ้งกบัปรมิาณการ Feed 
ตาม Recipe ของเกรดทีต่อ้งการ 

2. เปิด Butene -1 ผ่าน FIC ตวัทีใ่ชง้าน เขา้ผสมกบั Ethylene เขา้ Reactor 02R002 ตามช่วงเวลาและปรมิาณที่
กาํหนด 

3. หลงัจาก Feed Butene-1 ครบตาม Recipe แลว้ ใหป้ิด Control Valve และ Block Valve เขา้ Ethylene Line 

11. การหยดุเดินเครือ่ง (Shut Down Polymerization Step) 

               เมือ่ตอ้งการหยุด Feed ethylene ใหแ้จง้ TFPP และให ้ Inside Boardman manual FCV020105 ไวท้ี่
ตาํแหน่งเดมิ และให ้Operator ลด Block valve ethylene ตวัตดิ Reactor ลง Step by step โดย Inside Boardman 
ช่วย manual ปรบัลด PCV020101 Ethylene Pressure จน Operator ลด Block valve ethylene ตดิถงัจนปิด และ 
Pressure ethylene line สุดทา้ยเหลอื 12 Bar. จากนัน้ใหป้ิด XV020101 และหากสามารถควบคุมอณุหภมูทิีเ่กดิปฏกิริิยา
ไดใ้หป้ิดนํา้ WS Jacket reactor และ Outer cooler ทีใ่ชง้านอยู่ เพือ่รกัษาอุณหภมูขิอง SMA ใหล้ดลงจาก Control 
condition ทีผ่ลติในเกรดนัน้ๆ นอ้ยทีสุ่ด  

กรณี 02R001 

11.1  Step SMA Transfer จาก 02R001 เมือ่ตอ้งการ transfer SMA กด “Y” ให ้operator เปิด flush foot bearing 
02N003 กด “Y” และ start ใบกวน 02N003 จากนัน้ให ้operator check ปิด MV020416 (bottom 02R002) และเปิด 
MV020216 (bottom 02R001) ใหเ้ปิด MV 020603 (bottom 02R003) XV020601 และ XV020203 จะเปิดเอง Inside 
Boardman จะตอ้งคอยตรวจสอบ pressure และ level ของ 02R001 และ02R003 โดย pressure 02R001 และ 02R003 
ตอ้ง diff. กนั > 1.0 bar ถา้ pressure diff. < 1.0 bar XV020203 และ XV020601 จะปิดทนัท ีและถา้จะ transfer อกี
คร ัง้ pressure diff.ตอ้ง >1.8 bar ถงึจะเริ่ม transfer ไดอ้ีกคร ัง้ XV020203 และ XV020601 จะเปิดเองอกีคร ัง้ และจะ
หยุด transfer เมือ่  

11.1.1 Amp.02N001 (agitator 02R001) ตอ้ง <  65 amp. 
11.1.2 Level low ตดิ XV020203 ตอ้ง show low XV020203 และ XV020601 จะปิด 
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11.2 Step Rinse 1. โดยใช ้ML ประมาณ 20 m3(ปรบัเพิม่ลดได)้ จาก 02R004  เริ่มจากให ้operator เปิด flush foot 
bearing 02N001 กด “Y” operator เปิด MV020215 โดย pump 02P006A/B และ valve จะเปิดเอง เมือ่ ML ครบแลว้
จะปิด valve หยุด pump 02P0026A/B  จากนัน้โปรแกรม EXA Pilot จะถามว่าใหเ้ดนิปัม๊ B หรอื A ตวัใดเพือ่ Flush 
Cooler 02E001A หรอื B ตวัใดหรอืไม ่โดย Inside Boardman ใหเ้ลอืกปัม๊และ Cooler ทีใ่ชง้านใหต้รงกนักบัการใชง้าน
ผลติใน Batch นัน้ๆ หากตอ้งการ Rinse ถา้ตอ้งการ Rinse อุปกรณใ์ดใหก้ด “Y” ถา้ไม่ตอ้งการกด “N” กรณีที ่operator 
เดนิ 02P001B และใช ้Cooler 02E001B และเดนิ 02P001B flush 02E001B สาํหรบั Rinse ครัง้แรกนาน 1 นาท ีเมือ่ครบ
แลว้ปลอ่ยให ้Powder ตกตะกอนนาน 5 นาท ีโดยช่วงรอตกตะกอนให ้Make up pressure reactor ดว้ย nitrogen ให ้
สูงกว่า 02R003 จากนัน้ส่ง Powder ที่ตกตะกอนกน้ Reactor ผ่าน ท่อ Empty 4” ไป 02R003 นาน 30 วนิาท ีและส่ง 
Powder ผ่านท่อ Empty suction pump 02P001A/B 3” ไป 02R003 นาน 30 วนิาท ีทาํซํา้โดยเดนิปัม๊ 02P001B flush 
02E001B สาํหรบั Rinse ครัง้ทีส่องนาน 1 นาท ี เมือ่ครบแลว้ปลอ่ยให ้ Powder ตกตะกอนนาน 5 นาท ี โดยช่วงรอ
ตกตะกอนให ้ Make up pressure reactor ดว้ย nitrogen ใหสู้งกว่า 02R003 จากนัน้ส่ง Powder ที่ตกตะกอนกน้ 
Reactor ผ่าน ท่อ Empty 4” ไป 02R003 นาน 30 วนิาท ีทาํซํา้เรื่อยๆจนครบ 4 ครัง้แลว้ Drain ML บรเิวณจดุเกบ็ตวัอย่าง
ใต ้Reactor เพือ่ตรวจสอบว่ายงัม ีPowder ใน ML อกีหรอืไม ่ถา้ไมม่หีรอืมนีอ้ยมากให ้Empty ML ทัง้หมดไปยงั 02R003 

11.3 Step Empty Rinse 1. ถา้ตอ้งการ transfer Rinse 1. ใหก้ด “Y” XV020203 และ XV020601 จะเปิดเพือ่ empty 
rinse 1. เมือ่ Amp.02N001 low และ level ตดิ XV020203 “low” XV020203 และ XV020601 จะปิด 

11.4 Step Rinse 2. กรณีทีย่งัม ีPowder ตกคา้งใน ML อยู่ตอ้งการ Rinse 2. ใหก้ด “Y”ใช ้ML 20 m3 จาก 02R004  
เริ่มจากให ้operator เปิด flush foot bearing 02N001 กด “Y” operator เปิด MV020215 โดย pump 02P006A/B และ 
valve จะเปิดเอง เมือ่ ML ครบแลว้จะปิด valve หยุด pump 02P0026A/B  Inside Boardman ตอ้งการเปิด XV020223 
กด “Y” XV020223 และ XV return line จะเปิดเอง ให ้operator start 02P001B เพือ่ flush 02E001B timer สาํหรบั 
Rinse 1. 5 นาท ี เมือ่ครบแลว้ถา้ไมต่อ้งการ flush 02E001A กด “Y” ถา้ตอ้งการ flush 02E001A ให ้ operator เปิด 
MV020225 และ MV020226 และ XV return 02E001B จะปิดเพือ่เอา ML จาก discharge 02P001B ไป flush เขา้ 
02E001A timer สาํหรบั Rinse 1. ? นาทเีมือ่ครบ timer แลว้ให ้operator หยุด 02P001B XV020223 ปิด ให ้operator 
ปิด MV020225 และ MV020226  

11.5 Step Empty Rinse 2.ถา้ตอ้งการ transfer Rinse 2. ใหก้ด “Y” XV020203 และ XV020601 จะเปิดเพือ่ empty 
rinse 1. เมือ่ Amp.02N001 low และ level ตดิ XV020203 “low” XV020203 และ XV020601 จะปิด 
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กรณี 02R002 

11.6  Step SMA Transfer จาก 02R002 เมือ่ตอ้งการ transfer SMA กด “Y” ให ้operator เปิด flush foot bearing 
02N003 กด “Y” และ start ใบกวน 02N003 จากนัน้ให ้operator check ปิด MV020216 (bottom 02R001) และเปิด 
MV020416 (bottom 02R002) ใหเ้ปิด MV 020603 (bottom 02R003) XV020601 และ XV020403 จะเปิดเอง Inside 
Boardman จะตอ้งคอยตรวจสอบ pressure และ level ของ 02R002 และ02R003 โดย pressure 02R002 และ 02R003 
ตอ้ง diff. กนั > 1.0 bar ถา้ pressure diff. < 1.0 bar XV020403 และ XV020601 จะปิดทนัท ีและถา้จะ transfer อกี
คร ัง้ pressure diff.ตอ้ง >1.8 bar ถงึจะเริ่ม transfer ไดอ้ีกคร ัง้ XV020403 และ XV020601 จะเปิดเองอกีคร ัง้ และจะ
หยุด transfer เมือ่  

11.6.1 Amp.02N002 (agitator 02R002) ตอ้ง <  65 amp. 
11.6.2 Level low ตดิ XV020403 ตอ้ง show low XV020403 และ XV020601 จะปิด 

11.7 Step Rinse 1. โดยใช ้ML ประมาณ 20 m3(ปรบัเพิม่ลดได)้ จาก 02R004  เริ่มจากให ้operator เปิด flush foot 
bearing 02N002 กด “Y” operator เปิด MV020415 โดย Pump 02P006A/B และ Valve จะเปิดเอง เมือ่ ML ครบแลว้
จะปิด valve หยุด pump 02P0026A/B  จากนัน้โปรแกรม EXA Pilot จะถามว่าใหเ้ดนิปัม๊ B หรอื A ตวัใดเพือ่ Flush 
Cooler 02E002A หรอื B ตวัใดหรอืไม ่โดย Inside Boardman ใหเ้ลอืกปัม๊และ Cooler ทีใ่ชง้านใหต้รงกนักบัการใชง้าน
ผลติใน Batch นัน้ๆ หากตอ้งการ Rinse ถา้ตอ้งการ Rinse อปุกรณใ์ดใหก้ด “Y” ถา้ไมต่อ้งการกด “N” กรณีที ่Operator 
เดนิ 02P003B และใช ้Cooler 02E002B และเดนิ 02P003B flush 02E002B สาํหรบั Rinse ครัง้แรกนาน 1 นาท ีเมือ่ครบ
แลว้ปลอ่ยให ้Powder ตกตะกอนนาน 5 นาท ีโดยช่วงรอตกตะกอนให ้Make up pressure reactor ดว้ย nitrogen ให ้
สูงกว่า 02R003 จากนัน้ส่ง Powder ที่ตกตะกอนกน้ Reactor ผ่าน ท่อ Empty 4” ไป 02R003 นาน 30 วนิาท ีและส่ง 
Powder ผ่านท่อ Empty suction pump 02P001A/B 3” ไป 02R003 นาน 30 วนิาท ีทาํซํา้โดยเดนิปัม๊ 02P003B flush 
02E002B สาํหรบั Rinse ครัง้ทีส่องนาน 1 นาท ี เมือ่ครบแลว้ปลอ่ยให ้ Powder ตกตะกอนนาน 5 นาท ี โดยช่วงรอ
ตกตะกอนให ้ Make up pressure reactor ดว้ย nitrogen ใหสู้งกว่า 02R003 จากนัน้ส่ง Powder ที่ตกตะกอนกน้ 
Reactor ผ่าน ท่อ Empty 4” ไป 02R003 นาน 30 วนิาท ีทาํซํา้เรื่อยๆจนครบ 4 ครัง้แลว้ Drain ML บรเิวณจดุเกบ็ตวัอย่าง
ใต ้Reactor เพือ่ตรวจสอบว่ายงัม ีPowder ใน ML อกีหรอืไม ่ถา้ไมม่หีรอืมนีอ้ยมากให ้Empty ML ทัง้หมดไปยงั 02R003 

11.8 Step Empty Rinse 1. ถา้ตอ้งการ transfer Rinse 1. ใหก้ด “Y” XV020403 และ XV020601 จะเปิดเพือ่ empty 
rinse 1. เมือ่ Amp.02N002 low และ level ตดิ XV020403 “low” XV020403 และ XV020601 จะปิด 
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11.9 Step Rinse 2. กรณีทีย่งัม ีPowder ตกคา้งใน ML อยู่ตอ้งการ Rinse 2. ใหก้ด “Y”ใช ้ML 20 m3 จาก 02R004  
เริ่มจากให ้Operator เปิด Flush foot bearing 02N001 กด “Y” operator เปิด MV020415 โดย Pump 02P006A/B 
และ Valve จะเปิดเอง เมือ่ ML ครบแลว้จะปิด Valve หยุด Pump 02P0026A/B  Inside Boardman ตอ้งการเปิด 
XV020419 กด “Y” XV020419 และ XV return line จะเปิดเอง ให ้operator start 02P003B เพือ่ Flush 02E002B 
timer สาํหรบั Rinse 1. 5 นาท ี เมือ่ครบแลว้ถา้ไมต่อ้งการ flush 02E002A กด “Y” ถา้ตอ้งการ Flush 02E002A ให ้
Operator เปิด MV020421 และ MV020422 และ XV return 02E002B จะปิดเพือ่เอา ML จาก discharge 02P003B 
ไป flush เขา้ 02E002A timer สาํหรบั Rinse 1. ? นาทเีมือ่ครบ timer แลว้ให ้Operator หยุด 02P001B XV020419 ปิด 
ให ้operator ปิด MV020421 และ MV020422 

11.10 Step Empty Rinse 2.ถา้ตอ้งการ transfer Rinse 2. ใหก้ด “Y” XV020403 และ XV020601 จะเปิดเพือ่ 
empty rinse 1. เมือ่ Amp.02N002 low และ level ตดิ XV020403 “low” XV020403 และ XV020601 จะปิด 

 
12. การหยดุเดินเครือ่งฉุกเฉิน (Emergency Shut Down) 

12.1 กรณี Electric failure หรือ Utility failure 
 12.1.1 ระบบ Valve จะทาํงานตาม Interlocking Fail close / Fail Open  
 12.1.2 ISBM ตรวจสอบระบบ ความดนั อณุหภมู ิและ ระดบัภายในถงัต่างๆ ทาํการควบคุมใหอ้ยู่ในระดบัปกติ 
 12.1.3 ทาํการ Flush ระบบท่อต่างๆ เพือ่ป้องกนัการอดุตนัของท่อ 
 12.1.4 ดาํเนินการตามข ัน้ตอนหลงัการ Shut Down ปกติ 
12.2 กรณี หยุดผลติเร่งด่วนดว้ยเหตจุาํเป็น เช่น เครื่องจกัรเสยีหาย ท่อผลติอดุตนั เกดิ Emergency Case เป็นตน้ ให ้

ปฏบิตัิตามข ัน้ตอนที ่11 
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ผงัขัน้ตอนการปฏบิตัิงาน Startup(Flow Chart) 
 

Responsibility  Interface 

Operator Poly   

Inside Boardman    

Inside Boardman   

Inside Boardman 
 

 

Inside Boardman   

Inside Boardman  UHMW Condition Guideline 

Operator Poly, Inside Boardman   

Operator Poly, Inside Boardman 
 

 

Operator Poly, Inside Boardman   

Operator Poly, Inside Boardman 
 

 

Operator Poly, Inside Boardman 
 

 

Operator Poly, Inside Boardman   

   

   

ใชE้VF flush ท่อ EE ก่อนเขา้Reactor 

รบั EE เขา้ Reactor คุมแรงดนัที ่14 Bar g. 

เลอืก Reactor 02R001/02R002 

ป้อนขอ้มลู Batch/Lot. 

เลอืกสูตรการผลติ Recipe 

Feed   ML, Activator และ additive ตามสูตร 

Feed EE เขา้ reactor 200 Kg/12 Bar g. 

Polymerization 

กดปุ่ ม “Start” ที ่DCS 

Heat up step 

Feed Catalyst 

Feed EE เขา้ Reactor 

Start 

End 
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ผงัขัน้ตอนการปฏบิตัิงาน Shut Down (Flow Chart) 
 

Responsibility  Interface 

  

Inside Boardman   

Operator Poly   

Operator Poly, Inside Boardman   

Operator Poly   

Operator Poly, Inside Boardman   

Operator Poly   

   

   

  

  
 

ลดการ feed EE เขา้Reactor จนหยุดfeed  

Transfer Suspension SMA 

Empty Rinse1 

Rinse 2 ใช ้ML 20 ลบ.ม. 

Empty Rinse2 

End 

Rinse 1 ใช ้ML 20 ลบ.ม. 

Start 
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ผงัขัน้ตอนการปฏบิตัิงาน Emergency Shut Down (Flow Chart) 
Responsibility  Interface 

   

Operator Poly, Boardman 
Supervisor 

  

   

Operator Poly, Boardman 
Supervisor   

   

   

   

Operator Poly, Boardman 
Supervisor   

Boardman 
Supervisor  DCS 

   

   

   

   
  

Polymerization 

เครื่องจกัรขดัขอ้ง 

Normal Shut Down 

Start 

END 

Utility Failure 

Emergency 

กดปุ่ ม Emergency push button 



หมายเลขเอกสาร S10111300-2001 Rev.1  
วธิปีฏบิตังิาน (Work Instruction) 
การเดินเครื่องและหยุดเดินเครื่อง ขบวนการโพลเีมอรไ์รเซชัน่  แกไ้ขคร ัง้ที ่1, 
(Startup and Shut down Polymerization) เริ่มมผีลบงัคบัใช ้ วนัที ่15 มกราคม พ.ศ. 2564 

เอชดพีอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) หนา้ที ่25/26 

เอกสารอา้งองิ (References) 
- UHMW Condition Guideline ตาม TD S10111300-3002-rev 0 
- Information from Section manager 

การบนัทึก (Record Control) 
ชื่อเอกสาร สถานที่จดัเกบ็ ผูร้บัผิดชอบ ระยะเวลาจดัเกบ็ 

Reactor condition and recipe (CCR) UHPE CCR Inside Boardman 3 เดอืน 
Reactor Condition (Field) UHPE CCR Inside Boardman 3 เดอืน 
UHMW Daily Report UHPE CCR Shift Supervisor >2 ปี 
    

บนัทึกการแกไ้ขคู่มือ (Amendment) 
ครัง้ที่แกไ้ข วนั เดือน ปี รายการแกไ้ข ผูร้บัผิดชอบการแกไ้ข 
0 19 กรกฎาคม 2561 Initial Release อาํนาจ  ขาํอ่วม 
1 15 มกราคม 2564 เพิม่ข ัน้ตอนการ feed hydrogen และ butene-1 กรณี

เดนิเกรดทีใ่ช ้ขอ้ 9,10 
อาํนาจ ขาํอ่วม 

ประสทิธภิาพของกระบวนการ (Process Performance) 
เป็นการวดัประสทิธภิาพของกระบวนการ เพือ่ใหส้ามารถนาํขอ้มลูทีไ่ดไ้ปใชป้ระกอบในการพจิารณาเพือ่ใหเ้กดิในการปรบัปรุงพฒันา
กระบวนการอย่างต่อเนื่อง 

PI ความหมาย การรายงาน 
TRIR อตัราการเกดิอบุตัเิหตถุงึข ัน้ MT  IDMS Report 
# Miss operation จาํนวนคร ัง้ในการทาํงานไม่เป็นไปตามข ัน้ตอนทีก่าํหนด Task observation 
Product on plan การผลติ Product ไดต้าม schedule Production schedule 
# Environmental Complain  จาํนวนคร ัง้ในการรอ้งเรยีนการชมุชน EIA  Report 
% Premium จาํนวน Product on spec QC Report 

หมายเลขเอกสาร S10111300-2001 Rev.1  
วธิปีฏบิตังิาน (Work Instruction) 
การเดินเครื่องและหยุดเดินเครื่อง ขบวนการโพลเีมอรไ์รเซชัน่  แกไ้ขคร ัง้ที ่1, 
(Startup and Shut down Polymerization) เริ่มมผีลบงัคบัใช ้ วนัที ่15 มกราคม พ.ศ. 2564 

เอชดพีอีแีละยูเอชพอี ี(PLHD) หนา้ที ่26/26 

ความเสี่ยงที่จะไม่บรรล ุPI (Risk Management) 
PI ความเสีย่ง การจดัการความเสีย่ง 

TRIR Unsafe Action ,Unsafe 
Condition 

ประเมนิความเสีย่ง ทาํ tool box ก่อนเริ่มงาน

# Miss operation ไม่ทาํงานตาม PM/WI อบรมพนกังาน Tool box และ Task 
observation 

Product on plan เครื่องจกัรเสยีหายในระหว่าง
ผลติ 

PM เครื่องจกัรตามเวลา 

# Environmental Complain ม ีHC ร ัว่ไหลไปสู่ชมุชน Pre-Emergency Plan ,What-If Analysis
% Premium เกดิ Off spec product Plant Information and Product Recipe

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 68  

คู่มือปฏิบัติงานการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มการผลิต (PSSR) 
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ผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 70 

เอกสารบันทกึข้อร้องเรียน 

 



ลาํดับ รายชื�อโครงการ ข ้อช ี �แจงเร ื�องร ้องเร ียน

1  โครงการ ETP/DCC/BTX ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

2  โครงการ EBSM ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

3  โครงการ UHV ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

4  โครงการ IP ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

5  โครงการ Multipipeline ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

6  โครงการ NG pipeline ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

7  โครงการ HDPE_UHMW-PE ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

8  โครงการ PPE ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

9  โครงการ PPC ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

10  โครงการ EPS ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

11  โครงการ PS ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

12  โครงการ ABS/SAN ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

13  โครงการ Condensate ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

14  โครงการ Refinery ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

15  โครงการ PRP ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

16  โครงการ LUBE ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

17  โครงการ CHP ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

18  โครงการ PW ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

19  โครงการ PORT ไมพ่บขอ้รอ้งเรยีน

สรุปข ้อมูลการแจง้ข ้อร ้องเร ียนของประชาชน ประจาํเดือน กรกฎาคม - ธ ันวาคม 2565



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 71  

เอกสารติดตัง้ระบบป้องกันและระงับและระงับอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA  

(Safty Engineering Standard) 
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Support to     :  SF9900 – 1008 Hazard Identification and Risk Assessment 
 
Scope    :      Project   Plant  
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Part 2 : Process Safety Standard 
1. General 

 1.1 Scope 
2. Fire Prevention Measures 

3. Plant Layout and Space for Oil and Chemical Plants 

4. Hazardous Area Classification 
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Part 1 : IRPC Safety Fire Fighting Standard 
1. General 

1.1 Scope 
This standard defines the requirements for designs and engineering of fire fighting systems for 

IRPC projects since October 2008. 
1.2 Codes and Standards 

1.2.1 The fire protection system shall be designed in accordance with the most stringent 
requirements of the latest edition of the following standards. 
. Thai Government Regulation 
. National Fire Protection Association Standard, reference shall be made, but not limited to,  applicable 

parts of  
  the following standards. 
. NFPA 1:    Fire projection Code. – 2000 Edition 
. NFPA 10 : Standard for Portable Fire Extinguishers. – 1998 Edition 
 . NFPA 11 : Standard for Low Expansion Foam Extinguishing. – 1998 Edition 
 . NFPA 13 : Standard for Installation of Sprinkler Systems. – 1999 Edition 
 . NFPA 15 : Standard for Water Spray Fixed System for Fire Protection. – 1996 Edition 
. NFPA 16 : Standard for the Installation of Deluge Foam Water Sprinkler Systems and Foam Water Spray  

     Systems. – 1999 Edition 
. NFPA 20 : Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection. – 1999 Edition 
. NFPA 24 : Standard for the Installation of Private Fire Service Mains and Their Apparatus. – 1995 Edition 
. NFPA 30 : Flammable and Combustible Liquids code. – 2000 Edition 
. NFPA 68 : Guide for Venting of Deflagrations. – 1998 Edition 
. NFPA 69 : Standard on Explosion Prevention Systems. – 1997 Edition 
. NFPA 70 : National Electric Code. – 1999 Edition 
. NFPA 72 : National Fire Alarm code. – 1999 Edition 
. NFPA 77 : Recommended Practice on Static Electricity. – 2000 Edition 
. NFPA 85 : Boiler and Combustion Systems Hazards Code. – 2001 Edition 
. NFPA 321 : Standard on Basic Classification of Flammable and Combustible Liquids. – 1991 Edition 
. NFPA 655 : Standard for prevention of Sulfur Fires and Explosions. – 1993 Edition 
. NFPA 1962 : Standard for the care , use , and service testing of Fire Hose Including Couplings and 

nozzles.- 1998 Edition 
. NFPA 1963 : Standard for Screw Thread and Gaskets for Fire Hose Connections. – 1998 Edition 
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. NFPA 1981 : Open - Circuit Self - Contained Breathing Apparatus for fire service. – 1997 Edition 
. NFPA 2001 : Clean Agent Fire Extinguishing Systems. – 2000 edition 
. NFPA 497A : Electrical Installation in Classification of ClassI Hazardous Location - 1992 
. NFPA 497M : Electrical Equipment in Haz.(Class) Location , Gases , Vapors , Dusts – 1991 
. NFPA 496M : Standard for Purged and Pressurized Enclosures for Electrical Equipment 1998 
. And other NFPA codes which are applicable 
. American Petroleum Institute  (API) Standards 

1.2.2  The equipment/system to be provided for the fire protection shall be in accordance with: 
 . Type listed by Underwriter Laboratories Inc. (UL). 

. Type approved by Factory Mutual Engineering Corporation (FM) . 
. ANSI/ISA-S71.04-1985 : Environmental Conditions for Process Measurement and Control Systems : 

Airborne Contaminants 
 

2. Design Basis 
The minimum fire water system capacity shall be that needed to control the largest single fire risk from 

the following: 
In the process area, the plant area which is surrounded by the main access roads is considered as a 

single fire risk area. 
In the tank storage area, a dike area is considered as a single fire risk area. 
In an office building area, a independent room enclosed by non combustible materials is   considered as 

a single fire risk area. 
 

2.1 Fire Water Demand 

Fire fighting facilities in the process area and tank farm area shall consist of a fixed system (foam 
and water), supplemented by hydrants, quick acting hose reels and hose cabinet hydrants. The minimum 
fire water demand shall be determined as follows: 

2.1.1 For process area, the sum of the following items: 
Fixed water spray and foam systems for the burning equipment. 
Fixed water spray system and/or water monitors for the adjacent equipment which shall be 

affected by heat radiation. 
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2.1.2 For tankage area, the sum of the following items: 

Fixed water spray and foam system (fixed foam injection and supplementary foam hand 
hose  lines) for the burning tank. 

Fixed water spray system and/or water monitors for the adjacent tanks which monitors for 
the adjacent  tanks which shall be affected by heat radiation. The heat affected tanks are located 
as follows; 

 15 m. or one burning tank diameter (which are larger) from the external surface of the 
burning tank in case that the burning tank is an atmospheric storage tank. 

40 m. from the external surface of the burning tank in case that the burning tank is a 
pressure storage tank. 

The cooling of fixed water spray system for the adjacent tanks shall be base on a half 
surface area of tank shell which facing to the burning tank in case of atmospheric tank, while full 
surface area cooling in case of the pressure storage tank. 
 
Water hose streams supply from hydrants according to diameter of the burning tank as follows; 
 

Water hose streams supply from hydrants (m2/hr .) Burning tank diameter ( meters ) 
120 
180 
240 
300 
360 

Up to 20 
Over to 40 
Over to 50 
Over to 60 

over 60 
 

However, the minimum fire water demand either for process area or tankage area shall be 
of the rate 1,100 m3 /hr . 
 

2.2   Fire Water Supply and Distribution system 

The new fire water system shall be fed by at least two permanent connections from the existing 
fire water system of the complex at a tie pressure according to IRPC specification of utilities           
(S1800-3001) 
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2.2.1 The fire main piping shall be of closed loop design and shall be provided along the  main 

road so that fire water is available to any fire area with any one section of the main out of the 
service. The piping shall be designer as a grid with loops along each of the four sides of a 
process area. 

2.2.2 The fire main shall generally not be laid under buildings. 
2.2.3 Fire water lines shall not be laid under buildings. 
2.2.4 Gate valves with valve pits shall be provided so that sections of fire water main can be taken 

out of service for maintenance without restricting with the fire water supple to a process area 
from at lease 50% of that loop. 

2.2.5 Every branch pipe from the fire water main line e.g. branch for water spray system, shall have 
its block valve. 

2.2.6 The minimum pipe size of the fire main shall be 8 inch. 
2.2.7 The specifications of fire water pipe and fire water valve pit shall conform to IRPC 's Piping 

Standard (S3200-3301) 
 

3. Water Fire Fighting System 
3.1 water Hydrant 

Fire water hydrants shall be provided sufficient throughout the plant to permit any portion 
of a process plant to be reached by 2 1/2  inch hose stream with 40 m. of hoses, Hydrant location 
shall be arranged to permit equipment to be reached from at least two apposite directions. Positions 
hydrants so thas they can be used to protect equipment in adjacent area. Fire water hydrants shall be 
provided with steel guard protection and located at 1.2 to 1.5 m from the edge of the road ways to 
prevent the hydrants from being damaged by road traffic. Fire water hydrants shall be located with a 
maximum distance between hydrants of 60 m. Especially in tank farm area, hydrants shall be located 
outside dike wall and adjacent to roadways. Hydrants shall be at least one tank diameter from the tank 
and greater than 15 m. from the tank shell. 

Fire water hydrant specification:  
3.1.1   Fire water hydrant shall be wet barrel pillar type, red color, provided minimum flow rate 

3,800 lpm at inlet fire water pressure of 7 barg. 
3.1.2   Fire water hydrant shall be equipped with two 2 1/2  inch hose connections with block 

valves, and one 4 inch pumped connection with block valve. All connections shall have 
chain cups.  
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3.1.3   Fire water hydrant inlet connection shall be stretch shoes, size of ANSI 6 inch,150 

lbs.flanged end. 
3.1.4   Hydrant hose threads shall be NH Thread. (American National Fire Hose Connection 

Screw Thread)  
 

3.2 Hose house (Self Standing Type)  

Fire hose house complete with accessories shall be provided at each hydrant. Hose house shall 
be of mild steel or shall be of stainless steel in corrosive environment area  with minimum thickness of 
1.6 mm., and provided with louvers for ventilation. Suitable brackets and shelves for the accessories 
and single door (with unlockable knob) on the hose house front shall be provided. Hose house color 
shall be fire red RAL 3000 enamel coating. Hose house accessories shall include the following at 
minimum : 

3.2.1   Four 20 m. length 2 1/2 inch (NH-male/female thread) fire hoses as per NFPA 1962. 
Synthetic rubber double jackets lined type with average SLBP (Short Length Burst 
Pressure) at 46 bar min. (fire red color). The fire hose connection shall be made of alloy or 
brass coupling with hard coating (UL/FM Approved). 

3.2.2   Two 2 1/2 inch. Discharge capacity 650 lpm at 7 barg., adjustable jet/fog nozzles with 
shut/off valve. 

3.2.3   One hydrant valve opening F - wrench. 
3.2.4   Two hose wrenches. 

 
3.3 Quick Acting Hose Reel  

Quick acting hose reels shall be provided for process and utility areas. They shall be located on 
fire water main alternately distance between quick acting hose reels is 60 m. quick acting hose reel 
specification: 

3.3.1   1 1/2 inch, 30m. length hard rubber hose, kept in standing reel. 
3.3.2   Inlet side connected with 2 inch water supply block valve with flange end. 
3.3.3   Outlet side connected with 1 1/2 inch water nozzle, adjustable jet-fog with shut off feature, 

minimum flow rate of 450 lpm, NHT fire hose coupling. 
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3.4 Water Monitor  

Fixed water monitors shall be provided when they can be located so as to protect more than one 
item of high hazard equipment or where use is more effectiveness than a fixed water spray. Monitors 
shall be provided to supply large water floes for cooling fire exposed equipment and for fire intensity 
control. Water monitors shall be installed so that the coverage area for a monitor shall be  30 m radius 
with minimum safe distance of 15 m away from the hazard to be protected. Water monitors shall be 
provided also for the combustible storage tanks which do not be have fixed water spray system. Water 
monitors shall be fixed type suitable for full 360 degree rotation and minimum 30-76 degree vertical  
movement both are controlled by gear mechanism and fully adjustable from shutoff to full  fog Monitor  
inlet shall be 4 inch with  150 lbs.flange  ends. Monitor main opening bale shall be listed/approved from 
UL/FM. The capacity of the monitor shall be 2,840 lpm.min. at 7 barg. inlet pressure.     

 
3.5 Hose Cabinet Hydrant  

Hose cabinet hydrant shall be provided for each floor of buildings in plants (exception for control 
room and electrical room), and also provided for the process structure. Hose cabinet hydrant shall be 
structure wall mount type complete with 20 m length of 1 1/2 inch synthetic rubber hose.  

The hose shall be kept in the cabinet in a reel. Hose nozzle shall be 1 1/2 inch and fully 
adjustable from shutoff to full fog.     

When the hose cabinet hydrant are installed in the area contained hydrocarbon processing 
which  spill fires  may occur, the hose cabinet hydrants shall be multipurpose (water and foam) type. 
The foam  accessories are foam nozzle (with shutoff valve). Foam proportioned and 20 liters foam  
concentrate container at  least.  

 

3.6 Fixed Water Spray System  

Fixed water spray system shall be provided as per NFPA 15, minimum requirement for: 
3.6.1 Tankage area 

Flammable liquid (flash point<37.8 C) storage tank 
Fixed water spray system shall be provided with the rate of 2.0 lpm/m2  Anywhere 

the tank diameter is over 20 m the spray system shamble deviled at least 2 sections or 
more to suitable with the tank size. Pressure storage tank 

Fixed water spray system shall be provided with the rate of 10.2 lpm/m2 
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3.6.2 Process area. 

Major equipment as the following shall be protected by fixed water spray system 
with the minimum flow rate application conform to NFPA 15, and shall be not less than 4.1 
lpm/m2 

Pumps and compressors 
-  Handling liquefied flammable gas or flammable liquid class C and below. 
-  Handling liquid at or above its AIT. 
-  Handling hydrocarbon with operating temperature at or above 260 C, or 

temperature   above IBM (Initial Boiling Point) and with adjacent pump or  
compressor having surface temperature above AIT of liquid in subject pump  or 
compressor. 

-  Handling flammable liquid or combustible liquid at or above 34.5 barg.  
Process vessels and Heat exchangers 
-  Handling flammable liquid  class C, and below with liquid content 5 m3 or more. 
-  Handling flammable liquid, or combustible liquid (with temperature above its 

flash point ) with liquid content 38 m3 or more And other special hazard 
equipments. 

3.6.3   The actuation mode of water spray system shall be the deluge valve system installed  with 
by pass block valve. As the following concepts; for extinguishing purpose, the water 
spray system shall be actuated automatically by fire detector system for LPG storage tank 
and the like. 

 
 3.7 Sprinkler System 

Generally, sprinkler systems shall only be utilised to provide protection of areas within buildings. 
If the fire safety assessment determines that a sprinkler system is required, it shall be designed and 
installed in accordance with NFPA 13. 

Automatic sprinkler system shall be provided for fire suppression and shall be designed as per 
NFPA provisions. For moderate hazard areas e.g. ware house area, sprinkler system shall be wet type 
consisting of automatic spray nozzles, and fixed water supply piping system with manual block valve.  

For high hazard area e.g. in chemical storage room. Sprinkler system shall be deluge type 
actuated by heat detection system. 
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3.7.1 Pump and compressor protection 

 If the fire safety assessment determines that a pump or compressor shall be protected 
by a spray system, it shall be designed and installed in accordance with this section and as 
depicted in Appendices 1 and 2. A maximum of four pumps may be protected by a single 
spray system. 
NOTES: 1. The 2.5-3 m elevation shown in Appendix 2 is typical; the actual elevation shall be selected so that 

the spray pattern completely envelopes the pump. 
2. The number of spray nozzles shall be at least two. More nozzles (up to a maximum of four) may be 

necessary for larger pumps to achieve the water densities shown in Appendix 2. 
3. If a group of pumps (e.g., congested area) is to be protected by a spray system, the spray nozzles 

shall be spaced in a regular manner; however, the overlapping spray pattern from two adjacent 
nozzles shall cover the pump body. 

 
3.7.2 Horizontal vessel and heat exchanger protection 

If the fire safety assessment determines that a horizontal vessel or heat exchanger shall 
be protected by a spray system, it shall be designed and installed in accordance with this 
section and as depicted in Appendix 1. 

Spray water nozzles shall be directed radially to the vessel/heat exchanger wall and 
heads. If spray patterns are obstructed by platforms, stairs, flanges, manholes etc., additional 
spray nozzles shall be provided to achieve complete coverage. The water spray system shall 
be arranged so as not to interfere with the future maintenance requirements of the equipment. 

The spray nozzles shall be installed at a distance not exceeding 0.6 m from the 
equipment surface. Only one type and size of spray nozzle shall be fitted. See Appendix 3. 

 
3.7.3 Column and vertical vessel protection 

If the fire safety assessment determines that a column or vertical vessel shall be 
protected by a spray system, it shall be designed and installed in accordance with this section 
and as depicted in Appendix 1. Fireproofed skirts do not require protection by the water spray 
system. 

The arrangement of water spray nozzles shall be such that complete coverage of shell 
and heads (including appurtenances) is obtained, with minimum loss due to wind and up- 
draught. For this purpose spray water nozzles shall be directed radially to the column/vessel 
wall and heads. The number of spray nozzles on each level and the spray angle (inclination) of 
the nozzles depend on the column/vessel diameter. If spray patterns are obstructed by  
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platforms, stairs, flanges, manholes etc., additional spray nozzles shall be provided to achieve 
complete coverage. The water spray system shall be arranged so as not to interfere with the 
future maintenance requirements of the equipment. 

The spray nozzles shall be installed at a distance not exceeding 0.6 m from the 
equipment/insulation surface. Only one type and size of spray nozzles shall be fitted (see 
Appendix 4). 

 
3.7.4 Spherical tank protection 

If the fire safety assessment determines that a spherical tank shall be protected by a full 
coverage spray system, it shall be designed and installed in accordance with this section and 
as depicted in Appendix 1. Other options such as water drenching, partial coverage, and use 
of stationary fire water monitors shall be addressed in the fire safety assessment. 

Spray nozzle arrangements shall be as detailed in Appendix 5 and 6. If the water 
demand to the sphere spray system is the largest in the facility and more than the "standard" 
pump rating required for other credible scenarios, the fire safety assessment shall also 
determine whether further sectionalising of the upper and lower sections of the system may be  
required. Complete wetting of the entire sphere surface is required independent of rundown. 
Because of overlap in the spray pattern, spraying of the appurtenances and selection of the 
next larger spray nozzle, the actual rate is very likely already higher than the required water 
application rate. 

To economise on water consumption, the sphere shall have its spray system split into 
two entirely separate sections, one for the upper and one for the lower half of the sphere. As 
well as the sphere surface itself, all appurtenances, non-fire proofed sections of the supporting 
legs and equipment in the containment area shall be water sprayed. Nozzles shall be installed 
on a single ring header at the upper part of the sphere. For easy access and maintenance this 
ring header shall be installed near the top platform. The number of headers plus spray nozzles 
and the capacity thereof shall be such that the upper half of the sphere is covered with the 
required application rate as described above. The sphere surface area above the ring header 
elevation, as well as the appurtenances like safety valves and instrumentation located at the 
top of the sphere, shall be adequately wetted, possibly by installing additional dedicated spray 
nozzles located above such equipment. 

The lower half of the sphere shall be protected by water spray from nozzles installed at 
regular intervals to achieve complete coverage (wetting) with overlapping spray patterns.The  
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preferred method is to use a "top" ring header feeding regularly spaced legs in the vertical 
plane, concentric to the sphere surface. 

Spray water nozzles shall be directed radially at the sphere surface. The spray nozzles 
shall be installed at a distance not exceeding 0.6 m from the equipment surface. The 
filling/outlet line shall also be protected by water spray up to the isolating valve, located 
outside the containment wall. 

The sphere's support legs are provided with fire proofing material, which will withstand 
heat for a limited time period. To cover the extended period of a credible fire, the legs also 
require spray water protection. Here particular attention shall be paid to the region where the 
support leg meets the sphere. 

Where supports, stairs, platforms, nozzles, manholes etc. interfere with the spray 
patterns or the rundown water layer, additional spray nozzles shall be provided to guarantee  
complete coverage. Sufficient allowances shall be made to compensate for water loss due to 
wind, overshooting etc. 

Ring headers shall be constructed from circular or straight pre-fabricated pipe sections. 
The upper half and lower half "top" ring header shall be firmly supported from the top platform 
and the sphere's support legs respectively. The vertical legs of the lower part shall be 
provided with distance pieces (no welding on sphere) and pulled together at their free ends. 

 
3.7.5 Storage Tank protection 

If the fire safety assessment determines that a storage tank shall be protected by a 
water spray system, it shall be designed and installed in accordance with this section and as 
depicted in Appendix 1. 

Spray nozzle arrangements shall be as detailed in Appendices 7, 8 and 9. Typically, the 
entire roof outer surface (exception: external floating roof) and the wall section facing another 
tank shall be sprayed. If the water demand to the storage tank spray system is the largest in 
the facility and more than the "standard" pump rating required for other credible scenarios, the 
fire safety assessment shall also determine whether the spray system will have to be 
sectionalised. 

If tank spacing is closer than in accordance with the IP Model Code, heat radiation 
calculations shall be made to determine the maximum heat flux in order to determine the 
required water spray application rate. In such circumstances the use of splash plates may be 
considered. 
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Storage tanks having concrete surfaces, such as LNG/NGL atmospheric refrigerated 

products tanks, shall generally require water spray system application only to the exposed 
steel surfaces, including appurtenances. Allowable radiant heat flux for the given concrete 
thickness shall be calculated to determine the need for water spray on the concrete surfaces. 
 
(a)   Tank roof (exception: external floating roof)  

For optimum wetting and piping layout, at least one inner ring header, with a radius 
of 3 metres, shall be installed. This inner ring header shall be equipped with three sub- 
headers (min. size 2 inch), equally spaced along the inner ring header's circumference 
and pointing radially inwards. At the end of the sub-header a full pattern nozzle shall be 
installed. On the circular header(s) full pattern or flat spray nozzles shall be installed. Max. 
spray distance, for both type of nozzles: "upwards" and "downwards" 2.0 and 2.5 metres 
respectively. For wetting,  
a maximum water rundown of 4 metres is permitted. Based upon the foregoing, additional 
ring headers are required for tanks above 18 m diameter. 

 
(b)   Tank wall 

The tank wall shall be protected by a circular ring header supported from the 
tank's top curb angle or wind girder. Max. distance between wall and header centre line is 
0.45 m. On this header flat spray nozzles shall be spaced at regular intervals, with an 
inclination from the vertical axis of 10 to 20 degrees, to achieve complete coverage 
(wetting) at overlapping spray patterns (see Appendix 9). The number of nozzles 
depends on the tank diameter. Normally additional ring headers are not required. 

Where reinforcing rings, supports, stairs, platforms, nozzles, manholes etc. 
interfere with the spray patterns or the rundown water layer, additional spray nozzles shall 
be provided to guarantee complete coverage (including appurtenances). 

 
(c)   Tank appurtenances 

Radiant heat flux shall be calculated in the fire safety assessment to determine 
whether water sprays shall be provided for tank appurtenances (e.g., safety valves, 
piping and instrumentation located at/near the tank's pump/manifold platform, nozzles, 
structural steel) including the pipe rack/bridge and pumping platform on LNG/NGL tanks. 
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Fire water stationary monitors fed from a dry header that can be activated by 

opening an instrumented on-off control valve are the preferred means of protection. 
 

(d)   Spray System Piping 
Ring headers, serving roof or wall nozzles, shall be connected to a common supply 

header. Ring headers shall be constructed from flanged circular pre-fabricated pipe 
sections. The roof ring headers shall be firmly supported. Pipe supports shall be welded 
or bonded to the roof. 

The supply header shall have a single connection to the fire water distribution 
system. The connection should be located upwind of the prevailing wind direction. The 
manually operated valve shall be at least 30 m away from the fire hazard. At the 
connection a filter shall be installed. 

Downstream of the manually operated valve a 3 inch branch, with valve and 21/2 

inch Storz/instantaneous hose connection, shall be provided for water or smoke testing, 
flushing with fresh water and drainage. 

 

4. Foam System 
Design concept : 
1.   The foam station and the related foam pumps shall be provided, where industrial fire fighting system is 

available and fire trucks are used. 
2.   For storage tanks fixed foam station via bladder tanks or other foam units shall be provided in marketing 

depots. where industrial fire fighting system is available and fire trucks are used. 
 

4.1 Foam Concentrate and the pressure proportioning tank  (foam bladder tank)   

Aqueous Film Forming Foam (AFFF) concentrate shall be applied for regular hydrocarbon liquid 
(water insoluble liquid). AFFF expansion ratio shall be 3 : 1 to 6 : 1 

Foam concentrate shall be  Alcohol Resistance Aqueous Film Forming Foam  (AFFFAR) and its 
expansion ratio shall be 6:1 to 8:1 .  

For the water soluble hydrocarbon liquid, alcohol resistant foam shall be used foam concentrate 
shall be stored in the pressure proportioning tank (foam bladder tank) which shall be sheltered to 
protect the foam concentrate from sunlight. The remotest discharge outlet shall not be installed over 
than 300 m. from its foam concentrate storage tank to prevent too long time for foam travelling.       (see 
appendix 10) 
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4.2 Foam Station  

The foam station shall consist of a foam concentrate storage vessel, pumps, proportioner or 
mixer, interconnecting piping and a control panel; all skid-mounted (see Appendix 14). The purpose of 
the foam station is to mix fire water and foam concentrate to produce foam solution which is supplied to 
foam application systems. 

The foam station shall be installed at a safe distance from the fire area, yet shall be able to 
supply foam solution to the desired foam application system within two minutes of activation. For this  
reason radiation heat flux calculations shall be made. 

Pumps 

The foam concentrate pump should be electrically driven. The 100% spare pump should be 
diesel driven. The diesel fuel tank shall have a capacity suitable for at least 4 hours running time under 
full load conditions. 

For foam solution demands up to 240 m3/h both foam concentrate pumps may be driven by a 
water turbine. The foam concentrate pumps and components shall have adequate corrosion resistance 
for the environmental conditions and foam quality used, and be provided with water flushing and 
draining facilities. 

Piping and proportioner 

All piping in permanent contact with the foam concentrate shall be stainless steel unless the 
facility is located off plot, in which case glass fibre reinforced plastic may be used as an alternative. 
Flushing and draining facilities shall be provided.  

The foam solution piping (i.e., piping between the proportioner and the foam application system) 
is normally dry. After fabrication the piping shall be hot dip galvanized. 

Correct dosing of foam concentrate into the fire water is achieved by means of a proportioner. A 
typical proportioner, suitable for flow rates between 10% and 100% of the design capacity, has a 
pressure loss of 10% of the inlet pressure. A differential pressure of 1 bar shall be maintained between 
foam concentrate and fire water supply to the proportioner. Hydraulic calculations shall be made for 
the entire foam system, including the foam application system. These calculations shall also address 
pressure pulses resulting from liquid filling of the normally dry foam solution piping. 

Controls 

A local control panel and logic system shall be provided. The logic system shall control the 
following functions: 

-   pump start requires fire water flow; 
-   pump start requires open suction valve and closed discharge valve; 
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-   discharge valve opening is controlled by fire water flow; 
-   spare concentrate pump shall start up automatically if the main pump fails to build a minimum   
    pressure of 10 bar within 20 seconds; 
-   re-circulation valve controlled by fire water flow; 
-   flushing connections (prevention of water entry into storage vessel); 
-   foam concentrate circulation (closed discharge valve).                 

 
Remark  :  For Storage tanks fixed foam stations via bladder tanks or other foam units normally only in  

  margetting depots where industrial fire fighting is available fire trucks are used. 
 

4.3  Fixed Foam System   
Fixed foam discharge outlet shall be provided for storage tanks containing flammable  and   

combustible liquid. 
   
4.3.1   for fixed cone roof tanks and internal floating roof tank  

4.3.1.1   Surface application shall be applied with Type II discharge outlet, and the    minimum 
number of discharge outlets shall be as follows. 

  
Tank Diameter (meters) Minimum number of discharge outlets 

Up to 24 1 
Over to 36 2 
Over to 42 3 
Over to 48 4 
Over to 54 5 
Over to 60 6 
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4.3.1.2 Minimum discharge time and application rate shall be as follows: 
 

Hydrocarbon type Minimum Application rate Minimum Discharge 

 ( (l/min ) / m2 ) Time (min) 

Regular hydrocarbon 
.   Flash point between 
37.8 C and 93.3 C 

.   Flash point below 37.8  C 
    or liquid heated above 

    their flash point 
.   Crude petroleum 

Water-soluble hydrocarbon 

 
4.1 

 
4.1 

 
 

4.1 
Manufacturer’s specification 

 
30 

 
55 

 
 

55 
55 

   
4.3.2   For Open-Top Floating Roof Tank 

Type II fixed discharge outlets for seal area protection shall be applied.              
 

4.4  Supplementary Foam Hose Stream  
Supplementary foam hose stream shall be provided to support the main protection of tank area 

and process area in which a spill fire may occur For tank area, foam hydrant shall be applied with the 
following requirement 
 

4.4.1   Minimum number of foam hose streams required: 

 
Dimension of Largest Tank Minimum Number of Hose Stream Required 

Up to 19.5 m. 1 
19.5 to 36 m. 2 
Over 369 m. 3 

 
4.4.2   Minimum operating time of foam hose stream required shall be: 

 
Dimension of Largest Tank Minimum Operating Time (min) 

Up to 10.5 m. 10 
10.5 to 28.5 m. 20 
Over 28.5 m. 30 
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1.   The foam nozzle flow rate shall be a minimum at 200 lpm. The foam nozzle shall be 

provided  with the shut off valve. For process area, The foam header shall be provided  
with 4 inch inlet with 150 lbs flange ends,  and have two 2 1/2 inch hose connections and 
one 4 inch pumper connection. Hydrant hose treads shall be NH thread ( American 
National Fire Hose Connection Screw Thread ). (See appendix 13).  

2.   Foam concentrate supply may be from the same source as fixed foam system.  
3.   Foam hose house shall be provided for each foam hydrant with the following accessories 

as minimum :  
Four 20 m. length, 2 1/2  inch synthetic rubber compound hose with NH thread 
connections. 
Two foam nozzles. 
One foam hydrant spanner (for 4 inch,NH thread)   
Two foam hydrant spanners (for 2 1/2 inch, NH thread) 

 

4.5  Portable Mobile Foam Specification  

Generally portable mobile foam contains 120 liters of foam concentrate at least. 
Portable mobile foam shall be located in a safe area. In case the mobile foam located outdoors, 

a shelter shall be provided. 
 

4.6  Fixed Foam Water Spray System 

 Fixed foam water spray shall be provided for flammable and commutable liquid loading bay and 
other areas which are required fixed foam water spray system as per NFPA 16. The foam storage tank 
capacity shall be provided for at least 10 minutes of uninterrupted spray, After consuming the foam 

stock, the system shall be able to continue to operate as a water spray system.The foam spray shall 
cover the road truck surface, including the driver cabin, engine and sides of all vehicles and the 
loadingfacilities also. The activation of foam spray shall be by deluge valve system located in safe 
area. (See appendix 13).  
 

For the inaccessible areas, the additional fixed fire protection on the process units (it could also 
include storage tanks/spheres, jetties, truck loading/unloading racks etc.) shall be provided and the 
facilities at the process units to be covered shall include: 

- Fixed water spray systems to protect hazardous pumps operating at high temperature or 
handling liquefied flammable gases (LFGs) or with a high throughput. 
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- Fixed water spray systems for hazardous compressors. 
- Fixed water sprays on lube and seal oil conseals located underneath compressors 
- Fixed water sprays on vessels containing a large volume of LFGs where located in an 

inaccessible, fire hazardous area. 
- Water curtains or steam curtain system  to segregate sources of ignition (typically furnaces)  
     for hazardous area. 
- The fixed foam system for the hydrocarbons as mentioned in NFPA11 shall be applied. 
- The deluge valve for the fixed water spray system shall be provided (see appendix 12). 

 

5. Gaseous Extinguishing System 
Gaseous extinguishing system shall be provided and according to NFPA 2001 to extinguish fire in 

rooms            containing electrical equipment and cabling (electrical sub-stations are also included).  
INERGEN system or FM 200 system shall be applied with IRPC's approval as a gaseous extinguishing 

system.  
 

6. Fire Extinguisher 
Fire extinguisher shall be provided strategically throughout the plant areas to cope with fires at the 

incipient stage, according to NFPA 17 shall be of stainless steel in corrosive environment area. 
The follow type of extinguisher shall be applied.          
6.1   9 kgs ABC multipurpose dry chemical portable extinguisher (with pressure gauge). 
6.2   50 kgs ABC multipurpose dry chemical wheel portable extinguisher. Generally, 50 kgs,                     

ABC drychemical  wheel extinguisher shall be provided at high hazard area/equipment such as : 
: Compressor house 
: Transformer 
: Pump area for flammable liquid 
: Loading bay 
: Column 
: Equipment which contain flammable liquid in pressure 

6.3   6 kgs CO2  portable extinguisher for fire class C hazard. 
6.4   30 kgs CO2  wheel portable extinguisher for fire class C hazard.  
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7. Self Contained Breathing Apparatus 
At least 2 sets of Self Contained Breathing Apparatus (SCBA) shall be provided for each control room 

for fire fighting where smoke or toxic vapors have been generated 
The SCBA shall conform to NFPA 1981 and shall have certification from NIOSH/MSHA (USA) for a 

duration time of 30 min. The SCBA shall consist of a minimum of a full face piece, breathing tube, positive 
regulator and high pressure hose assembly, remote gage assembly, audible low pressure warning and alarm 
device, flame and heat resistant carrier assembly, and air cylinder. 

 
 8. Others 

8.1  Alarm system  

8.1.1  The fire alarm shall be provided according to NFPA 72. 

The fire alarm station shall be equipped with alarm bell and shall be located at with alarm 
bell and shall be located at least 5 m. from paging station. 

The fire alarm station shall be located strategically as minimum as follows; 
-  Process and utility area, shall be provided with the travelling distance not exceed 40 m. 

and at the special high hazard points as required. 
-  Tankage area, shall be provided at the facility stations e.g. pump station, CPI unit, foam 

station, truck loading station. 
-  Building, shall be provided every exit ways of building. 
The fire alarm signal shall be sent to fire alarm panel to show alarm in Central Control 

Room (CCR) and Emergency Control Center (ECC). 
8.1.2  The local gas detection (flammable and/ or toxic gas) system shall be provided as required  

Throughout the plant, toxic gas analyzers shall be installed in strategic locations in the 
process units handling the toxic gas such as for sulfur units, sour water strippers and amine 
units. In sulfur units analyzers shall be located but not limited to at the following: 

.The four edges of the battery limits   

. Loading bay 

. Sulfur pit 

. Thermal reactor operating platform 
Especially for the toxic gas detectors, the yellow warning flash light shall be provided at 

the local of each detector for the clearly perception of operators. The individual gas detection 
alarm signal shall be sent  to alarm in CCR and each main gas detection alarm signal from 
plant shall be sent to alarm in ECC. 

 



 

IRPC Safety Engineering Standard 
 

 

Date 
 

Page 

GF
G-

00
2 

21 44 02 Mar 2009 

 
8.2  Plant siren 

Plant siren shall be provided for emergency statement to be clearly audio in the whole plant area 
according to IRPC plant siren standard. Plant siren shall be operated manually by CCR and shall be 
provided individually and separated from the other communication systems such as PLC system etc.. 

 

8.3  Fire blankets 

Fire blankets shall be provided as required throughout the plant. 
 

8.4  Eye Washers and Showers 

Eye washers and showers (green color) shall be provided in any chemical handling area. The 
lamp and sound ON signal shall be provided during in operation and the signal shall be shown in 
CCR. 

The related piping material system shall be stainless steel and the related piping shall be 
insulated to keep the water temperature not exceed than 35 degree Celcius. 

 
8.5 Provide Pre -Incident Response Plans for Major Scenarios of the plant process areas. 
 

8.6  Steam Systems 

The fire safety assessment shall determine whether steam systems are to be provided. Such 
systems are typically installed to smother fires or to dilute gas/air mixtures in enclosed areas, to avoid 
the escalation of flange fires in hydrogen service, and to protect equipment handling flammable 
products on or above auto-ignition temperature.  Steam systems for fire protection shall be operable 
at ground level. The remote shut-off valve shall be positioned at least 15 m away from the credible fire 
hazard, and upstream of the prevailing wind direction. A sign board shall be positioned indicating the 
purpose of the valve. Downstream of the block valve, piping shall be sloped to low points provided 
with 6 mm diameter drain holes. 

Consideration shall be given to the installation of test facilities in steam systems for fire protection 
purposes. Where this is impracticable systems shall be tested during shutdown of the equipment 
concerned. Where fixed steam systems are not practical, steam lances with 15 m long electrically 
earthed hoses shall be provided. 

Flanged connections (6 inch N.P.S. and larger) in hydrogen service which are not readily 
accessible from grade shall be provided with steam rings 
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8.7  Risk Assessment shall be applied to prevent unsafe condition occurrence. 
 

8.8  The other standards shall be applied in accordance with IRPC Engineering Standard (equivalent or 
higher) and IRPC Safety Engineering Standard , NFPA standards and API standards unless otherwise 
stated in Thai laws and regulations. 

 

Part 2 : Process Safety Standard 
1. General 

1.1 Scope 
This standard defines the requirements for design and engineering practices  for process safety 

systems of IRPC new projects and new equipment installation since October 2008. 
 

2. Fire Prevention Measures 

Fire prevention measures are to a large extent an integral part of the design, engineering and construction 
of plants. 

During the process and engineering design phases a large number of proven guidelines are applied 
which, together with good engineering practice, should result in processing facilities with a high degree of 
reliability and consequently a low probability of loss of containment. 

For the various processes Process Guides are available dealing with the process safety aspects. Sound 
judgement of experienced process engineers is of utmost importance in designing safe and operable 
processing facilities. 

Proper application of the appropriate for equipment, interconnecting piping and fittings should result in 
facilities design with a very low probability of uncontrolled loss of containment. 
Additional measures to decrease the probability that explosion and fire incidents could occur comprise: 

- measures to prevent hydrocarbon leakage; 
- measures to minimise leakage quantities; and 
- measures to minimise the probability of ignition if a leakage should occur. 

 

2.1 Measures to prevent hydrocarbon leakage 

The piping arrangement shall be designed so that the probability of a leakage is minimised. 
The number of flanged connections shall be minimised, particularly in sections with high 

pressures, sections containing hydrogen, light hydrocarbons or chemical products, and sections 
containing hot products at or above their auto-ignition temperature. 
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The need for small bore process piping shall be critically examined and shall not be used unless 

strictly required. If such piping is required, it shall be designed properly and protected against 
mechanical failure as a result of vibration, collision, freezing or over- pressuring of blocked-in pipe 
sections. 

Attention shall be paid to the fail-safe position of instrumentation and final control elements. 
Conventional level gauges are relatively weak and therefore vulnerable. Level gauges shall not 

be used unless essential for the safe operation of the facilities. In particular, if level gauges are 
installed on high-pressure equipment or on equipment containing hydrogen, light hydrocarbons or 
chemical products and containing hot products at or above their auto- ignition temperature, the 
possibility should be considered of installing blow-out preventers (excess flow valves) on the isolating 
valves between the processing equipment and the level gauge. It shall be noted that blow-out 
preventers are more likely to remain effective in clean product service. If level gauges are essential in 
this service, the installing of high integrity level indicators of the magnetic type should be considered. 

The shaft sealing systems for rotating equipment shall be designed with the aim of reducing the 
probability of product leakage if seal components fail. 

Redundant process and equipment monitoring alarms are highly effective in protection against 
malfunctioning process instrumentation and runaway of process conditions. Early detection of extreme 
temperatures, pressures, levels, etc. can prevent serious incidents. 
 

2.2 Measures to minimise hydrocarbon leakage quantities 

During the process and engineering design phases, a number of specific measures can be 
taken aimed at segregation of particular sections of the plant, rapid dumping of parts of the plant 
inventory, and provision of rapid detection facilities to alert the operator as quickly as possible that loss 
of containment has taken place. 

These measures are intended to reduce the quantities of fuel that can be consumed in case of 
fire. These fuel quantities determine the size and duration of a fire, on which basis the consequences of 
the credible fire incidents can be estimated, on the assumption that the probability of escalation is 
minimised by the fire protection measures. 

To restrict or reduce the quantity of flammable product feeding the fire, isolating valves which 
are accessible and operable during a fire incident can be incorporated. If the manual isolation valve 
will not be accessible during a fire emergency, installation of an EIV should be considered. 
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Typically EIVs(Emergency Isolation Valve) have been installed in the suction line of pumps when 

the upstream system contains: 
- Greater than 5t of LPG or materials with a flash point of less than 23 C 
- Greater than 10t of materials above 315 C or the AIT and 
- Greater than 20t of materials higher flash point hydrocarbons. 
In the case that there is a need to consider process inventories of higher flash point than 23 

degree Celcius hydrocarbons in process facilities as an uncontrolled escape of these materials has  
the potential    

for large pool scenario and potential escalation of the incident, then the installation of emergency 
isolation  valves shall be applied. 

Critical isolating valves shall be specified fire safe if installed in locations where it is likely that the 
valve will be engulfed in flames during a fire emergency. 

Conventional wafer type valves clamped between flanges with long bolts or tie rods are 
insufficiently fire safe and shall not be used in hydrocarbon service. Where such valves are installed in 
existing plants in locations where pool fires can occur, the external bolts shall be fireproofed. 

For plants with a significant inventory of light hydrocarbons or toxic material an ESD system 
should be considered which can shut down a total plant or individual plant sections. The sections are 
selected on the basis of the location of the equipment, the lay-out of the plant section, and the quantity 
of hydrocarbons contained per section. 

Pressure vessels can be provided with EDP facilities to enable controlled process pressure 
reduction, thus disposing of part of the inventory in a safe manner. Liquid drop-out facilities can be 
applied if rapid disposal of the liquid inventory is required. 

Instrumented detection should be considered if detection by personnel or by other means is 
likely to be too late to prevent escalation of the incident. 

 
2.3 Measures to minimise the probability of ignition of hydrocarbon leakage 

In the design the lay-out shall be optimised to reduce to a tolerable level the probability of 
coincidence of a flammable vapour-air mixture and known electrical or other sources of ignition. For 
the plant equipment spacing requirements, generally apply the IP model codes and the IEC electrical 
safety codes as a minimum. 

The overall area lay-out in combination with the surface drainage arrangement should minimise 
the probability of creating large pools of fuel under or in the vicinity of equipment containing flammable 
liquids or vapours. In case of loss of containment the spill will thus be confined to a small  
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and safe area. In case of ignition of the spill the probability of escalation will then be low. 

The equipment lay-out should enhance natural ventilation thus avoiding accumulation of an 
explosive mixture which on ignition could result in a devastating semi-confined vapour cloud 
explosion. Fire decks, i.e. impermeable concrete floors in plant structures, inhibit natural ventilation 
and shall therefore not be applied. 

Noisy equipment or equipment requiring frequent opening up may have to be equipped with 
noise hoods and/or weather protection. If enclosures for such equipment are indispensable, special  
attention shall be paid to the ventilation of these enclosures. 

A layout model such as the Shell Layout Methodology should be used to optimise the layout and 
to evaluate safety-related aspects of plant orientation and spacing. 

If flanges in insulated pipelines in hydrocarbon service have to be opened more frequently than 
during major shutdowns only, the cladding of the insulation shall be installed so that spillage of 
hydrocarbon into the insulation material is prevented. 

 
2.4 Other Process Plant Safety Standards and Recommendations 

2.4.1  Regarding to  LPG sphere storage tank and the like, the storage facilities shall be provided with 
sufficient remote impounding area with a slope of 1 % in order to carry away any liquid spills in 
emergency spill case.      

2.4.2  CCTV  shall be provided in process areas and tankage areas 
2.4.3  Obstruction Marking and Lighting design shall be complied with U.S Department Of 

Transportation Federal Aviation Administration  
2.4.4  Flare system and safety valve system shall be provided with Car-Seal system. 
2.4.5  The Control Buildings / Blast Proof Control Buildings (Control Rooms). 

Because these buildings are to be located close to areas where the possibility of 
fire/explosion cannot be ruled out (due to mal-operation or equipment failure), it is important for 
operating personnel and instrumentation to be protected so that they remain able to function in 
the case of an emergency. 

This building shall be as compact as possible (only one storey), be constructed of 
reinforced concrete, air-conditioned and accommodate only personnel and equipment directly 
related to the plant operation. 

Air intakes should be elevated and come from a safe, non-classified area.  Should the air 
intake become contaminated with hydrocarbons, the safeguarding system must automatically 
shut off the air intake in order to prevent gas from entering the control building. 
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Positive pressure in Central Control Room (CCR) at hazardous and non hazardous area see 

NFPA 496 and ANSI/ISA-S71.04-1985. 
2.4.6  Risk Assessment shall be applied to prevent unsafe condition occurrence. 
2.4.7  The other standards shall be applied in accordance with IRPC Engineering Standard 

(equivalent or higher) and IRPC Safety Engineering Standard , NFPA standards and API 
standards unless otherwise stated in Thai laws and regulations. 

2.4.8  Pre Startup Safety Review (PSSR) shall be introduced prior to plant startup (see appendix 15). 
 

3. Plant Layout and Space for Oil and Chemical Plants 

The IRPC Guidelines do not contain significance criteria for fire protection or emergency response as a 
separate issue area. Therefore, a set of criteria has been developed against which the significance of the future 
operations impacts to fire or other emergency protection can be judged. This document has evaluated fire 
protection impacts for two general major areas: the general adequacy and design of onsite fire protection 
systems and the general adequacy of emergency response capabilities. By examining these two areas, the 
following significance criteria were developed. The potential development would be considered to have a 
significant impact in the fire protection and emergency response area if: 

The project site does not contain adequate fire water and/or fire foam supplies to meet the 
recommended NFPA Standards and the IRI guidelines; 
The project equipment layout and access structure does not meet the API, NFPA, and IRI 
recommendations for equipment spacing; 
The project facilities do not have sufficient capabilities in early fire detection and fire spread 
prevention as per the NFPA requirements; 

Safe equipment spacing requirements for petrochemical plants are given in IRI Guidelines IM2.5.2, 
NFPA Fire Protection Handbook, and Standard 30. Specific requirements for spacing of the vessels containing 
pressurized liquefied petroleum gas are given in the API standard 2510. The applicable requirements to the 
potential development spacing are summarized in Table 1. 
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Table 1 :  Applicable NFPA, API and IRI Equipment Spacing Requirements 
 

A. Inter - Unit Spacing Requirements (feet) 

 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Note   :  1) Design for Control Building (Control Room) shall be Bunker type only (Concrete or steel, Static load 
100 kN/m2). 
 2) In case that the Control Building (Control Room) has to be Improved resilient type (Concrete or steel, 
static load 10 kN/m2, catch bars, max 1 m2 windows) , the distances between the Control Building and  the 
Process Units shall be increased up to 600 ft. depending on the risk assessment. 
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Service Buildings  - 50 50  - 100 100 100 200 400 250 300 200 50 50
Motor control centers and electrical substations  - 50 50  - 100 100 100 100 200 250 300 200 50 50
Utilities Areas 50  - 100 100 100 100 100 100 200 250 300 200 50 50
Cooling Tower 50 100 50 100 100 100 100 100 200 250 300 200 50 50
Control Rooms  - 100 100  - 100 100 100 200 300 250 300 200 50 50
Compresssor Buidings 100 100 100 100 30 30 30 50 100 250 300 200 200 200
Large Pump Houses 100 100 100 100 30 30 30 50 100 250 300 200 200 200
Process Units Moderate Hazard 100 100 100 100 30 30 50 100 200 250 300 200 200 200
Process Units Intermediate Hazard 200 100 100 200 50 50 100 100 200 300 300 200 300 300
Process Units High Hazard 400 200 200 300 100 100 200 200 200 350 300 300 300 300
Atmospheric Storage Tanks 250 250 250 250 250 250 250 300 350  - 300 250 350 350
Pressure Storage Tanks 350 350 250 250 350 350 350 350 350  - 400 350 350 350
Refrigerated Storage Tanks Dome Roof 350 350 350 350 350 350 350 350 350  - 400 350 300 350
Flares 300 300 300 200 300 300 300 300 300 300  - 300 200 300
Unloading and Loading Racks 200 200 200 200 200 200 200 200 300 250 300 50  - 200
Fire Water Pump 50 50 50 50 200 200 200 300 300 350 300 200  -  -
Fire Station 50 50 50 50 200 200 200 300 300 350 300 200  -  -

 -
 -
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50
50

350
350
350
350
350
350
350

350
350

350
 -
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400
350
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Reference IRI Guidelines IM2.5.2 ,1991 
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B. Intra - Unit Spacing Requirements (feet) 
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Compressor 30 30 50 50 50 50 50 100 50 30 30 30 50 50 50
Intermediate Hazard Pumps 30 5 5 10 10 10 10 100 50 10 10 10 50 50 50
High Hazard Pumps 50 5 5 15 15 15 15 100 50 15 15 15 50 50 50
High Hazard Reactors 50 10 15 25 25 25 30 100 50 25 25 25 100 100 50
Intermediate Hazard Reactors 50 10 15 25 15 15 25 100 50 15 15 15 50 50 50
Moderate Hazard Reactors 50 10 15 25 25 15 25 100 50 10 10 10 50 50 50
Columns 50 30 15 30 25 25 15 100 50 10 10 10 50 50 50
Accumulators,Drums 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 50 100 100
Fired Heaters 50 50 50 50 50 50 50 100 25 50 50 50 100 50 50
Air Cooled Heat Exchanger 30 15 15 25 15 15 15 100 50  - 15  - 50 50 50
Heat Exchangers 30 10 15 25 15 10 10 100 50 15 5 10 50 50 50
Pipe Racks 30 10 15 25 15 10 10 100 50  - 10  - 50 50 50
Emergency Controls 50 50 50 100 50 50 50 100 50 50 50 50 50  -  -
Unit Slock Valves 50 50 50 100 50 50 50 100 50 50 50 50 50  -  -
Analyzer Rooms 50 50 50 50 50 50 50 100 50 50 50 50  -  -  -
Reference IRI Guidelines IM2.5.2 ,1991 
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Jumbo Floating Roof Tanks C > 300,000 Barrels

Cone Roof Tanks
ClassII ,III Product 10,000 < C < 300,000 Barrels

Cone Roof Tanks
Inerted ClassI Product 10,000 < C < 150,000 Barrels

1XD

1.5D

1XD

1XD

2XD

0.5D

1.5D 1.5D 2XD

1.5D 1.5D

1 barrel = 42 Gallons = 159 L , C = ( F - 32) * 0.555 , 1 ft = 0.305 m.
* For ClassII, III products , 5 ft spacing is acceptable
** Or Class II ,III operating at temperature T>200 F

2XD 2XD 2XD1XD 1XD 1XD 1XD

C = tank capacity  ; D = tank Diameter

1XD 2XD 1XD 1XD

1.5D

1.5D

200*MIN

1XD

100*MIN 100*MIN 200*MIN

100*MIN 100*MIN 200*MIN
2XD

1.5D 1.5D

1.5D 1.5D

200*MIN

1.5D 1.5D 1.5D 1.5D 1XD 1XD 1XD

200*MIN 200*MIN 100*MIN 100*MIN

200*MIN

2XD

1XD 1XD

1.5D
100*MIN

100*MIN

0.5D 0.5D 1XD 1XD 0.5D 1XD 2XD

0.5D 1XD

1.5D
100*MIN

0.5D* 0.5D 1XD 1XD

100*MIN 100*MIN 50*MIN 100*MIN 100*MIN

100*MIN

2XD
100*MIN 100*MIN 100*MIN 100*MIN 100*MIN

100*MIN 100*MIN

100*MIN

2XD 2XD 2XD 2XD 1XD 1XD 1XD

1XD1.5D

Pressure Storage Vessels Spheres and Spherenoues

Pressure Storage Vessels Drums and Bullets

Refrigerated Dome Roof Storage Tanks

2XD

2XD

2XD

100*MIN

200*MIN 200*MIN

100*MIN 100*MIN 200*MIN

Floating & Cone Roof Tanks  C < 3,000 Barrels

Floating & Cone Roof Tanks 3,000 < C < 10,000 Barrels

Floating Roof Tanks 10,000 < C < 300,000 Barrels

0.5D 0.5D 1XD 1XD 1XD

1XD 1XD 1XD 1XD 1XD 1XD

1.5D
100*MIN

1.5D
100*MIN

Reference IRI Guidelines IM2.5.2,1991 

 

C. Storage Tanks Spacing Requirements (feet) 
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4. Hazardous Area Classification 

 Hazardous Area Classification shall be complied with NFPA 497A and NFPA 497M. 
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Appendix 1 :  Typical Spray System for Fire Protection of Equipment 
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Appendix 2  :  Typical Spay Nozzle Arrangement  for Pumps 
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Appendix 3 :  Typical Spray Nozzle Arrangement for Horizontal Vessels and Heat Exchangers 
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Appendix 4 :  Typical Spray Nozzle Arrangement for Vertical Vessels and Columns 
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Appendix 5 :  Typical (FullL Coverage) Spray Syatem for Spherical Tanks 
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Appendix 6 :  Spherical Tank Spray System (FullL Coverage) Details 
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Appendix 7 :  Typical Header Arrangement on Tank Roof 
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Appendix 8 :  Typical Spray Nozzle Arrangement  on Tank Roof Supply Headers 
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Appendix 9 :  Tank Spray Nozzle Typical Arrangement   
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Appendix 10 :  Foam Bladder Tank 
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Appendix 11 :  Deluge  Valve 1 (Typical) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Appendix 12 :  Deluge  Valve 2 (Typical) 
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Appendix 13 :  Fixed Foam Water Spray 
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Appendix 14 :  Typical Foam Station  
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Page 1 of 1

Date :

 - To be completed by Project Engineer or Plant Supervisor

 - To be completed by Project Engineer or Supervisor Answer

 1. Verification that the appropriate testing and inspection activities have been completed. Yes No

 2. Verification that the plant has been properly drained (for example water for hydraulic testing) Yes No

 and purged of air.

 3. Confirmation that all isolations (blinds, closed valves, etc) have been removed and that the flanges Yes No

 have been properly bolted up. 

 4. Confirmation that any trip bypasses have been removed. Yes No

 5. Confirmation that all necessary block valves have been car sealed/locked in the correct position Yes No

 (for example on pressure relief or emergency depressurising valves) in accordance with the P&IDs.

 6. Where appropriate, verification that the Management of Change procedure has been completed Yes No

 in full where any modifications have been made to the facilities.

 7. A check that all the fire and gas detection and protection systems are in full operation Yes No

 8. A thorough visual inspection of the plant to check housekeeping, the integrity of electrical fittings, Yes No

 replacement of plugs/caps/blinds on drains and vents, etc. 

 9. Start-up and operations procedures are available and personnel trained Yes No

 10. Emergency response and pre-incident plans are in place and drills have been carried out. Yes No

 11. Residual erection work and presence of contractor personnel have been minimized. Yes No

Date

Project Engineer Name

Plant Supervisor Name

 - To be completed only if initially disapproved

Deficiency/Action Item Assigned to Target Date Date Resolved

Completed only if deficiencies noted

Date

Appendix 15 :  Pre Startup Safety Review (PSSR) Form 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 72 

เอกสารพื้นทีส่ีเขียวของโครงการ 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE) และชนิดที่มีน้ำหนักของโมเลกุลสูง (UHMW-PE) (ครั้งที่ 2) 

บทที่ 2 รายละเอียดโครงการ 2-11

ตารางที่ 2.1-2 

รายละเอียดพื้นที่สีเขียวของโครงการ 

บริเวณ 

(อางอิงตามรูปที่ 2.1-6) 
ขนาดพื้นที่  

(ตารางเมตร) 
พรรณไมที่ปลูก ภาพประกอบ 

1 560 ตนพญาสัตบรรณ และตนไทรเกาหลี 

2 400 ตนอโศกอินเดีย 

ตนพญาสัตบรรณ 

ตนอโศกอินเดีย 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE) และชนิดที่มีน้ำหนักของโมเลกุลสูง (UHMW-PE) (ครั้งที่ 2) 

บทที่ 2 รายละเอียดโครงการ 2-12

ตารางที่ 2.1-2 (ตอ-1) 

บริเวณ 

(อางอิงตามรูปที่ 2.1-6) 
ขนาดพื้นที่ 

(ตารางเมตร) 
พรรณไมที่ปลูก ภาพประกอบ

3 1,200 ตนจามจุรี จำนวน 4 ตน 
ตนสน จำนวน 90 ตน 
ตนมะฮอกกานี จำนวน 1 ตน 
ตนฉนวนทอง จำนวน 5 ตน 
ตนยางนา จำนวน 53 ตน 
ตนมะหวด จำนวน 1 ตน 
ตนทองกวาว จำนวน 4 ตน 
ตนตะแบก จำนวน 1 ตน 

ตนจามจุร ี ตนทองกวาว 

ตนสน ตนมะฮอกกานี ตนฉนวนทอง 

ตนตะแบก ตนยางนา 
ตนมะหวด 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 73  

เอกสารรายงานการจัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้วทั้งที่เป็นของอันตราย  

และไม่อันตราย ประจ าปี 2564 (สก.3) 



แบบ สก.3
ใบแจ้งเกีย่วกบัรายละเอยีดสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว

สําหรับผู้ก่อกาํเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใช้แล้ว

วนัที่ 19 เดือน มกราคม ปี พ.ศ.2566

ข้าพเจ้า นาย วธิาร จินดามยั ผู้ประกอบกจิการโรงงาน บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน)

สํานักงานเลขที่ 299 หมู่ที่ 5 ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 
โทรศัพท์ 038-611333 โทรสาร ทะเบียนโรงงานเลขที่ ข3-44-1/25รย

โรงงานตั้งอยู่เลขที่ 299 หมู่ที่ 5 ถนนสุขุมวิท ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

โทรศัพท์ 038-611333 โทรสาร
หมายเลขประจําตัว DIWG054800164

ขอแจง้รายละเอียดเกี่ยวกบัสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้ดงัรายการต่อไปนี้ 

ขอ้ 1 รายละเอียดเกี่ยวกบัสิ่งปฏิกูล หรือ วสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้และวิธีกาํจดั แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 1
ขอ้ 2 แผนผงัการไหลของกระบวนการผลิตและแหล่งที่มาของสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้ แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 2 
ขอ้ 3 แผนผงัแสดงสถานที่เกบ็ คดัแยก และจดัการภายในโรงงาน แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 3
ขอ้ 4 ความเปลี่ยนแปลงในปริมาณและความเป็นพิษของสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้ ที่เกิดขึ้นเปรียบ
เทียบกบัขอ้มูลของปีที่ผ่านมา

แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 4

ขอ้ 5 รายละเอียดของผูด้าํเนินการรวบรวม ขนส่ง บาํบดัและกาํจดัสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้ แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 5
ขอ้ 6 แผนการป้องกนัอุบตัิภยัเพื่อตอบสนองเหตุฉุกเฉินในกรณีเกิดเหตุรั่วไหล อคัคีภยั การระเบิดของสิ่ง
ปฏิกูล หรือ วสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้ หรือเหตุที่คาดไม่ถึง

แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 6

ขอ้ 7 รายงานการตอบสนองและการประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มจากเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น แสดงไวใ้นเอกสารลาํดบัที่ 7

เอกสารลําดับที่ 1
รายละเอยีดเกีย่วกบัสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุไม่ใช้แล้วและวธิีกาํจัด ประจําปี 

ลาํดบั
ที่ รหสั ชื่อและคาํบรรยาย ปริมาณ(ระบุ

หน่วย)
วิธีการ
กาํจัด ผูข้นส่ง/จัดการ

1 070213 Com.1 mixed dirty powder 120.230  ตนั 049 จ3-53(5)-106/56ชบ
2 070213 PVC fill pack 16.140  ตนั 049 จ3-53(5)-106/56ชบ
3 070213 เศษพลาสติก 44.610  ตนั 011 3-105-42/56รย
4 120117 ทราย Sand Blast 3.480  ตนั 042 3-106-8/49สบ
5 150101 กล่องกระดาษ 9.785  ตนั 011 3-105-42/56รย
6 150101 แกนกระดาษ 1.245  ตนั 011 3-105-10/58รย

7 150102 Deadstock powder 
HDPE&UHMWPE 131.072  ตนั 011 3-105-88/63ชบ

8 150102 Dirty powder UHMWPE 9.880  ตนั 011 จ3-53(5)-106/56ชบ
9 150102 Dirty powder UHMWPE 12.380  ตนั 049 จ3-53(5)-106/56ชบ

10 150102 Over size dirty powder 
UHMWPE 37.100  ตนั 011 จ3-53(5)-106/56ชบ

11 150102 Used jumbo bag 24.110  ตนั 011 3-105-124/48ปท
12 150103 พาเลทไม้ 58.000  ตนั 011 3-105-42/56รย
13 170201 เศษไมช้าํรุด 21.650  ตนั 011 3-105-42/56รย
14 170405 เศษเหลก็ 37.840  ตนั 011 3-105-92/63รย
15 170405 เศษเหลก็ 10.000  ตนั 011 3-106-24/47รย
16 170405 เศษเหลก็ 38.270  ตนั 011 จ3-105-214/50รย
17 170506 ตะกอนจากรางระบายนํ้า 8.270  ตนั 042 3-106-8/49สบ
18 190905 Resin 1.430  ตนั 042 3-106-8/49สบ

19 150110 ถุงกระดาษปนเปื้อน 3.260  ตนั 042 บริษทั เวสท ์แมเนจเมน้ท ์สยาม จาํกดั/บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไว
รอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั

20 150202 ขยะปนเปื้อนนํ้ ามนัและสารเคมี 2.260  ตนั 042 บริษทั เบตเตอร์ เวิลด์ ทรานสปอร์ต จาํกดั/บริษทั เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน 
จาํกดั (มหาชน)

21 150202 เศษผา้เปื้อนนํ้ ามนั 1.280  ตนั 042 บริษทั เบตเตอร์ เวิลด์ ทรานสปอร์ต จาํกดั/บริษทั เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน 
จาํกดั (มหาชน)

22 150110 ภาชนะบรรจุปนเปื้อนสารเคมี 1.000  ตนั 049 บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั/บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั

23 150110 ถุงกระดาษปนเปื้อน 16.860  ตนั 042 บริษทั ดิสคอฟเวอรี่โลจิสติคส์ จาํกดั/บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั

24 150110 ถุงกระดาษปนเปื้อน 2.300  ตนั 042 บริษทั เจ.ที.เค ทรานสปอร์ต จาํกดั/บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั

25 070208 Waste Organic 1.000  ตนั 042 บริษทั เจ.ที.เค ทรานสปอร์ต จาํกดั/บริษทั เอส ซี ไอ อีโ ค่ เซอร์วิสเซส 
จาํกดั

26 070208 Dirty slack wax 3.000  ตนั 043 บริษทั เจ.ที.เค ทรานสปอร์ต จาํกดั/บริษทั เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั

27 160506 Volatile waste 1.250  ตนั 042 บริษทั บลูแอนด์ไวท ์โปรเฟสชนัแนล โลจิสติกส์ จาํกดั/บริษทั เอส ซี ไอ 
อีโ ค่ เซอร์วิสเซส จาํกดั



28 070208 Dirty slack wax 2.230  ตนั 043 บริษทั บลูแอนดไ์วท ์โปรเฟสชนัแนล โ ลจิสติกส์ จาํกดั/บริษทั เอสซีจี ซิ
เมนต์ จาํกดั

29 070214 Carbon black 10.000  ตนั 075 บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั/บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั
30 070208 Dirty slack wax 7.200  ตนั 043 บริษทั ศิวชั ขนส่ง จาํกดั/บริษทั เอสซีจี ซิเมนต ์จาํกดั
31 070208 ขยะกวาดพื้น 13.990  ตนั 043 บริษทั ศิวชั ขนส่ง จาํกดั/บริษทั เอสซีจี ซิเมนต ์จาํกดั
32 150202 Filter 3.250  ตนั 043 บริษทั ศิวชั ขนส่ง จาํกดั/บริษทั เอสซีจี ซิเมนต ์จาํกดั
33 161105 Insulation 4.860  ตนั 043 บริษทั ศิวชั ขนส่ง จาํกดั/บริษทั เอสซีจี ซิเมนต ์จาํกดั
34 150110 ภาชนะบรรจุปนเปื้อนสารเคมี 0.600  ตนั 049 บริษทั วีระพนัธ์ พี.เอม็. ทรานสปอร์ต จาํกดั/บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั
35 150110 พลาสติกแกลลอน 25, 30 ลิตร 2.680  ตนั 049 บริษทั อารยาคา้ถงั จาํกดั/บริษทั อารยาคา้ถงั จาํกดั

ลงชื่อ___________________ ผูจ้ดัเตรียมเอกสาร ลงชื่อ___________________ ผูป้ระกอบกิจการโรงงาน

( นางสาว ปราณี แกว้ผาลยั )  ( นาย วิธาร จินดามยั )  

ตาํแหน่ง เจา้หนา้ที่ส่วน INIM         วนัที่ 19 เดือน มกราคม ปี พ.ศ.2566                    

เอกสารลําดับที่ 2 
แผนผงัการไหลของกระบวนการผลิตและแหล่งทีม่าของสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใช้แล้ว



เอกสารลําดับที่ 3 
แผนผงัสถานที่เกบ็ คดัแยก และจัดการภายในโรงงาน

เอกสารลําดับที่ 4 
รายงานการเปลีย่นแปลงในปริมาณและความเป็นพษิของสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกดิขึน้เปรียบเทยีบกบัข้อมูลของปีที่ผ่านมา

ลาํดบัที่ รหสั ชื่อและคาํบรรยาย
ปี/ช่วงเวลา 2562 ปี/ช่วงเวลา 2563 ปี/ช่วงเวลา 2564 ปี/ช่วงเวลา 2565
ปริมาณ ความเขม้ขน้ ปริมาณ ความเขม้ขน้ ปริมาณ ความเขม้ขน้ ปริมาณ ความเขม้ขน้

1 070208 Dirty slack wax  23.27 
ตนั

 17.08 
ตนั

 5.81 
ตนั

 12.43 
ตนั

2 070208 Waste Organic  0  0  2.09 
ตนั  1 ตนั

3 070208 ขยะกวาดพื้น  24.36 
ตนั

 6.06 
ตนั  7.9 ตนั  13.99 

ตนั

4 070213 Com.1 mixed dirty powder  0  0  49.11 
ตนั

 120.23 
ตนั

5 070213 PVC fill pack  16.14 
ตนั

6 070213 เศษพลาสติก  0  0  31.06 
ตนั

 44.61 
ตนั

7 070214 Carbon black  0  3.58 
ตนั

 7.79 
ตนั  10 ตนั

8 120117 ทราย Sand Blast  3.48 
ตนั

9 150101 กล่องกระดาษ  5.82 ตนั  0  7.42 
ตนั

 9.785 
ตนั

10 150101 แกนกระดาษ  0  0  1.245 
ตนั

11 150102 Deadstock powder 
HDPE&UHMWPE

 131.072 
ตนั

12 150102 Dirty powder UHMWPE  22.21 
ตนั

 24.47 
ตนั

 4.43 
ตนั

 22.26 
ตนั

13 150102 Over size dirty powder 
UHMWPE

 69.87 
ตนั

 94.39 
ตนั

 37.1 
ตนั

14 150102 Used jumbo bag  29.48 
ตนั  0  19.43 

ตนั
 24.11 
ตนั

15 150103 พาเลทไม้  17.3 ตนั  0  72.8 
ตนั  58 ตนั

16 150110 ถุงกระดาษปนเปื้อน  23.03 
ตนั

 11.595 
ตนั

 18.42 
ตนั

 22.42 
ตนั

17 150110 พลาสติกแกลลอน 25, 30 
ลิตร  1.48 ตนั  3.93 

ตนั
 1.83 
ตนั

 2.68 
ตนั

18 150110 ภาชนะบรรจุปนเปื้อนสาร
เคมี  4.95 ตนั  1.32 

ตนั  .16 ตนั  1.6 ตนั



19 150202 Filter  0  .85 ตนั  2.88 
ตนั

 3.25 
ตนั

20 150202 ขยะปนเปื้อนนํ้ ามนัและสาร
เคมี  2.13 ตนั  0  6.83 

ตนั
 2.26 
ตนั

21 150202 เศษผา้เปื้อนนํ้ ามนั  1.17 ตนั  1.96 
ตนั

 1.41 
ตนั

 1.28 
ตนั

22 160506 Volatile waste  9.25 ตนั  1.19 
ตนั  .28 ตนั  1.25 

ตนั

23 161105 Insulation  2.04 
ตนั

 4.86 
ตนั

24 170201 เศษไมช้าํรุด  21.65 
ตนั

25 170405 เศษเหลก็  15.39 
ตนั

 80.22 
ตนั

 90.822 
ตนั

 86.11 
ตนั

26 170506 ตะกอนจากรางระบายนํ้า
 7.15 
ตนั

 8.27 
ตนั

27 190905 Resin  1.43 
ตนั

28 150102 Additive package  4.33 ตนั  0  11.13 
ตนั  0 

29 150102 Com. 1 mixed dirty powder  59.92 
ตนั  0  0  0 

30 150102 Com. 2 mixed dirty powder  28.04 
ตนั  0  0  0 

31 150102 Com.1 mixed dirty powder  0  76.5 
ตนั  0  0 

32 190206 Lime sludge (ปูนขาว)  6.81 
ตนั  0 

33 160506 Liquid chemical waste  2.98 ตนั  0  0  0 

34 161103 Refractory  2.14 
ตนั  0 

35 160801 Spent Cat.& Adsorbent  9.67 
ตนั  0 

36 160801 Spent Catalyst & Adsorbent  7.3 ตนั  0  0 

37 160507 Titanium tetrachloride  10.28 
ตนั  0  0  0 

38 160601 Used battery  1.04 ตนั  0  0  0 

39 130208 Used oil  0  0  16.275 
ตนั  0 

40 160806 Waste Cat G  .18 ตนั  .51 ตนั  0 
41 161001 Waste Water  236.18 

ตนั
 0 

42 150107 ขวดแกว้  2.58 ตนั  0  0  0 
43 160214 ซากอุปกรณ์ไฟฟ้า  0  0  4.5 ตนั  0 

44 150202 ตะแกรงกรองพลาสติก  1.99 
ตนั  0 

45 150110 ถงัพลาสติก 200 ลิตร  1.58 
ตนั  0 

46 150110 ถงัโลหะ 200 ลิตร  3.98 ตนั  7.67 
ตนั  0  0 

47 150101 ถุงกระดาษปนเปื้อน  12.97 
ตนั

 10.77 
ตนั  0 

48 160708 นํ้ าปนเปื้อนนํ้ ามนั  6.59 ตนั  12.85 
ตนั  0  0 

49 160708 นํ้าปนเปื้อนนํ้ ามนัและสาร
เคมี

 47.79 
ตนั  0 

50 190211 นํ้ าปูนขาว
 11.37 
ตนั  0  0  0 

51 160506 เศษผา้เปื้อนนํ้ ามนั  3.48 ตนั  0  0  0 

52 170411 เศษพลาสติก  19.61 
ตนั

 28.72 
ตนั  0  0 

53 150103 เศษไมช้าํรุด  23.59 
ตนั

 25.79 
ตนั  0  0 

54 160103 เศษยางเสื่อมสภาพ  0  0  1.07 
ตนั  0 

55 170404 เศษสังกะสี  3.41 ตนั  0  0  0 
56 170411 สายรัดพลาสติก  9.24 ตนั  0  0  0 
57 160214 หมอ้แปลงไฟฟ้า  1.3 ตนั  0  0  0 

หมายเหตุ ถา้มี ใหแ้นบผลการตรวจวิเคราะห์สิ่งปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้มาดว้ย

ลงชื่อ________________________ ผูจ้ดัเตรียมเอกสาร ลงชื่อ________________________ ผูป้ระกอบกิจการโรงงาน

    ( นางสาว ปราณี แกว้ผาลยั) ( นาย วิธาร จินดามยั )

ตาํแหน่ง เจา้หนา้ที่ส่วน INIM ตาํแหน่ง ผูจ้ดัการฝ่าย ININ



เอกสารลําดับที่ 5
รายละเอยีดของผู้ดําเนินการรวบรวม ขนส่ง บําบัดและกาํจัดสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 1 : บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD050900091 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 88 ม.8 ถ.ทางหลวงหมายเลข 331 ตาํบล บ่อวิน อาํเภอ ศรีราชา จงัหวดั ชลบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3834 6364 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 2 : บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD050900091 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 88 ม.8 ถ.ทางหลวงหมายเลข 331 ตาํบล บ่อวิน อาํเภอ ศรีราชา จงัหวดั ชลบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3834 6364 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 3 : บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD050900091 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 88 ม.8 ถ.ทางหลวงหมายเลข 331 ตาํบล บ่อวิน อาํเภอ ศรีราชา จงัหวดั ชลบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3834 6364 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 4 : บริษทั เบตเตอร์ เวลิด์ กรีน จาํกดั (มหาชน) ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD066200031 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : โฉนดที่ 37 เล่ม 1ก หนา้ 37 ม.8 ถ. - ตาํบล หว้ยแหง้ อาํเภอ แก่งคอย จงัหวดั สระบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 027310080 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 5 : บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD085800027 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 792 ม.2 ซ.1ซี/1 ถ.พฒันา 2 ตาํบล บางปูใหม่ อาํเภอ เมืองสมุทรปราการ จงัหวดั สมุทรปราการ ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2323 0714 21 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 6 : บริษทั เอ-เทค พลาสแมท จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : 3-105-88/63ชบ ผูร้วบรวมและขนส่ง 

ที่อยู่ : 102 ตาํบล หนองบอนแดง อาํเภอ บา้นบึง จงัหวดั ชลบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 038192701 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 7 : บริษทั เมกา้พลสั รีไซเคิล จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : 3-105-92/63รย ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 888/11 ตาํบล พนานิคม อาํเภอ นิคมพฒันา จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 097-1524939 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 8 : บริษทั รวมเศษ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : 3-106-24/47รย ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 21/6 ถ.ทางหลวงสาย 36 ตาํบล มาบข่า อาํเภอ นิคมพฒันา จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3896 8985 6 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 9 : บริษทั เบตเตอร์ เวลิด์ กรีน จาํกดั (มหาชน) ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD066200031 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : ตาํบล หว้ยแหง้ อาํเภอ แก่งคอย จงัหวดั สระบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 044283038 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 10 : บริษทั 3 P รีไซเคิล จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : จ3-105-214/50รย ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 186/85 ตาํบล แม่นํ้ าคู ้อาํเภอ ปลวกแดง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 038-695-983 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 11 : บริษทั เอส.ดบับลิว.ดี.อินเตอร์พลาสท ์จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : จ3-53(5)-106/56ชบ ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 132 ตาํบล เขาไมแ้กว้ อาํเภอ บางละมุง จงัหวดั ชลบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 038-245289 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 12 : บริษทั เวสท ์แมเนจเมน้ท ์สยาม จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด



หมายเลขประจาํตวั : DIWT050200708 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 591 อาคารยูบีซี 2 ชั้น 22 ถ.สุขมุวทิ 33 ตาํบล คลองตนัเหนือ อาํเภอ วฒันา จงัหวดั กรุงเทพมหา
นคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั

โทรศพัท ์: 0 2261 0264 7 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 13 : บริษทั อารยาคา้ถงั จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD096000070 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 51/5 ม.4 ตาํบล สวนหลวง อาํเภอ กระทุ่มแบน จงัหวดั สมุทรสาคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3487 5752 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 14 : บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD126200013 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 83/1 หมู่ที่ 7 ถนนแก่งคอย-บา้นนา (3222) ตาํบล ชาํผกัแพว อาํเภอ แก่งคอย จงัหวดั สระบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2935 6848 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 15 : บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD126200013 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 83/1 หมู่ที่ 7 ถนนแก่งคอย-บา้นนา (3222) ตาํบล ชาํผกัแพว อาํเภอ แก่งคอย จงัหวดั สระบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2935 6848 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 16 : บริษทั เอส ซี ไอ อีโ ค่ เซอร์วิสเซส จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD136200011 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : หมู่ที่ 3 ถนน.มิตรภาพ ตาํบล บา้นป่า อาํเภอ แก่งคอย จงัหวดั สระบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2962 7295 7 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 17 : บริษทั เอส ซี ไอ อีโ ค่ เซอร์วิสเซส จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD136200011 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : หมู่ที่ 3 ถนน.มิตรภาพ ตาํบล บา้นป่า อาํเภอ แก่งคอย จงัหวดั สระบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2962 7295 7 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 18 : บริษทั เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD194800017 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : แปลงที่ดิน I-28 ตาํบล มาบตาพุด อาํเภอ เมืองระยอง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 025263163 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 19 : บริษทั เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD194800017 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : แปลงที่ดิน I-28 ตาํบล มาบตาพุด อาํเภอ เมืองระยอง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 025263163 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 20 : บริษทั เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWD194800017 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : แปลงที่ดิน I-28 ตาํบล มาบตาพุด อาํเภอ เมืองระยอง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 025263163 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 21 : บริษทั เบตเตอร์ เวิลด์ ทรานสปอร์ต จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT050200740 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 488 ซอยลาดพร้าว 130 (มหาดไทย 2) ถนนลาดพร้าว ตาํบล คลองจัน่ อาํเภอ บางกะปิ จงัหวดั 
กรุงเทพมหานคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั

โทรศพัท ์: 0 2731 1815 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 22 : บริษทั ทีเออาร์เอฟ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT060200656 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 636/4 ซ.รามคาํแหง 39 (เทพลีลา1) ถ.ประชาอุทิศ ตาํบล วงัทองหลาง อาํเภอ วงัทองหลาง 
จงัหวดั กรุงเทพมหานคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั

โทรศพัท ์: 0 2935 6846 8 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 23 : บริษทั ดิสคอฟเวอรี่โ ลจิสติคส์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT060200664 ผูร้วบรวมและขนส่ง 



ที่อยู่ : 40 ซ.รามคาํแหง 36/1แยก1 ตาํบล หวัหมาก อาํเภอ บางกะปิ จงัหวดั กรุงเทพมหานคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2732 0065 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 24 : บริษทั เจ.ที.เค ทรานสปอร์ต จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT070900196 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 589/5 ม.1 ตาํบล หนองขาม อาํเภอ ศรีราชา จงัหวดั ชลบุรี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3848 1141 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 25 : บริษทั บลูแอนดไ์วท ์โปรเฟสชนัแนล โลจิสติกส์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT080200132 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 388/5 ถ.สาธุประดิษฐ ์ตาํบล บางโพงพาง อาํเภอ ยานนาวา จงัหวดั กรุงเทพมหานคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 2737 7374 9 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 26 : บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT085800068 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 792 ม.2 ซ.1 ซี/1 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ถ.สุขุมวิท ตาํบล บางปูใหม่ อาํเภอ เมือง
สมุทรปราการ จงัหวดั สมุทรปราการ ผูบ้าํบดัและกาํจดั

โทรศพัท ์: 0 2323 0714 21 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 27 : บริษทั ศิวชั ขนส่ง จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT190200014 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 1/2 ซอย 01 ถนนกาญจนาภิเษก 39 ตาํบล ดอกไม ้อาํเภอ ประเวศ จงัหวดั กรุงเทพมหานคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 09 4649 7846 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 28 : บริษทั วีระพนัธ์ พี.เอม็. ทรานสปอร์ต จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT214800021 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 3/15 ถนนหนองหวา้ ตาํบล หว้ยโ ป่ง อาํเภอ เมืองระยอง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 08 1987 7414 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 29 : บริษทั อารยาคา้ถงั จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : DIWT226000032 ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 51/5 หมู่ที่ 4 ตาํบล สวนหลวง อาํเภอ กระทุ่มแบน จงัหวดั สมุทรสาคร ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 0 3487 5752 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 30 : บริษทั พี.ที.ซัพพลาย แอนด์ โลจิสติกส์ จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : 3-105-10/58รย ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 24/9 ตาํบล หว้ยโ ป่ง อาํเภอ เมืองระยอง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 038010732-4 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 31 : บริษทั โสภณพลาสติก จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : 3-105-124/48ปท ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : ตาํบล ลาดหลุมแกว้ อาํเภอ ลาดหลุมแกว้ จงัหวดั ปทุมธานี ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 029793304 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

ชื่อผู้ประกอบกจิการรายที่ 32 : บริษทั สามเค รีไซเคิล จาํกดั ผูก้่อกาํเนิด
หมายเลขประจาํตวั : 3-105-42/56รย ผูร้วบรวมและขนส่ง 
ที่อยู่ : 66/20 ตาํบล สาํนกัทอ้น อาํเภอ บา้นฉาง จงัหวดั ระยอง ผูบ้าํบดัและกาํจดั
โทรศพัท ์: 038-695993 โทรสาร : 
วิธีจดัการ/ขนส่ง : 

หมายเหตุ ระบุประเภทผูป้ระกอบกิจการตามที่ไดร้ับดาํเนินการจดัการกบัสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้จากสถานประกอบการของท่าน หากผูร้ับ
จัดการนาํการนาํสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้นั้นไปใชเ้พื่อเป็นวตัถุดิบเพื่อก่อใหเ้กิดผลิตภณัฑอ์ื่นใหร้ะบุผูก้่อกาํเนิด และให้
ระบุกระบวนการที่ใช ้หากผูร้ับจัดการเป็นบุคคลธรรมดาที่ไม่ไดข้ึ้นทะเบียนและไม่ไดป้ระกอบกิจการ 
ใหร้ะบุวิธีการขนส่ง และการนาํสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้นั้นไปใช้



เอกสารลําดับที่ 6
แผนการป้องกนัอุบัติภัยเพื่อตอบสนองเหตุฉุกเฉิน

ลงชื่อ _____________________ ผูป้ระกอบกิจการโรงงาน 

( นาย วิธาร จินดามยั )                                  
วนัที่ 19 เดือน มกราคม ปี พ.ศ.2566                          

เอกสารลําดับที่ 7
รายงานตอบสนองและการประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึน้

เกิดเหตุฉุกเฉินระหวา่ง 1 ม.ค. - 31 ธ.ค. ของปีที่ผ่านมา
ไม่มีเหตุฉุกเฉินระหว่าง 1 ม.ค. - 31 ธ.ค. ของปีที่ผ่านมา 

ระบุเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและการตอบสนองต่อเหตุการณ์นั้น

ลงชื่อ _______________________________ ผูป้ระกอบกิจการโรงงาน 

( นาย วิธาร จินดามยั )                                           
วนัที่ 19 เดือน มกราคม ปี พ.ศ.2566                                      



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 74  

รายการสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน 

 



�����ก���ก�	�
��
 �������������������� �������������	��� �����ก��������

1 CBC  (��� ������!"�#$%��
�&�
�'��) � � � �

 - Hb

 - Hct

 - WBC count

 - WBC Differential

 - Platelet

 - MCV

 - RBC Morphology

2 Blood Group (ABO+RH) � � � �

3 Renal function (ก��������� �!") � � � �

 - BUN

 - Creatinine

4 Liver Function (ก��������� �"&') � � � �

 - SGOT (AST)

 - SGPT (ALT)

 - ALP

5 Chest X-Ray (X-Ray Digital) � � � �

6 Physical Examination ("�45�6��ก�7�&84!9:;7<=�7>) � � � �

7 Audiometry ("�45?@��AB�=ก��!;C7D�) � � �

8 Spirometry ("�45?@��AB�=ก��������� �9 ;) � � �

9 Occupational Vision Test ("�45?@��AB�=ก��@ �HIJ�) � � �

:9�<ก�@"�45?K�B�==�&ก���ก6 �H�C����

�����! ���ก��
���ก���'���QR�ST!��T���



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 75  

แผนตรวจสุขภาพประจ าปี 2565 และผลการตรวจสุขภาพพนักงาน  

 



จองวันเข้าตรวจได้ตัÊงแต่วันนีÊ ถึง 4 มีนาคม 2565

ตรวจสุขภาพประจาํปี 2565 (สาํนกังานระยอง)

เขา้สู่ระบบ e-Health Book
จองวนัเขา้ตรวจสุขภาพ

รายการตรวจ วนัทีÉตรวจ ลงทะเบียนตรวจเวลา
ตรวจสุขภาพทั Éวไป (รอบตรวจทางหอ้งปฏิบตักิาร) 17 – 28 มกราคม 2565 06.30 – 11.45 น.
ตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยงการทาํงาน
- สมรรถภาพการมองเห็น 31 มกราคม – 11 กุมภาพนัธ ์2565

08.00 – 15.45 น. (ไม่หยุดพกัเทีÉยง)
- สมรรถภาพการไดย้นิ 31 มกราคม – 28 กุมภาพนัธ ์2565

- สมรรถภาพปอด งดตรวจ /Covid-19

- ทางชีวภาพ 1 – 28 กุมภาพนัธ ์2565
ตรวจสุขภาพทั Éวไป (รอบตรวจรา่งกายโดยแพทย)์ 1 – 25 มีนาคม 2565 08.00 - 15.00 น. (ไม่หยุดพกัเทีÉยง)

(กรณุาจองวันเขา้ตรวจล่วงหนา้ 3 วันก่อนตรวจ) 

ปฏิทิน/ตารางกะ
และ

กาํหนดวนัเก็บตวัอย่าง
ตรวจทางชีวภาพ

ิ ิ
ตรวจสอบรายชืÉอ
และรายการตรวจ

จ
ผูป้ระสานงาน : คุณยุทธนา โทร.1166 / 1187 

ใหพนักงานรับบัตรคิวนั่งรอดานหนาตึก 10 ป (เขาครั้งละ 5 คน)

โโดยมีมาตรการคัดกรองโควดิ 19

1. วัดอุณภูมิ เกิน 37.5 องศา หรือไม?
2. ไดเดินทางไปพื้นที่เสี่ยงมา หรือไม?
3. ครอบครัวหรือคนใกลชิดติดเชื้อโควิด หรือไม?
4. แสดงผลในโทรศัพท วาตรวจ ATK ภายใน 7 วัน ผาน Daily Check in

5. ใหยึดหลักปฎิบัติตาม D-M-H-T-T-A

การตรวจสุขภาพประจําป 2565 สํานักงานระยอง

ระหวางวันที่ 17-28 มกราคม 2565



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 76  

แผนและผลการส ารวจทัศนคต ิสภาพเศรษฐกิจและสังคม ประจ าป ี2565 
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7. ระยะเวลาการศึกษา 

การสํารวจทัศนคติของประชาชนในชุมชน และขาราชการ/ผูนําชุมชน เกี่ยวกับกิจกรรมทางดานสังคมและการ
จัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมท่ีมีตอกลุมโรงงานไออารพีซีและโรงงานอ่ืนๆที่ตั้งอยูในเขตประกอบการฯ จํานวน 1 คร้ัง จะใช
เวลาในการจัดทําประมาณ 7 เดือน นับแตวันจัดทําสัญญาดังตาราง โดยใหนําเสนอกรอบเวลาในการศึกษาอยางละเอียด
ชัดเจนสอดคลองกับกําหนดการของโครงการ 

 

รายละเอียด 

ระยะเวลาการทํารายงานฯ 

มี.ค. 

65 

เม.ย. 

65 

พ.ค. 

65 

มิ.ย. 

65 

ก.ค. 

65 

ส.ค. 

65 

ก.ย. 

65 

ต.ค. 

65 

พ.ย. 

65 

ธ.ค. 

65 

1)  การจัดหาบริษัททีป่รึกษา           

2)  การจัดทําสัญญา           

3)  ทบทวนเอกสาร และจัดทาํแบบสอบถาม           

4)  ออกแบบสอบถาม           

5)  สงจดหมายลงพื้นท่ี           

6)  การสํารวจระดับความพึงพอใจของชุมชน  
(Socio Survey) 

          

7)  วิเคราะหและแปลผล Questionnaire           

8) การสัมภาษณเชิงลึก           

9)  วิเคราะหและแปลผล สัมภาษณเชิงลึก           

10)  การสรุปและจัดสงรางรายงาน            

11)  การจัดสงรายงานฉบับสมบูรณ           

8. บุคลากรท่ีใชในการศึกษา 

ใหนําเสนอประวัติคณะทีมงานของโครงการ หรือผูเชี่ยวชาญเฉพาะดานในแตละดานซ่ึงครอบคลุมทุกหัวขอท่ีจะ
ศึกษาและใหทีมงานาทุกทานลงนามในใบยืนยันการเขารวมศึกษา (ตามเอกสารแนบ รายชื่อคณะผูจัดทํารายงานพรอมลง
นามยืนยัน ประกอบดวยรายชื่อผูศึกษา, สังกัด, หัวขอที่ทําการศึกษา, วุฒิการศึกษา และลงชื่อรับรองการจัดทํารายงาน) 
มาพรอมเอกสารการเสนอราคาดานเทคนิค (Technical Proposal) ดวย 

 

9. เกณฑการพิจารณาจัดจางบริษัทที่ปรึกษา 

การพิจารณาจัดจางบริษัทที่ปรึกษาของไออารพีซี จะเนนถึงความตรงตอเวลา คุณภาพงาน และประสบการณ
การจัดทํารายงานฯ ในดานที่เกี่ยวของกับธุรกิจของไออารพีซีเปนหลัก ดังนั้น ไออารพีซี จึงไดกําหนดเกณฑการพิจารณา
จัดจางบริษัทที่ปรึกษาไวดังนี้  
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จุดสมัภาษณ์ในเขตเทศบาล

จุดสมัภาษณ์นอกเขตเทศบาล

ชุมชนในเทศบาลนครระยอง

ชุมชนในเทศบาลเชิงเนิน

ชุมชนในต าบลนาตาขวญั

ชุมชนในต าบลตะพง

ชุมชนในต าบลบา้นแลง

ชุมชนในต าบลตาขนั

ชุมชนในเทศบาลน ้ าคอก
และทบัมา

พ้ืนท่ีพิเศษ

High Priority

Medium Priority

Low Priority

ค าอธิบายสญัลกัษณ์

หมายเหตุ : High Priority = อยูใ่นพ้ืนท่ีรับผลกระทบทางอากาศ+มีกิจกรรม CSR  Medium Priority = อยูใ่นพ้ืนท่ีรับผลกระทบทางอากาศหรือมีกิจกรรม CSR((อยา่งใดอยา่งหน่ึง)  Low Priority = ไม่ไดรั้บผลกระทบทางอากาศ+ไม่มีกิจกรรม CSR



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 77  

หนังสือแจ้งการหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อซ่อมบ ารุงประจ าป ี
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สถิติการหยุดเดินเครื่องจักร ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2565 

 

วันท่ี สาเหตุ มาตรการป้องกันและแก้ไขปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม 

และความปลอดภัย 

19-25/06/65 - ท าความสะอาดหน่วยท าให้แห้ง (Dryer unit),      

ท าความสะอาด ท่อ ถัง อุปกรณ์แลกเปลี่ยน   

ความร้อน และซ่อมบ ารุงเครื่องจักรตามแผน

ประจ าปี 

- มีการส่งของส่วนท่ีเหลือในท่อ, ถัง หรืออุปกรณ์ท่ี

ท างานซ่อมบ ารุงกลับเข้าระบบจนเหลือน้อยท่ีสุด 

เ พ่ือให้สารไฮโดรคาร์บอนออกเผาท้ิง ท่ีปล่อง 

(Flare) น้อยท่ีสุด 

- ในขั้นตอนการท าความสะอาด มีตะแกรง และระบบ

ดักกากของเสียออกก่อนท่ีจะส่งน้ าเสียไปผ่านระบบ

น้ าเสียของโรงงาน (WWT) 

- ในขั้นตอนการท าความสะอาดมีการน าของในระบบ

กลับไปใช้ใหม่ (Recycle) ให้มากท่ีสุด และส่วนท่ี

เหลือส่งไปก าจัดตามกฎหมาย 

02-08/10/65 - ท าความสะอาดหน่วยท าให้แห้ง (Dryer unit),      

ท าความสะอาด ท่อ ถัง อุปกรณ์แลกเปลี่ยน   

ความร้อน และซ่อมบ ารุงเครื่องจักรตามแผน

ประจ าปี 

- ขั้นตอนในการหยุดเดินเครื่องจักร มีการส่งของท่ี

เหลือในท่อ, ถัง หรืออุปกรณ์ท่ีจะท างานซ่อมบ ารุง

กลับเข้ าระบบจนเหลือน้อย ท่ีสุด เ พ่ือให้สาร

ไฮโดรคาร์บอนออกเผาท้ิงที่ปล่อง (Flare) น้อยท่ีสุด 

- ในขั้นตอนการท าความสะอาด มีตะแกรง และระบบ

ดักกากของเสียออกก่อนท่ีจะส่งน้ าเสียไปผ่านระบบ

น้ าเสียของโรงงาน (WWT) 

- ในขั้นตอนการท าความสะอาดมีการน าของในระบบ

กลับไปใช้ใหม่ (Recycle) ให้มากท่ีสุด และส่วนท่ี

เหลือส่งไปก าจัดตามกฎหมาย 
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บททีÉ 1 บทนํา 

1.1 วตัถปุระสงค ์(Objective) 1.1  
         เพืÉอเพิÉมประสทิธภิาพการตอบสนองต่อแผนจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต รวมท ัÊงรกัษาเสถยีรภาพการ
ดาํเนินธุรกจิของบริษทั ไออารพ์ซี ีใหเ้ป็นไปอย่างต่อเนืÉองในภาวะดงักลา่ว “แผนการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต 

กรณีเกดิเหตสุารเคมอีนัตรายร ั Éวไหล Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan)” ฉบบั
นีÊ จงึไดถ้กูประกาศใชโ้ดยมเีนืÊอหาทีÉเหมาะสมกบัสถานการณ ์รวมถงึการกาํหนดระดบัเหตฉุุกเฉินใหส้อดคลอ้งกบั
โครงสรา้งการบริหารงานของบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) และ โครงสรา้งการประสานงานกรณีฉุกเฉินกบั บรษิทั 

ปตท. จาํกดั (มหาชน) 

   ทัÊงนีÊ   เพืÉอใชเ้ป็นมาตรฐานของระบบส ั Éงการ , ประสานงาน , จดัการภาระความรบัผิดชอบของแต่ละบุคคล และ
ทรพัยากรทีÉมอียู่ใหเ้กิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลสูงสุด  รวมถึงการควบคุมผลกระทบและลดความสูญเสียจาก
เหตกุารณ ์ทีÉอาจส่งผลกระทบต่อชวีติ สิÉงแวดลอ้ม ทรพัยส์นิ การดาํเนินธุรกิจ ตลอดจนภาพพจนช์ืÉอเสยีงทีÉดีของบริษทั 

ไออารพ์ซีจีาํกดั (มหาชน) ใหก้ลบัสู่ภาวะปรกตไิดอ้ย่างรวดเรว็  

1.2กรอบแนวคดิการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีร ั Éวไหล 

ภาวะวิกฤตเกิดไดห้ลายลกัษณะ ไดแ้ก่ ภาวะวิกฤตจากเหตุฉุกเฉิน เช่น ไฟไหม ้หรือ ระเบดิ  สารเคมรี ั Éวไหล  รงัสี
ร ั Éวไหล  และ อืÉนๆ  ซึÉงในภาวะวิกฤตแต่ละลกัษณะตอ้งอาศยัการจดัการหลายดา้น เพืÉอใหเ้กิดประสิทธิภาพในการ
ควบคุมผลกระทบ ลดความสูญเสยีจากเหตุการณ์ สามารถดาํเนินธุรกิจไดอ้ย่างต่อเนืÉอง และกลบัเขา้สู่ภาวะปรกติได ้
โดยเรว็ 

       การจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต ิกรณีเกดิเหตภุายใน ของ บริษทัไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) และ บริษทัใน
เครือ จะตอ้งจดัทาํแผนฉุกเฉินของตนเอง เพืÉอจดัการกบั เหตุฉุกเฉินระดบั 1 เหตุฉุกเฉินทีÉเกิดขึÊนใน เหตุฉุกเฉินทีÉ
เกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของบริษทั ไออารพ์ซี ีและบริษทัในเครือ และสามารถควบคุม
ไดโ้ดยบุคลากรและอุปกรณ์ระงบัเหตุฉุกเฉินในพืÊนทีÉหรือทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและอุปกรณ์สนบัสนุนบางส่วนจาก
ส่วนกลาง แต่หากเหตุฉุกเฉินนัÊนขยายตวัลุกลามเป็น  เหตุฉุกเฉินระดบั 2     เหตุฉุกเฉินทีÉเกิดขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถึง
ทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของบรษิทั ไออารพ์ซี ีและบรษิทัในเครือ  ซึÉงผูส้ ั Éงการ ณ (OC) ทีÉเกิดเหตุ ในขณะนัÊน
พจิารณาแลว้เหน็ว่าเป็นเหตุการณ์ทีÉรุนแรง ไม่สามารถควบคุมไดโ้ดยพืÊนทีÉ ตอ้งไดร้บัความช่วยเหลอืจากทมีระงบัเหตุ
ฉุกเฉินและอุปกรณ์สนบัสนุนจากส่วนกลางเต็มรูปแบบ แต่หากสถานการณ์ฉุกเฉินดงักล่าวยงัมีความรุนแรงอย่าง
ต่อเนืÉอง และขยายตวัลุกลามเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3    เหตุฉุกเฉินทีÉเกิดขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถึงทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความ
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รบัผดิชอบของบริษทั ไออารพ์ซี ีและบริษทัในเครือ ทีÉเกิดขึÊนแลว้ไม่สามารถระงบัเหตุไดโ้ดยทรพัยากรของ ของบริษทั 

ไออารพ์ีซี และ บริษทัในเครือ  ตอ้งขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงานภายนอกของภาครฐัระดบัทอ้งถิÉน /อาํเภอ และ 
จงัหวดั รวม ถงึภาคเอกชน เช่น กลุ่มบริษทัในเครือ ปตท. ,กลุ่ม EMAG  เป็นตน้ จนถงึ เหตุฉุกเฉินระดบั 4   เหตุ
ฉุกเฉินทีÉเกิดขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของบริษทัไออารพ์ซี ีและบริษทัในเครือ เกิดขึÊนแลว้
ไม่สามารถระงบัเหตุไดโ้ดยทรพัยากรของบริษทัไออารพ์ีซีและบริษทัในเครือตอ้งขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอกระดบัประเทศ/ต่างประเทศ 

 โดย กรอบแนวคิดการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวิกฤต กรณีเกิดเหตุ สารเคมีร ั Éวไหล ฉบบันีÊ  อา้งถึง 
พระราชบญัญตั ิ ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ. ๒๕๕๐  ,  แผนป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัแห่งชาติ  ,  
แผนป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง และ  แผนบริหารจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต “กลุ่ม ปตท.”

            

1.3 คาํจาํกดัความและคาํอธิบาย 
1.3.1เหตฉุุกเฉิน หมายถงึ สถานการณท์ีÉไมต่อ้งการใหเ้กดิขึÊน และเกดิขึÊนอย่างฉบัพลนั ทีÉเสีÉยงต่อสุขภาพ ชวีติ 

ชืÉอเสยีง ภาพพจน ์ทรพัยส์นิ หรือ สิÉงแวดลอ้ม ซึÉงตอ้งการการดาํเนินการโดยเร่งด่วน เพืÉอลดความรุนแรงของ
สถานการณ์ลง ยุต ิและกลบัคืนสู่สภาพเดมิโดยเรว็ทีÉสุด ตามเจตนารมยข์องแผนฉุกเฉินนีÊ หมายถงึ เหตุเพลงิไหม ้
หรอืการระเบดิ โดยแบง่เหตุฉุกเฉินตามระดบัความรุนแรง และผลกระทบเป็น 4 ระดบั ไดแ้ก่ 

- เหตฉุุกเฉินระดบั 1 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทั ไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอื และ สามารถควบคุมไดโ้ดยบคุลากรและอปุกรณ์ระงบัเหตฉุุกเฉิน ในพืÊนทีÉหรอืทมี
ระงบัเหตฉุุกเฉินและอปุกรณส์นบัสนุนบางส่วนจากส่วนกลาง 

- เหตฉุุกเฉินระดบั 2 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทั ไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอื ซึÉงผูส้ ั Éง การ ณ ทีÉเกดิเหต ุ(OC)ในขณะนัÊนพจิารณาแลว้เหน็ว่าเป็น เหตุการณ์ทีÉรุนแรง 
ไมส่ามารถควบคุมไดโ้ดยพืÊนทีÉ ตอ้งไดร้บัความช่วยเหลอืจากทมีระงบัเหตฉุุกเฉิน และอปุกรณ์สนบัสนุนจาก
ส่วนกลางเต็มรูปแบบ 

- เหตฉุุกเฉินระดบั 3 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทั ไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอืทีÉเกิดขึÊนแลว้ไมส่ามารถระงบัเหตไุดโ้ดยทรพัยากรของ ของ บรษิทั ไออารพ์ซี ีและ 
บริษทัในเครอืตอ้งขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงานภายนอกของภาครฐัระดบั ทอ้งถิÉน/อาํเภอ และ จงัหวดั 

รวมถงึเอกชน เช่น กลุม่บริษทัในเครอื ปตท., กลุม่ EMAG เป็นตน้  
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- เหตฉุุกเฉินระดบั 4 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทัไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอื เกิดขึÊนแลว้ไมส่ามารถระงบัเหตไุดโ้ดยทรพัยากรของบรษิทั ไออารพ์ซี ีและบรษิทัใน
เครอื ตอ้งขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงานภายนอกระดบัประเทศ/ต่างประเทศ 

1.3.2 ภาวะวกิฤต หมายถงึ ประเดน็ทางการดาํเนินธุรกจิ ภาพลกัษณ์ชืÉอเสยีง ทางกฎหมาย และอืÉนๆซึÉงส่งผลต่อการ
ดาํเนินงานท ัÊงทางปฏบิตักิารและทางพาณิชย ์หรอืส่งผลต่อความอยู่รอดขององคก์ร สามารถขยายผลอย่างรวดเรว็ มกั
เป็นจดุสนใจของสืÉอมวลชนตามกระแสความรูส้กึมากกว่าขอ้เทจ็จรงิ ตอ้งไดร้บัการแกไ้ขทนัทดีว้ยกลยุทธก์ารจดัการ
เป็นหลกั 

1.3.3 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Control Center - ECC) หมายถงึ ศูนยค์วบคุมเหตฉุุกเฉิน บริษทั 

ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) เป็นสถานทีÉพรอ้มดว้ยอุปกรณส์าํหรบัการสืÉอสารขอ้มลูสนบัสนุน เพืÉอระงบัเหตฉุุกเฉินของ
พืÊนทีÉปฏบิตักิาร ตัÊงอยู่ในพืÊนทีÉเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ีช ัÊน 9 อาคาร 10 ปี 

1.3.4 ศูนยอ์าํนวยการเหตฉุุกเฉิน (Emergency Management Center –EMC) หมายถงึ สถานทีÉพรอ้มอุปกรณ์
สาํหรบัการสืÉอสารและประสานงาน เมืÉอเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 3 ในพืÊนทีÉของบริษทั ไออารพ์ซี ีและบรษิทัในเครอื
โดยท ั ÉวไปจะตัÊงอยู่ทีÉอาคารปฏบิตักิารสาํรอง หรอืสถานทีÉเหมาะสมอืÉน ตามทีÉบรษิทักาํหนด มรีองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่
กลุม่ธุรกจิปิโตรเคมแีละการกล ั Éนปฏบิตัิหนา้ทีÉเป็นผูอ้าํนวยการศูนยอ์าํนวยการเหตฉุุกเฉิน 

1.3.5 ศูนยบ์รหิารภาวะวกิฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกจิ (Crisis & Business Continuity Management Center 
–CMC) หมายถงึ สถานทีÉพรอ้มอปุกรณส์าํหรบัการสืÉอสารและประสานงาน เมืÉอเกดิภาวะวกิฤตขึÊนภายในบริษทั สถาน
ทีÉต ัÊงเปลีÉยนแปลงไดต้ามความเหมาะสม มกีรรมการผูจ้ดัการใหญ่บรษิทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) เป็นผูอ้าํนวยการ
ศูนยบ์รหิารภาวะวกิฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกจิ 

1.3.6 IRPC GROUP หมายถงึ บรษิทัต่างๆ ทีÉอยู่ในเครอื IRPC โดยมโีรงงานตัÊงอยู่ในพืÊนทีÉเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี
จงัหวดัระยอง และ พืÊนทีÉอืÉนๆ 

1.3.7 Non IRPC GROUP หมายถงึ บริษทัต่างๆ ทีÉไมอ่ยู่ในเครอื IRPC แต่มโีรงงานตัÊงอยู่ในพืÊนทีÉเขตประกอบการฯ 
ไออารพ์ซี ีจงัหวดัระยอง 

1.3.8 กลุ่ม ปตท. หมายถงึ กลุ่มทีÉช่วยเหลอืกรณีเกดิแหตฉุุกเฉิน ของบรษิทัภายในกลุ่ม ปตท. เพืÉอใหก้ารบรหิาร
จดัการเหตุฉุกเฉิน และภาวะวกิฤตของ “ปตท.” และ “กลุม่ ปตท.” มปีระสทิธภิาพ เกดิความสอดคลอ้งเชืÉอมโยง และ
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ดาํเนินการในแนวทางเดยีวกนั ตามนโยบายการบรหิารงานในลกัษณะกลุ่มบรษิทั ตามแผนบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉิน
และภาวะวกิฤต “กลุม่ ปตท.” 

1.3.9 กลุ่มโรงงานอตุสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตฉุุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group -EMAG) 
หมายถงึ กลุม่โรงงานอตุสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมเีหตฉุุกเฉิน เป็นโรงงานทีÉอยู่ในเขตพืÊนทีÉนิคมอตุสาหรรมมาบ
ตาพดุและอาํเภอเมอืงระยอง จดัตัÊงขึÊนโดยมวีตัถปุระสงคเ์พืÉอใหค้วามช่วยเหลอืซึÉงกนัและกนั การใหย้มืวสัดุอุปกรณ์ใน
กรณีฉุกเฉินและการซอ้มแผนฉุกเฉิน  

1.3.10ปภ. หมายถงึ งานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั ในเอกสารฉบบันีÊหมายความรวมถงึสาํนกังานป้องกนัและ
บรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง 

1.3.11 กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัเทศบาล/อบต. (กอ.ปภ.เทศบาล/กอ.ปภ.อบต.) หายถงึ ศูนย์
อาํนวยการกลางในระดบัเทศบาล/องคก์รปกครองส่วนทอ้งถิÉน เพืÉอระดมสรรพกาํลงัและทรพัยากรในการจดัการภยั
พบิตัิทีÉเกดิขึÊน และเป็นศูนยป์ระสานการปฏบิตัิระหว่างหน่วยงานต่างๆ ทัÊงฝ่ายพลเรอืน และฝ่ายทหาร ตลอดจน
องคก์ารสาธารณกศุล ในการควบคุมสถานการณ์ในพืÊนทีÉเกดิเหตไุดอ้ย่างมเีอกภาพ รวดเรว็ และ ทั Éวถงึ 

1.3.12 กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัอาํเภอ (กอ.ปภ.อ.) หมายถงึ เป็นศูนยอ์าํนวยการกลางในระดบั
อาํเภอ เพืÉอระดมสรรพกาํลงัและทรพัยากรในการบริหารจดัการภยัพบิตัทิีÉเกดิขึÊน และ เป็นศูนยป์ระสานการปฏบิตัิ
ระหว่างหน่วยงานต่างๆ ทัÊงฝ่ายพลเรอืน และฝ่ายทหาร ตลอดจนองคก์รปกครองส่วนทอ้งถิÉน และองคก์ารสาธารณ
กศุล ในการควบคุมสถานการณ์ในพืÊนทีÉเกดิเหตไุดอ้ย่างมเีอกภาพ รวดเรว็ และ ทั Éวถงึ 

1.3.13 กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดั (กอ.ปภ.จว.) หมายถงึ ศูนยอ์าํนวยการกลางในระดบั
จงัหวดั เพืÉอระดมสรรพกาํลงัและทรพัยากรในการบริหารจดัการภยัพบิตัทิีÉเกดิขึÊน และเป็นศูนยป์ระสานการปฏบิตัิ
ระหว่างหน่วยงานต่างๆ ทัÊงฝ่ายพลเรอืน และฝ่ายทหาร ตลอดจนองคก์รปกครองส่วนทอ้งถิÉน และองคก์ารสาธารณ
กศุล ในการควบคุมสถานการณ์ในพืÊนทีÉเกดิเหตไุดอ้ย่างมเีอกภาพ รวดเรว็ และ ทั Éวถงึ  

1.3.14 First Aid Team (FA) หมายถงึ ทมีปฐมพยาบาลของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

1.3.15 Fire Leader (FL) หมายถงึ หวัหนา้ชดุดบัเพลงิ และชดุระงบัเหตยุ่อยต่างๆ ภายใตค้าํส ั Éงของ FC 

1.3.16 Fire Chief (FC) หมายถงึ หวัหนา้ทมีดบัเพลงิ ทีÉควบคุมบงัคบับญัชาทมีดบัเพลงิและชุดระงบัเหตตุ่างๆ 

ภายใตค้าํส ั Éงของ ผูส้ ั Éงการ ณ ทีÉเกดิเหต ุ(OC)  
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1.3.17 ผูป้ระสานงานของโรงงาน (MC : MUTUAL AID CO-ORDINATOR) หมายถงึ ผูท้าํหนา้ทีÉประสานงานกบั
หน่วยสนบัสนุนจากภายนอก ใหก้ารตอ้นรบั รวบรวมขอ้มลูและลงทะเบยีน (Check-In) ทรพัยากรจากภายนอกทีÉเขา้
มาช่วยเหลอื แจง้ขอ้มลูขา่วสาร และการประสานการปฏบิตักิบักองอาํนวยป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัองค์กร
ปกครอง ส่วนทอ้งถิÉนแห่งพืÊนทีÉ กองอาํนวยป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัอาํเภอ,โรงงานขา้งเคียง หรอื ผูเ้กีÉยวขอ้ง 

1.3.18 ผูส้ ั Éงการ ณ เกดิเหต ุ(OC : On-scene Commander) หมายถงึ ผูส้ ั Éงการ ณ จดุเกดิเหตทุาํหนา้ทีÉควบคุม
สถานการณ ์และส ั Éงการ ในพืÊนทีÉเกดิเหต ุตามลาํดบัข ัÊนตอน 

1.3.19 ผูอ้าํนวยการในภาวะฉุกเฉิน (ED : Emergency Director) หมายถงึ ผูม้อีาํนาจในการบริหาร, จดัการเหตุ
ฉุกเฉินสูงสุดของโรงงานและเป็นผูใ้หข้อ้มลูแก่หน่วยงานทีÉเขา้มาร่วมปฏบิตัิการ 

1.3.20 ผูบ้ญัชาการ เหตุการณ์ (IC : Incident Commander) หมายถงึ ผูว้่าราชการจงัหวดั (ผูอ้าํนวยการจงัหวดั) 

นายอาํเภอ (ผูอ้าํนวยการอาํเภอ) นายกอบต./เทศบาล (ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉน) 

1.3.21 HAZMAT ACTION PLAN หมายถงึ แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมอีนัตรายร ั Éวไหล 

1.4 ขอบเขต (Scope) 

        ใชเ้ป็นแนวทางการปฏบิตักิรณีเกดิเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตุสารเคมรี ั Éวไหล ทีÉเกดิขึÊนภายใน
บริษทั ไออารพ์ซี ีและบริษทัในเครอื 

- กรณีบริษทั ไออารพ์ซี ีและ บริษทัในเครอื ทีÉต ัÊงอยู่นอกเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีระยอง เช่น คลงันํÊามนั
พระประแดง, คลงันํÊามนัอยุธยา และ คลงันํÊามนัชมุพร ใหจ้ดัทาํแผนฉุกเฉิน และภาวะวกิฤต ตามความ
เหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉ โดยใหส้ามารถเชืÉอมโยง และสอดคลอ้งกบัแผนฉุกเฉินและภาวะวกิฤตฉบบันีÊ  

- * กรณีบรษิทั NON IRPC หรอื ทีÉบริษทัไออารพ์ซี ีถอืหุน้ ทีÉต ัÊงอยู่ในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีระยอง ให ้
ปฏบิตัิตาม แผนฉุกเฉินและภาวะวกิฤต ของแต่ละบรษิทั โดยใหส้ามารถเชืÉอมโยง และสอดคลอ้งกบัแผน
ฉุกเฉินและ ภาวะวกิฤตฉบบันีÊ  

1.5 การควบคุมเอกสาร (Document Control) 

แผนจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตุสารเคมรี ั ÉวไหลฉบบันีÊ อนุมตัใิชโ้ดย ฝ่ายบรหิารเขตประกอบการ
อตุสาหกรรมไออารพ์ซีี, ทบทวน ปรบัปรุง โดย ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน, ควบคุมเอกสารโดยระบบ e-SMART ISO 

และ ควรดาํเนินการทบทวนปรบัปรุง เมืÉอเนืÊอหามกีารเปลีÉยนแปลงอย่างมนียัสาํคญั หรอือย่างนอ้ยปีละหนึÉงคร ัÊง 
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1.6 หนา้ทีÉและความรบัผิดชอบ (Authorities and Responsibilities) 

1.6.1 ผูจ้ดัการแผนกโรงงานผลติและสนับสนุนการผลิต รบัผดิชอบในการจดัทาํแผนประจาํพืÊน (Instruction 

Manual : IM) ทีÉกรณีสารเคมรี ั Éวไหลใหส้อดคลอ้งกบั “แผนจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุาเคมี
ร ั Éวไหล Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan)” ฉบบันีÊ 

1.6.2 พนักงานทกุๆ ระดบัของบรษิทั ไออารพ์ซีี ทีÉปรากฏในองคก์รหนา้ทีÉความรบัผดิชอบในภาวะฉุกเฉินตอ้งปฏบิตั ิ

ตามหนา้ทีÉทีÉกาํหนดไว ้เพืÉอใหภ้าวะฉุกเฉินเขา้สู่ภาวะปกตอิย่างปลอดภยัและรวดเรว็ 

ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) จดัเตรยีมแผนฝึกซอ้มภาวะฉุกเฉิน (EMERGENCY DRILL) ประจาํปี 

1.7 ตารางเปรยีบเทียบระดบัความรุนแรงกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 
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1.8โครงสรา้งองคก์รแผนฉุกเฉินเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี  

  

ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) 

ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) 

ทมีสนบัสนุนขอ้มลูเทคนิค 

- ผูค้วบคุมดา้นการผลติ 

- ผูค้วบคุมดา้นเทคโนโลย ี

- ผูค้วบคุมดา้นซ่อมบาํรุง 
- ผูค้วบคุมศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ผูค้วบคุมดา้นสารเคมรี ั Éวไหล 

ทมีสนบัสนุนขอ้มลูท ั Éวไป 

 ระยอง  
- ผูค้วบคุมดา้นบริหารและปฏบิตักิารเขตประกอบการฯ  
- ผูค้วบคุมดา้นพยาบาล และ ทรพัยากรบคุคล 
- ผูค้วบคุมดา้นสิÉงแวดลอ้มโรงงาน 

- ผูค้วบคุมดา้นความปลอดภยัเขตประกอบการ 
- ผูค้วบคุมดา้นประชาสมัพนัธแ์ละมวลชนสมัพนัธ ์
- ผูค้วบคุมทมีจราจร และอพยพเขตประกอบการ 
- ผูค้วบคุมดา้นธุรการ (RY) 

- ผูค้วบคุมดา้นอปุกรณ์สนบัสนุน 

- ผูค้วบคุมดา้นสาธารณูปโภคนํÊาดบัเพลงิ 
- ผูค้วบคุมดา้นการจดัการดา้น Waste 

- ผูค้วบคุมดา้นเทคโนโลยสีารสนเทศ (RY) 

กรุงเทพ 

- ผูค้วบคุมดา้นแผนกลยุทธอ์งคก์ร 
- ผูค้วบคุมดา้นกจิการองคก์ร 
- ผูค้วบคุมดา้นจดัซืÊอ 
- ผูค้วบคุมดา้นประกนัภยั 

- ผูค้วบคุมดา้นกฎหมาย 

- ผูค้วบคุมดา้นเทคโนโลยสีารสนเทศ (BK) 

- ผูค้วบคุมดา้นการเงนิ และ นกัลงทนุสมัพนัธ ์
- ผูค้วบคุมดา้นบริหารทรพัยส์นิ 

- ผูค้วบคุมดา้นธุรการ (BK) 

ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) 

ทมีตดัแยก 

ระบบไฟฟ้า 

ทมีประสานงาน
ประจาํ 

พืÊนทีÉ (CCR) 

ทมีผูต้รวจสอบ
จาํนวนพนกังาน 

ทมีปฐมพยาบาลประจาํ
พืÊนทีÉ 

ทมีตดัแยกระบบ
ประจาํพืÊนทีÉ 

ทมีระงบัเหตสุารเคมี
อนัตรายรั Éวไหลประจาํ

พืÊนทีÉ 

องคก์รแผนฉุกเฉินโรงงานกรณี (ระดบั1) 

ทมีระงบัเหตสุารเคมี
อนัตรายรั Éวไหลโรงงาน ทมีปฐมพยาบาลโรงงาน 
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1.9 ผงัการประสานงานกรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระหว่างเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี และจงัหวดั
ระยอง 

   

แผนฉุกเฉินระดบั 2 ของจงัหวดั 

แผนฉุกเฉินระดบั 1 ของจงัหวดั 

แผนฉุกเฉินระดบัสถานประกอบการ 

* เพืÉอรบัทราบเหตกุารณ์และเตรียมพรอ้ม ณ ทีÉต ัÊง 

ผอ.ภาวะฉุกเฉิน  
ผอ กอ ปภ เมอืงระยอง(IC) และผบ้รหิาร IRPC (ED)

ผูส้ ั Éงการฯ ณ ทีÉเกดิเหตุรว่ม (OC รว่ม) 
ทอ้งถิÉน/อาํเภอ และ IRPC 

ทมีสนบัสนุนฝ่ายต่างๆ 

ประสานแจง้ 
(ศูนยฯ์ ECC) 

ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

ระดบั 3 ของเขตประกอบการฯ 

- ปภ.ทอ้งถิÉน/อาํเภอ 
- รพ. ทอ้งทีÉเกิดเหตุ - ตาํรวจทอ้งทีÉ 

- โรงงานขา้งเคียงในเขตประประกอบการฯ 
- กลุม่ ปตท. 

- กลุม่ EMAG 

ทมีระงบัเหตุภาวะฉุกเฉิน 

ของทอ้งถิÉน/อาํเภอ/MOU 

ผอ. ภาวะฉกเฉิน IRPC (ED) 

ผูส้ ั Éงการฯ ณ ทีÉเกดิเหต ุ(OC) ทมีสนบัสนุนฝ่าย
่

ประสานแจง้ 
(ศูนยฯ์ ECC) 

- ปภ.ทอ้งถิÉน/อาํเภอ 
- รพ. ทอ้งทีÉเกดิเหต ุ

É
ทีมระงบัเหตฉุุกเฉิน ระดบั 1,2 ของ
เขตประกอบการฯ IRPC 

ศฉก.ระดบัจงัหวดั 

ผว้า่ราชการจงัหวดั (IC)

ผูส้ ั Éงการฯ ณ เกดิเหตุรว่ม (OC รว่ม) 
ทอ้งถิÉน/อาํเภอ/จงัหวดั และ IRPC 

ทีÉปรกึษาและทีมสนบัสนุน IRPC 

-  กจญ. IRPC 

-  ผูบ้ริหารระดบัสูง IRPC 

-  ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

-  ผูค้วบคุมสนบัสนุนฝ่ายต่างๆ ของ 
IRPC 

ศูนยอ์าํนวยการร่วมเฉพาะกจิ (ศฉก.) 
1) ฝ่ายอาํนวยการ 
2) ฝ่ายระงบัภยัและช่วยเหลอื 
3) ฝ่ายประชาสมัพนัธ ์
4) ฝ่ายประสานงานและสืÉอสาร 
5) ฝ่ายสงเคราะหผู์ป้ระสบภยัและฟืÊ นฟูบูรณะ 
6) ฝ่ายแพทยแ์ละสาธารณสุข 
7) ฝ่ายรกัษาความสงบเรียบรอ้ย 

8) ฝ่ายอพยพ 

ร่วมระงบัเหตฉุุกเฉินระดบั 2 จงัหวดั 

(เทยีบเท่าระดบั 3 ของเขตประกอบการฯ IRPC) 

ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
IRPC 

ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน
จงัหวดั 

ขอความ
ช่วยเหลอื 

แจง้ขอ้มลู 

ร่วมระงบัเหตฉุุกเฉิน
ระดบั 1 ของจงัหวดั 

แผนฉุกเฉินระดบั 3-4 ของจงัหวดั ศฉก.ระดบัประเทศ 

ปลดักระทรวงมหาดไทย/นายกรฐัมนตร ี

จงัหวดัระยอง เขตประกอบการฯ ไออารพ์ีซ ี

-  โรงงานขา้งเคยีงในเขตประ
ประกอบการฯ 

* ตอ้งมีการแจง้ใหชุ้มชนโดยรอบ 

 รบัทราบขอ้มลุเป็นระยะๆ 
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1.10 บทบาทหนา้ทีÉรบัผิดชอบ 
ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ผูอ้าํนวยการ ภาวะ
ฉุกเฉิน (ED) 

ระดบั 4 กจญ. หรอื รอง 
กจญ. กลุม่ ธุรกจิปิโตรฯ
และการกล ั Éน 

ระดบั 2,3 
รอง กจญ. กลุม่ธุรกจิปิ
โตรฯและการกล ั Éน หรอื 
ผูช่้วย กจญ (พืÊนทีÉเกดิ
แหต)ุ หรอื ผูจ้ดัการฝ่าย 
(พืÊนทีÉเกดิแหต)ุ หรอื 
VP On call 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- กาํหนดแนวทางปฏบิตัดิา้นความปลอดภยัในพืÊนทีÉทีÉรบัผดิชอบ 

- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ ขณะเกดิเหตุ 
- กาํหนดยุทธศาสตรเ์ชงินโยบายในการเลอืกแผนกลยุทธก์ารระงบั เหตฉุุกเฉินใหฝ่้ายปฏบิตั ิโดยมุ่งเนน้เรืÉองการ

ควบคุมผลกระทบ ลดความสูญเสยีจากเหตกุารณท์ีÉเกดิขึÊน ต่อผูม้ส่ีวนไดส่้วนเสยีทีÉอาจ ส่งผลกระทบต่อการดาํเนิน
ธุรกจิและภาพลกัษณช์ืÉอเสยีงกลบัสู่ ภาวะปรกตไิดอ้ย่างรวดเร็ว 

- ใหค้าํปรกึษาแก่ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC), ทมีปฏบิตักิารและ ทมี สนบัสนุน ต่างๆ ในการระงบัเหตสุารเคมอีนัตราย
ร ั Éวไหล 

- เป็นผูอ้นุมตั ิและตดัสนิ ใจดาํเนนิการส ั Éงการควบคมุเหตสุารเคมอีนัตรายร ั Éวไหล, การประสานงานกบัหน่วยงานภาย 

นอก ในภาวะวกิฤต ิ

- เป็นผูอ้นุมตัเิขา้แผนระดบั 2 ของเขตประกอบการฯ 
- กรณีทีÉเหตกุารณม์แีนวโนม้รุนแรงขึÊน จะเป็นผูพ้จิารณาขออนุมตัิ เขา้สู่แผนระดบั 3 และ 4 ของเขตประกอบการจาก

ผูบ้รหิารระดบัสูง 
หลงัเกดิเหต ุ
- เป็นผูพ้จิารณาอนุมตัปิระกาศยกเลกิแผนฉุกเฉิน ระดบัเขต ประกอบการฯ (EG2) เมืÉอเหต ุการณเ์ขา้สู่ ภาวะปรกต ิ- 

สนบัสนุนในการฟืÊ นฟูดา้นต่างๆ หลงัเกดิเหตกุารณส์งบ 

- เป็นผูอ้นุมตัใินการเริÉมดาํเนินการผลติหลงัจากมกีารแกไ้ขฟืÊ นฟู 
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ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

ผูค้วบคุมดา้นการ
ผลติ 

ผูจ้ดัการส่วนสนบัสนุน
การปฏบิตักิารผลติพืÊนทีÉ
ทีÉเกดิเหตฯุ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นหวัหนา้ทมีสนบัสนุนขอ้มลู ดา้นเทคนิคการระงบัเหตโุดยเป็นผู ้ใหข้อ้มลูกระบวนการผลติและเป็นผูส้รุปประเดน็

สาํคญั แจง้ให ้ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) และทมีสนบัสนุนอืÉนๆ รบัทราบ  

- ปฏบิตัหินา้ทีÉผูอ้าํนวย การภาวะฉุกเฉินในระหว่างทีÉผูอ้าํนวยการ" ภาวะฉุกเฉิน ยงัเดนิทางมาไม่ถงึโรงงาน 

 ช่วยผูส้ ั Éงการ(OC)ในการตดัสนิใจสาํหรบัยุทธวธิ ีเขา้ระงบัเหตฉุุกเฉิน  

 สนบัสนุนอปุกรณต่์างๆ ในการระงบัเหตฉุุกเฉิน ตามทีÉผูส้ ั Éงการ รอ้งขอ 
 ใหค้าํปรกึษาในส่วนขบวนการผลติ ว่าจะดาํเนินการอย่างไร 
 รายงานสถาการณ ์แนวโนม้และรายนามผูบ้าดเจบ็แก่ผูอ้าํนวย การภาวะฉุกเฉิน เมืÉอมาถงึหอ้ง ECC 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบจากผูอ้าํนวย การภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ระดมความคดิสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการเขา้ตรวจสอบ พืÊนทีÉ และฟืÊ นฟฯู 
- สนบัสนุนในการฟืÊ นฟูดา้นต่าง ๆ หลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

ผูส้ ั Éงการภาวะ
ฉุกเฉิน (OC) 

ระดบัทีÉ 1 
หวัหนา้หน่วย 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

ก่อนเกดิเหต ุ

- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผน ควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 
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ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ระดบัทีÉ 2 
ผูจ้ดัการแผนกพืÊนทีÉเกดิ
เหตฯุ  
ระดบัทีÉ3,4  
ผูจ้ดัส่วนพืÊนทีÉ หรอื 
ผูจ้ดัการฝ่ายเกดิเหตุ
ฉุกเฉิน 

- ศึกษาและทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน เพืÉอเตรยีมพรอ้ม กรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- จดัเตรยีมข ัÊนตอนในการระงบัเหตฯุ และประสานงานตามแผน ฉุกเฉินประจาํพืÊนทีÉ 
ขณะเกดิเหต ุ
- ประเมนิสถานการณ ์และส ั Éงการควบคุมใหเ้หตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน อยู่ในขอบเขตจาํกดั และเขา้สู่ภาวะปรกตโิดยเรว็ 
- ส ั ÉงการตดัแยกระบบเชืÊอเพลงิ ระบบไฟฟ้า และประสานงานทมีระงบัเหตโุรงงาน และผูเ้กีÉยวขอ้ง โดยเป็นผูน้าํในการ

ส ั Éงการ 
- ตรวจสอบผูสู้ญหาย และหากมผูีสู้ญหาย หรอืบาดเจบ็ตอ้งประสาน งานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งช่วยเหลอืโดยด่วน 

 กรณีเกดิระดบั 2 หากผูจ้ดัการแผนก ยงัมาไม่ถงึทีÉเกดิเหตใุห ้หวัหนา้หน่วย ปฏบิตัหินา้ทีÉแทนจนกว่าจะมาถงึ 
 กรณีเกดิระดบั 3 หรอื 4 หากผูจ้ดัการส่วน ยงัมาไม่ถงึทีÉเกดิเหตใุห ้ผูจ้ดัการแผนก ปฏบิตัหินา้ทีÉแทนจนกว่า

จะมาถงึ 
หลงัเกดิเหต ุ
- เป็นผูป้ระกาศยก เลกิแผนฉุกเฉินฯ ระดบั 1 เมืÉอเหตกุารณเ์ขา้ สู่ภาวะปรกต ิ

- ส ั Éงการใหม้กีารก ัÊน ขาว-แดง พืÊนทีÉเกดิเหตจุนกว่าจะแน่ ใจว่า ปลอดภยั 

- ประสานงานและ สนบัสนุนหน่วย งาน ต่างๆ ในการฟืÊ นฟูหลงั เกดิเหตเุพลงิไหมฯ้ 
- ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

ผูค้วบคุมดา้น
เทคโนโลย ี 

ผูจ้ดัการส่วนเทคโนโลยี
และ ปฏบิตักิารทีÉเป็น เลศิ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สาย0บงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมขอ้มลูและข ัÊนตอนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการคาํนวณ, วศิวกรรมการผลติของอปุกรณแ์ละกระบวนการผลติในพืÊนทีÉ
ทีÉรบัผดิชอบ 
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ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหตภุาวะฉุกเฉิน 

- ใหข้อ้มลูการระงบัเหตฯุ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการคาํนวณ, วศิวกรรมการผลติ 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการเขา้ตรวจ สอบพืÊนทีÉ และฟืÊ นฟฯู 
- ประเมนิมลูค่าความเสยีหาย ของขบวนการผลติเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

- ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

ผูค้วบคุมดา้นซ่อม
บาํรุง 

ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมขอ้มลูและข ัÊนตอนใน การประสานงานดา้นการซ่อมบาํรุง 
ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหต ุภาวะฉุกเฉิน 

- ใหข้อ้มลูการระงบัเหตฯุ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานซ่อมบาํรุง 
-  ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการเขา้ตรวจสอบพืÊนทีÉ และฟืÊ นฟฯู 
- ตรวจสอบพืÊนทีÉ และฟืÊ นฟูฯ จดักาํลงัคนและวาง แผนงาน ในการ ซ่อมแซมเครืÉอง จกัรอปุกรณเ์พืÉอใหพ้รอ้มใชง้าน 

- ประเมนิมลูค่าความเสยีหายของอปุกรณแ์ละเครืÉองจกัรจากเหต ุฉุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 17/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

 

ผูค้วบคุมศูนย์
ควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

เจา้หนา้ทีÉควบคุมศูนย์
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- จดัเตรยีมแผนการซอ้มใหก้บัทกุพืÊนทีÉเพืÉอเตรยีมพรอ้ม ในการระงบั เหตฉุุกเฉิน  

- จดัเตรยีมและ วางแผนในการประสานงานท ัÊงภายในและภายนอก โรงงาน ในการระงบัและสนบัสนุน เหตฉุุกเฉินทีÉ
เกดิขึÊน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานต่าง ๆ ท ัÊงภายในและภายนอก ในการระงบัเหต ุ

- ส่งขอ้ของมลูสารเคมทีีÉเกดิเหตฉุุกเฉินใหก้บัทางโรงพยาบาล กรณีม ีผูไ้ดร้บับาดเจบ็ส่งไปโรงพยาบาล 

- ประสานแจง้ขอ้มลูระบบ SMS ใหผู้บ้รหิาร, หน่วยงานราชการและ ชมุชนโดยรอบ และ บรษิทัทีÉต ัÊงในเขต
ประกอบการฯ ทีÉไดร้บั ผลกระทบ รบัทราบขอ้มลูเป็นระยะ 

- โทรศพัทแ์จง้หน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น อบต.ทอ้งถิÉน, อาํเภอ, ปภ.จ.ระยอง,อสจ.ระยอง,กรอ,สสจ ฯลฯ 
- ประสานแจง้ขอ้มลูเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนใหก้บัศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ใหร้บัทราบโดยรายงานความคบืหนา้เป็นระยะ และ

ส่งรายงาน Emergency Incident Report  

- ใหข้อ้มลูในการระงบัเหตทุีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอ้มลูฉุกเฉิน, ขอ้มลู สารเคม,ี ทศิทางลม, แรงดนันํ Êาพลงิ เป็นตน้ 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการเขา้ตรวจสอบพืÊนทีÉและฟืÊ นฟฯู 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 18/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- ประสานงานหน่วยงานต่าง ๆ ท ัÊงภายในและภายนอกโรงงานให ้รบัทราบวา่เหตกุารณไ์ดเ้ขา้สู่ภาวะปกต ิ 

- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ผูค้วบคุมดา้น
สารเคมรี ั Éวไหล

  

ผูจ้ดัการแผนก ดบัเพลงิ ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- จดัเตรยีมแผนการซอ้มใหก้บัทกุพืÊนทีÉเพืÉอเตรยีมพรอ้มในการระงบัเหตฉุุกเฉิน  

- จดัเตรยีมและ วางแผนในการระงบัเหตทุ ัÊงภายในและภายนอก โรงงาน ในการระงบัและสนบัสนุน 

- จดัเตรยีมข ัÊนตอน และ อปุกรณต่์างๆ ใหพ้รอ้มสาํหรบัการระงบั เหตฉุุกเฉิน 

- บาํรุงรกัษาใหร้ะบบปั Ëมนํ Êาดบั เพลงิใหม้สีภาพพรอ้มใชง้าน (Zone IP) 

- บาํรุงรกัษารถและอปุกรณด์บัเพลงิใหม้ปีระสทิธภิาพพรอ้มใชง้านขณะเกดิเหตุ 
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหต ุภาวะฉุกเฉิน 

- รายงานสรุปจาํนวน รถดบัเพลงิท ัÊงหมดทีÉเขา้ร่วมระงบัเหตฉุุกเฉิน  

- ควบคุมระบบจ่ายนํÊาดบัเพลงิในการระงบัเหต ุ(ฝั Éง IP)  

- จดัทมีระงบัเหตฯุ , รถกูภ้ยั และรถดบัเพลงิเขา้ระงบั 

- จดัเจา้หนา้ทีÉในการประสานกบัรถดบัเพลงิจากภายนอก (MC) กรณี ทีÉมกีารรอ้งขอประจาํทีÉจดุระดมทรพัยากร 
(Staging Area) 

- ใหค้าํปรกึษาในการช่วยเหลอืพนกังานในกรณีอยู่ในพืÊนทีÉอนัตราย 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการเขา้ตรวจสอบพืÊนทีÉและฟืÊ นฟฯู 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 19/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- ตรวจสอบประสทิธภิาพอปุกรณต่์างๆ เช่น รถดบัเพลงิ, รถกูภ้ยั, ปั Ëมนํ Êาดบัเพลงิ(ฝั Éง IP) และอืÉนๆ หลงัเหตกุารณส์งบ  

- ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

ผูค้วบคุมดา้นการ
พยาบาล 

ผูจ้ดัการฝ่ายจดัการ
ทรพัยากรบคุคล 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผน ควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมข ัÊนตอนและวางแผนในการรกัษาพยาบาล และ การส่งต่อ ผูบ้าด เจบ็ในเหตฉุุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการ ระงบัเหตภุาวะฉุกเฉิน 

- สนบัสนุนการปฐมพยาบาล, คดักรอง และส่งต่อผูไ้ดร้บับาด เจบ็ ไปโรงพยาบาล 
- รายงานสถานการณแ์ละสถานะของผูบ้าดเจบ็ ต่อผูอ้าํนวยการ ภาวะฉุกเฉิน 

- สรุปยอดจาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจบ็ แจง้ใหผู้อ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน ทราบอย่างต่อเนืÉอง และจดัทาํบญัชผูีป่้วยตาม
สถานพยาบาลต่างๆ 

- จดัเจา้หนา้ทีÉในการประสานกบัรถพยาบาลจาก (MC) โรงพยาบาลต่างๆ ทีÉเขา้มาช่วยเหลอืภายในโรงงานกรณีทีÉมกีาร
รอ้งขอ ประจาํทีÉ จดุระดมทรพัยากร (Staging Area) 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- -ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- -ประสานงานกบัโรงพยาบาลในการรกัษาผูบ้าดเจบ็อย่างต่อเนืÉอง และตดิต่อหน่วยงาน ต่างๆ ตามสทิธขิองผูบ้าดเจบ็
ทีÉไดร้บั 

- ดูแลใหพ้นกังานทีÉปฎบิตังิานในสถานการณฉุ์กเฉิน และพนกังานทีÉไดร้บัผลกระทบจากเหตฉุุกเฉิน ไดร้บัการตรวจ
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 20/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ประเมนิสภาพ ร่างกายและจติใจ รบัการรกัษา จากแพทยแ์ละรบัสทิธิÍสวสัดกิาร ทีÉเกีÉยวกบัการรกัษาพยาบาลของ
บรษิทัอย่างครบถว้น 

- - กรณีมพีนกังานไดร้บับาดเจบ็ หรอื เสยีชวีติจากเหตฉุุกเฉิน จะร่วม กบัผูบ้งัคบับญัชาของพนกังานทีÉไดร้บั 

บาดเจบ็หรอืเสยีชวีติจากเหตฉุุกเฉินในการชีÊแจงทาํความเขา้ใจประสานงานดูแล ครอบครวัของพนกังานตามสทิธขิอง
พนกังานทีÉไดร้บัตามกฏ ระเบยีบของบรษิทั 

ผูค้วบคุมดา้น
สิÉงแวดลอ้ม 

ผูจ้ดัการแผนก 
สิÉงแวดลอ้มโรงงาน 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมข ัÊนตอน และวางแผนในการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- จดัเตรยีมข ัÊนตอน และ อปุกรณต์รวจวดัดา้นสิÉงแวดลอ้ม ต่างๆ ใหพ้รอ้มใชง้านสาํหรบัการสนบัสนุนกรณีเกดิเหตุ
ฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหตภุาวะฉุกเฉิน 

- ใหค้าํปรกึษาดา้นสิÉงแวดลอ้ม เพืÉอรองรบัเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 

- รายงานขอ้มลูการตรวจวดัคุณภาพดา้นสิÉงแวดลอ้มใหผู้อ้าํนวยการ ภาวะฉุกเฉินทราบเป็นระยะ 
- ส่งเจา้หนา้ทีÉเพืÉอเก็บตวัอย่างดา้นสิÉงแวดลอ้มภายใน โรงงานและ ชมุชนนอกโรงงาน ทีÉเกดิจากเหตฉุุกเฉิน  

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ประเมนิและนาํ เสนอแนวทางในการจดัการผล กระทบดา้นสิÉงแวด ลอ้มกบัผูบ้รหิาร และหน่วยงานราชการทีÉ
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 21/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

เกีÉยวขอ้ง 
 
 

ผูค้วบคุมดา้นความ
ปลอดภยั 

ผูจ้ดัการแผนก ความ
ปลอดภยั และอาชวีอนา
มยัโรงงาน  

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- มกีารจดัต ัÊงคณะกรรมการดา้นความปลอดภยัของโรงงาน  

- จดัเตรยีมข ัÊนตอน และใหค้าํแนะนาํในการปฏบิตังิานการระงบั เหตฉุุกเฉินทีÉปลอดภยั 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหต ุภาวะฉุกเฉิน 

- ใหค้าํปรกึษาดา้นความปลอดภยัต่างๆ แก่ทมีระงบัเหต ุและ ทมีสนบัสนุน 

- กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินและมผูีไ้ดร้บับาดเจบ็ หรอืเสยีชวีติตอ้งรายงาน ใหห้น่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งรบัทราบเบืÊองตน้
และทาํหนงัสอื รายงานอย่างเป็นทางการอกีคร ัÊง 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะ ฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ประเมนิและนาํ เสนอแนวทางในการจดัการผล กระทบดา้นความ ปลอดภยักบัผูบ้รหิาร และหน่วยงานราชการทีÉ 
เกีÉยวขอ้ง 

-  ร่วมสอบสวนเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊน 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 22/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

 
 
 

ผูค้วบคุมดา้น
ประชาสมัพนัธ ์

ผูจ้ดัการส่วนพฒันาระบบ
ซเีอสอารแ์ละการสอืสาร
และ ผูจ้ดัการแผนกสืÉอ
และรฐักจิสมัพนัธร์ะยอง
การสอืสาร  

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมขอ้มลูและ ข ัÊนตอนในการตอ้นรบัสืÉอ มวลชน ขา้ราชการ ประชาชน (IMCM) และ การควบคุมข่าวสาร
เตรยีมการแถลงข่าว ในภาวะฉุกเฉิน (IMS) 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหต ุภาวะฉุกเฉิน 

- ประสานแจง้ขอ้มลูเบืÊองตน้แก่หน่วยงานราชการ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
- จดัเจา้หนา้ทีÉปฏบิตังิานตามแผนทีÉได ้จดัเตรยีมไวใ้นการตอ้นรบัสืÉอ มวลชน, ขา้ราชการ ประชาชน ควบคมุข่าวสาร 

กระจายข่าว (IMCM) และจดัเตรยีมขอ้มลูใหผู้บ้รหิารระดบัสูงแถลงข่าว สรุปเหตกุารณ์ (IMS) 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- เป็นเลขานุการ ในการจดัแถลงข่าวสรุปเหตกุารณต่์อสืÉอมวลชน และตอบขอ้ซกัถาม (IMS) 

ผูค้วบคุมดา้น
มวลชนสมัพนัธ ์

ผูจ้ดัการแผนกชมุชน
สมัพนัธเ์ขตประกอบการ
ฯ ไออารพ์ซี ี 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะ ฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 23/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนขอ้มลูดา้นเทคนิคในการระงบัเหต ุภาวะฉุกเฉิน 

- จดัรถกระจายเสยีงพรอ้มเจา้หนา้ทีÉ ลงพืÊนทีÉเพืÉอทาํความเขา้ใจทีÉถกู ตอ้งกบัชมุชนโดยรอบเขตประกอบการฯ ไออาร์
พซี ี

- ประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งภายนอกโรงงานในการอพยพ ชาวบา้นรอบเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ีทีÉไดร้บั
ผลกระทบและตอบขอ้ซกัถามการรอ้งเรยีนจากชาวบา้น 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ลงพืÊนทีÉชมุชนโดยรอบเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีเพืÉอแจง้ ข่าวสาร และทาํความเขา้ใจทีÉถกูตอ้ง  
- จดัหน่วยแพทยเ์คลืÉอนทีÉดูแลชมุชนทีÉไดร้บัผลกระทบจากเหต ุฉุกเฉินทีÉเกิดขึÊน 

ผูค้วบคุมทมีจราจร
และอพยพ 

ผูจ้ดัการแผนกรกัษา
ความปลอดภยั 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมความพรอ้มในการจดัการจราจร ในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- จดัทมีจดัการจราจรในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉินประจาํตามจดุต่างๆตามแผนทีÉวางไว ้
- อาํนวยความสะดวกสาํหรบัเสน้ทาง รถดบัเพลงิ และรถพยาบาลในการเขา้ไประงบัเหตุ 
- สนบัสนุนและอาํนวยความสะดวกในการอพยพ พนกังานไปยงัจดุอพยพ 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 24/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- อาํนวยความสะดวก และจดัจดุจอดรถดบัเพลงิ, รถพยาบาล, รถมลูนิธฯิ จากภายนอกบรเิวณ Staging Area เพืÉอ
รอเจา้หนา้ทีÉของบรษิทัพาเขา้มายงัจดุเกดิเหตกุรณีทีÉมกีารรอ้งขอ 

- อาํนวยความสะดวกดา้นจราจรและคดักรองบคุคลอปุกรณ ์รวมถงึหน่วยงานทีÉจะ เขา้-ออก ภายในโรงงาน 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- จดักาํลงัพล เฝ้าระวงับรเิวณจดุเกดิเหต ุ

- ควบคุมการผ่าน เขา้-ออก โรงงาน 

ผูค้วบคุม ดา้น
ธุรการ 

ผูจ้ดัการส่วนธุรการ
(ระยอง) 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผน ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมแผน และ ข ัÊนตอนสาํหรบัการรองรบักรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน เช่น การจดัยานพาหนะสาํหรบัอพยพ พนกังาน
และชมุชนโดยรอบหากมกีารรอ้งขอ (GARG), เตรยีมการสนบัสนุนอาหาร เครืÉองดืÉม, เครืÉองมอืสืÉอสาร และ 
อปุกรณส์ืÉอสารต่าง ๆ กรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน เป็นตน้ (GARO) 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- จดัยานพาหนะในการ สนบัสนุนหน่วยงาน ต่างๆ เหตฉุุกเฉิน (GARG) 

- จดัอาหาร และเครืÉองดืÉม สนบัสนุนหน่วยงานต่างๆ ในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน (GARO) 

- จดัสถานทีÉในการทาํกจิกรรมต่าง ๆ เช่น แถลงข่าว เป็นตน้  

- พรอ้มอปุกรณส์าํนกังานและอปุกรณส์ืÉอสาร(GARO) 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 25/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- -ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ผูค้วบคุมดา้น
อปุกรณส์นบัสนุน 

ผูจ้ดัการแผนกโรงซ่อม
บาํรุงเครืÉองกลและโยธา 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมแผน และ ข ัÊนตอนในการ สนบัสนุนอปุกรณเ์ครืÉองจกัรหนกัต่าง ๆ ทีÉใชใ้นการระงบัเหตแุละสนบัสนุนใน
ภาวะฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- จดัเตรยีมอปุกรณ ์สนบัสนุนเครืÉองจกัรหนกัต่าง ๆ ทีÉใชใ้นการ  
- ระงบัเหตแุละสนบัสนุนในภาวะฉุกเฉิน (MSSW) 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- จดัทาํแผนการเคลืÉอนยา้ย และ ซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร ทีÉชาํรดุ 

- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ผูค้วบคุมดา้น
สาธารณูปโภคนํÊา
ดบัเพลงิ (ฝั Éงดา้น

ทะเล) 

ผูจ้ดัการแผนกยูทลิติีÊ โพ
ลโีอเลฟินส ์ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมแผน และ ข ัÊนตอนในการจ่ายนํÊาดบัเพลงิอย่างเพยีงพอในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 26/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- บาํรุงรกัษาใหร้ะบบปั Ëมนํ Êาดบัเพลงิใหม้สีภาพพรอ้มใชง้าน (Water Tank) 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- จ่ายนํÊาดบัเพลงิในการระงบัเหตฉุุกเฉิน (ฝั Éงดา้นทะเล) 
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ตรวจสอบประสทิธภิาพในการทาํงานของระบบปั Ëมนํ Êาดบัเพลงิ (Water Tank) หลงัเหตกุารณส์งบ 

ผูค้วบคุมดา้น 

บรหิารและ
ปฏบิตักิารเขต 

ประกอบการฯ ไอ
อารพ์ซี ี

ผูจ้ดัการส่วน บรหิาร 
และปฏบิตักิารเขต
ประกอบการฯ ไออารพ์ซี ี

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- ประสานความร่วมมอืเรืÉองต่างๆกบับรษิทัทีÉต ัÊงในเขต ประกอบการฯ ทีÉไม่ใช่ในกลุม่ ไออารพ์ซี ี
- ตรวจสอบความพรอ้มของระบบส่วนกลาง เช่น ระบบไฟแสงสว่าง,ถนนส่วนกลาง, ระบบท่อ Steam ส่วนกลาง เป็น

ตน้ 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- ประสานแจง้ขอ้มลูกบับรษิทัทีÉต ัÊงในเขตประกอบการฯ ทีÉไม่ใช่ในกลุม่ ไออารพ์ซีี กรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 27/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

- ประสานแจง้ขอ้มลูกบับรษิทัทีÉต ัÊงในเขตประกอบการฯทีÉไม่ใช่ในกลุม่ ไออารพ์ซีี หลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

-  

ผูค้วบคุมดา้นการ
จดัการดา้น Waste 

ผูจ้ดัการส่วนบาํบดันํ Êาเสยี
และจดัการกากของเสยี 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผน ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- ตรวจสอบความพรอ้มของระบบบาํบดันํ Êาเสยีส่วนกลางและจดัเตรยีมแผนการจดัการกากของเสยี กรณีเกดิเหตุ
ฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- เตรยีมระบบบาํบดันํ Êาเสยีส่วนกลาง และระบบบการจดัการกากของเสยี ใหร้องรบักรณีเกดิเหตฉุุกเฉินทีÉเกดิ ขึÊน และ 
รายงานขอ้มลู 

- ใหผู้อ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินรบัทราบ กรณีทีÉรองรบัสถานการณไ์ม่ได ้

- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บั มอบจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

- ตรวจสอบมาตราฐานคุณภาพของนํÊาทีÉเกดิจากเหตฉุุก เฉินในระบบ บาํบดัส่วนกลางว่าเกนิค่ามาตรฐานทีÉกฎหมาย
กาํหนดหรอืไม่และ เตรยีมจดัทาํรายงานต่อผูบ้รหิารและหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยว 

- ขอ้งหากมกีารรอ้งของตรวจสอบประสทิธภิาพในการทาํงานของระบบบาํบดั นํÊาเสยีส่วนกลาง หลงัเหตกุารณส์งบ  

- ดาํเนินการจดัการกบักากของเสยีทีÉเกิดขึÊนจากกรณีฉุกเฉินใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานทีÉกฎหมายกาํหนด 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 28/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ผูค้วบคุมดา้น
เทคโนโลยี

สารสนเทศ (RY) 

ผูจ้ดัการฝ่ายเทคโนโลยี
สารสนเทศ  

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- สนบัสนุนดา้นการฝึกอบรมหลกัสูตรต่างๆตามแผน ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน  

- จดัเตรยีมแผนการจดัการ และ ตรวจสอบความพรอ้มของระบบเทค 

- โนโลยสีารสนเทศ ส่วนกลางใหพ้รอ้มใชง้านกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- เป็นสมาชกิในทมีสนบัสนุนในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- กาํกบัดูแล แกไ้ขปญัหาทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเทคโนโลยสีารสนเทศขณะ 
- เกดิเหตฉุุกเฉินใหพ้รอ้มใชง้าน 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ทมีดบัเพลงิประจาํ
พืÊนทีÉ 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- เขา้ร่วมการฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน ตามแผนงาน ทีÉกาํหนด 

- ตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลงิต่างๆในพืÊนทีÉใหพ้รอ้มใชง้านสาํหรบักรณีฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบหมายจากผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) เช่น ฉีดนํÊาหลอ่เยน็อปุกรณ์ เปิดและควบคมุ

ระบบดบัเพลงิ ในพืÊนทีÉควบคุมเปลวไฟ ป้องกนัความเสยีหาย 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 29/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ทมีตดัแยกระบบ
ประจาํพืÊนทีÉ 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- เขา้ร่วมการฝึก อบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน ตามแผนงาน ทีÉกาํหนด 

- ตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลงิต่างๆในพืÊนทีÉใหพ้รอ้มใชง้านสาํหรบักรณีฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบหมายจากผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) เช่นการเขา้ตดัแยกระบบตามแผนฉุกเฉินของ แต่

ละพืÊนทีÉ 
หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ทมีปฐมพยาบาล
ประจาํพืÊนทีÉ 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- เขา้ร่วมการฝึก อบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน ตามแผนงานทีÉกาํหนด 

- ตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลงิต่างๆในพืÊนทีÉใหพ้รอ้มใชง้านสาํหรบักรณีฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบหมายจากผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน(OC) เช่น เขา้ร่วมช่วยเหลอืและปฐมพยาบาลผูบ้าด เจบ็

เบืÊองตน้และแจง้ 
- ขอ้มลูต่อมายงัผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC)ใหร้บัทราบ 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 30/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ทมีผูต้รวจนบั
จาํนวนพนกังาน 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- เขา้ร่วมการฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน ตามแผนงาน ทีÉกาํหนด 

- ตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลงิต่างๆในพืÊนทีÉใหพ้รอ้มใชง้านสาํหรบักรณีฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบหมายจากผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) เช่น ตรวจนบัพนกังานภายในพืÊนทีÉเกดิเหตหุากมี

ผูสู้ญหายตอ้ง 
- แจง้ต่อผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน(OC) ใหร้บัทราบ 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

ทมีตดัแยกระบบ
ไฟฟ้า 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ หรอื 
พนกังานไฟฟ้า ประจาํ
พืÊนทีÉ 

ผูร้บัมอบหมายตาม
สายบงัคบับญัชา 

กอ่นเกดิเหต ุ
- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- เขา้ร่วมการฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน ตามแผนงานทีÉกาํหนด 

- ตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลงิต่างๆในพืÊนทีÉใหพ้รอ้มใช ้งานสาํหรบักรณีฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบหมายจากผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC)เช่น ตดัแยกระบบไฟฟ้าตามทีÉไดร้บัการแจง้

หลงัจากการตดัไฟ  

- เรยีบรอ้ยจะตอ้งแจง้กลบัมายงัผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) รบัทราบ 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 
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คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน าทีÉ 31/73 

ตาํแหน่ง ผูร้บัผิดชอบ ผูป้ฏบิตักิารแทน หนา้ทีÉความรบัผิดชอบ 

ทมีประสานงาน
ประจาํ พืÊนทีÉ(CCR) 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ 

พนกังานปฏบิตั ิการ
ประจาํพืÊนทีÉ 

กอ่นเกดิเหต ุ
- ทาํความเขา้ใจแผนฉุกเฉินของโรงงาน และประจาํพืÊนทีÉ 
- เขา้ร่วมการฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน ตามแผนงาน ทีÉกาํหนด 

- ตรวจสอบอปุกรณด์บัเพลงิต่างๆในพืÊนทีÉใหพ้รอ้มใชง้านสาํหรบักรณีฉุกเฉิน 

ขณะเกดิเหต ุ
- ปฏบิตัหินา้ทีÉตามทีÉไดร้บัมอบหมายจากผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC)เช่น การประสานงานกบัหน่วยงานสนบัสนุนต่างๆ

ตามแผนฉุกเฉิน 

- ทีÉกาํหนด หลงัจากไดป้ระสาน เรยีบรอ้ยจะตอ้งแจง้กลบัมายงั 
- ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) รบัทราบ 

หลงัเกดิเหต ุ
- ใหก้ารสนบัสนุนในการฟืÊ นฟูหลงัเกดิเหตฉุุกเฉิน 

 * VP On Call : มหีนา้ทีÉเพืÉอใหก้ารสนบัสนุน ช่วยเหลอื และ/หรอื การตดัสนิใจ รวมถงึการตดิต่อทีÉสาํคญัต่างๆ ระหว่างECC กบัผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งกรณีเกดิเหตกุารณฉุ์กเฉิน ก่อนทีÉผูอ้าํนวยการการภาวะ
ฉุกเฉิน (ED) จะมาอาํนวยการ โดยจะตอ้งเดนิทางเขา้มาโรงงาน on call stand by ไดภ้ายใน 30 นาท ีเพืÉอประสานหรอือาํนวยการกรณีเกดิเหต ุ
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1.11ขัÊนตอนการปฏบิตัิงาน (Procedure) 

เขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีจดัเตรียมความพรอ้มสาํหรบักรณีเกดิเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตเุพลงิไหม  ้

เป็น 3 ระยะดงันีÊ  

- ระยะทีÉ 1 : มาตรการเตรยีมความพรอ้มเพืÉอรองรบัก่อนเกดิเหตุภาวะฉุกเฉิน 

- ระยะทีÉ 2 : มาตรการตอบโตใ้นระหว่างเกดิเหตภุาวะฉุกเฉิน 

- ระยะทีÉ 3 : มาตรการฟืÊ นฟู และ บรรเทาทกุข ์ภายหลงั เกดิเหตุภาวะฉุกเฉิน 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

1 บททีÉ 2 มาตรการเตรยีมความพรอ้มเพืÉอรองรบักอ่นเกดิเหตภุาวะ
ฉุกเฉิน 

2.1. การเตรยีมความพรอ้มและการจดัทาํแผนจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวิกฤต 

เพืÉอประสทิธภิาพในการควบคุมผลกระทบ ลดความสูญเสยีจากเหตุการณ ์สามารถดาํเนินธุรกจิไดอ้ย่างต่อเนืÉองและ
กลบั สู่ภาวะปรกตไิดโ้ดยเรว็ บรษิทัในกลุม่ไออารพ์ซี ีประกอบดว้ย 

2.1.1 จดัเตรียมแผนจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต โดยในแผนฯ ควรประกอบดว้ย สาระสาํคญัอย่างนอ้ย ดงันีÊ  

- แนวทางปฏบิตัเิตรยีมความพรอ้มเพืÉอรองรบัก่อนเกดิเหตภุาวะฉุกเฉิน 

- แนวทางปฏบิตัริะหว่างเกิดเหตุ 
- แนวทางปฏบิตักิารฟืÊ นฟู และ บรรเทาทุกข ์ภายหลงั เกดิเหตภุาวะฉุกเฉิน 

- โครงสรา้งและผูม้หีนา้ทีÉรบัผดิชอบ ในระหว่างแผนจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต 

- รายการอปุกรณร์ะงบัเหต ุอุปกรณส์ืÉอสาร และสนบัสนุน 

- รายชืÉอและเบอรโ์ทรศพัท ์หน่วยงานราชการและเอกชน เกีÉยวขอ้ง 

2.1.2 จดัเตรียม ตรวจสอบ และ บาํรุงรกัษาอปุกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภียัประจาํแต่ละพืÊนทีÉ 

กาํหนดใหห้น่วยงานฝ่ายผลติ และฝ่ายซ่อมบาํรุงแต่ละพืÊนทีÉ เป็นผูด้าํเนินการเตรยีมความพรอ้มของอปุกรณ์ ในการ
เตอืนภยั อุปกรณแ์จง้เหตุและระงบัเหตภุาวะฉุกเฉิน ตามแผนงานทีÉกาํหนด และแผนกความปลอดภยัจะใหค้าํปรกึษา
ในการปฏบิตัิทีÉเหมาะสม โดยแผนกดบัเพลงิโรงงานจะทาํการทวนเชค็อปุกรณ์ระงบัเหตฉุุกเฉินของแต่ละพืÊนทีÉอีกคร ัÊง 
ตามแผนงานทีÉทางดบัเพลงิโรงงานกาํหนด ส่วนอปุกรณ์ระงบัเหตฉุุกเฉินของโรงงาน และรถดบัเพลงิกาํหนดใหแ้ผนก
ดบัเพลงิเป็นผูด้าํเนินการเตรยีมอปุกรณใ์หพ้รอ้มใชต้ลอดเวลา 

2.1.3 จดัการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน จดัเตรียมกาํลงัคน และฝึกซอ้มปฏบิตัติามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

จดัใหม้กีารฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินการจดัเตรียมกาํลงัคน และการฝึกซอ้ม การปฏบิตัิตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน
ตลอดจนการฝึกอบรมใหพ้นกังานมคีวามรูใ้นดา้นการระงบัเหตุสารเคมรี ั Éวไหลกาํหนดให ้หน่วยงาน ECC เป็น
ผูด้าํเนินการเพืÉอใหเ้กดิความพรอ้ม เมืÉอเกดิภาวะฉุกเฉิน จงึจดัใหม้กีารเตรยีมพรอ้มและซอ้มแผนฉุกเฉินโดยมี
รายละเอยีดดงันีÊ 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หน่วยงาน ECC จดัทาํแผนและ Review การซอ้มแผนฉุกเฉิน (YEAR PLANNER) ในการซอ้มแผนฉุกเฉิน
ของแต่ละพืÊนทีÉใน 5100F-018 ใหเ้สรจ็สิÊนก่อนปี 

- แผนกเจา้ของพืÊนทีÉ จดัประชมุผูเ้กีÉยวขอ้งในการจดัหาแนวทางในการซอ้มแผนฉุกเฉินตามแผนงาน ทีÉกาํหนด 

- แต่ละแผนกดาํเนินการซอ้มแผนฉุกเฉินตามกาํหนดการ โดยข ัÊนตอนในการซอ้มนัÊนใหอ้า้งองิตาม Pre 

Emergency Plan ของแต่ละพืÊนทีÉ หรอื Scenario สถานการณ์ของพืÊนทีÉทีÉมคีวามเสีÉยงสูงถงึสูง และหากไม ่

สามารถซอ้มตามกาํหนดไดใ้หแ้ผนกทีÉไม่สามารถซอ้มได ้ออก POSTPONE ตามแบบ ฟอรม์ 5100F-037 มา
ทีÉ ECC 

- ทกุ ๆ เดอืน หน่วยงาน ECC จะสรุปปญัหาทีÉเกดิขึÊนจากการซอ้มแผนฉุกเฉินของแต่ละพืÊนทีÉ ตาม 5100F-

029 และ หน่วยงาน ECC ประสานงานแจง้ปญัหาทีÉพบกบั ผูจ้ดัการแผนก ของแผนกทีÉพบปญัหาตามรายงาน
5100F-029 และ ตดิตามผลในการแกป้ญัหา พรอ้มจดัทาํสรุปผลปญัหาทีÉแกไ้ข เรียบรอ้ยแลว้ทุก ๆ 3 เดอืน
ของปีปฏทินิ ตาม 5100F-030 และนาํไปเป็นขอ้มลูในเป็นการทบทวนปรบัปรุงแผนฉุกเฉินต่อไป 

- สาํหรบัปญัหาทีÉสามารถดาํเนินการแกไ้ขไดท้นัท ีจะนาํเสนอหน่วยงานทีÉตอ้งรบัไปดาํเนินการ แกไ้ขในทีÉประชมุ
หลงัซอ้ม และหากพบปญัหาดงักลา่วเกดิซํÊาอกี หน่วยงาน ECC จะนาํปญัหามาสรุปในแบบฟอรม์ 5100F-029 

ทกุ ๆ 3 เดอืน เพืÉอรายงานใหต้น้สงักดัของปญัหารบัทราบ และ หากปญัหาดงักลา่ว ยงัไมไ่ดร้บัการปรบัปรุง
จะนาํเขา้พจิารณาใน MANAGEMENT REVIEW ทกุ 6 เดอืน 

- ในกรณีทีÉไมส่ามารถแกไ้ขปญัหาทีÉเกดิขึÊนใน 5100F-029 ได ้ภายในระยะเวลา 6 เดอืนจะจดัทาํรายงานแจง้ 
เพืÉอพจิารณานาํเขา้ MANAGEMENT REVIEW 

2.1.4 โครงสรา้งและผูมี้หนา้ทีÉรบัผิดชอบ  

ในระหว่างแผนจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต การกาํหนดบทบาทหนา้ทีÉความรบัผดิชอบของพนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
แผนฉุกเฉิน {แผนจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตุสารเคมรี ั Éวไหล Emergency and Crisis 

Management Plan (Hazmat Action Plan) ตามองคก์รได ้ระบไุวใ้นขอ้ 1.8 และ 1.9 ทัÊงนีÊ ผูม้หีนา้ทีÉรบัผดิ ชอบ
ดงักลา่วจะตอ้งมกีารปฏบิตัิตามโดยเคร่งครดั 

2.1.5 มาตรฐานอปุกรณ์สืÉอสารในศูนยอ์าํนวยการภาวะเหตฉุุกเฉิน (ถาวร)  

เพืÉอใหศู้นยอ์าํนวยการเหตฉุุกเฉิน(ถาวร)ของกลุม่ ไออารพ์ซี ีเป็นมาตรฐานเดยีวกนั จงึกาํหนดรายการ อปุกรณส์ืÉอสารทีÉ
ตอ้งตดิตัÊงไวใ้นศูนยฯ์ อย่างนอ้ยดงันีÊ  

- VDO Conference 

- โทรศพัท ์
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- โทรสาร 
- ระบบเครอืขา่ย Internet 

- คอมพวิเตอร ์
- คอมพวิเตอรโ์นต๊บุค๊ 

- Printer 

- วทิยุสืÉอสาร 
- LCD Projector & Screen 

- โทรทศัน ์ดูพรอ้มกนัไดอ้ย่างนอ้ย 4 ช่อง 
- ระบบปรบัอากาศ 

- ระบบไฟฟ้าสาํรอง 
- CCTV 

- ระบบบนัทกึเสยีงโทรศพัท ์

- ระบบบนัทกึเสยีงภายในศูนย ์

- Board ทีÉแสดงสถานนเหตกุารณ์ 
- ขอ้มลูต่างๆทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น แผนทีÉ, P&ID 

2.1.6 สถานีดบัเพลงิ และ รถดบัเพลงิกูภ้ยัของเขตประกอบการฯไออารพ์ซีี  

      สถานนีดบัเพลงิเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ีม ี3 สถานี มเีจา้หนา้ทีÉดบัเพลงิปฏบิตังิาน ตลอด24 ช ั Éวโมง เพืÉอ
รองรบัเหตฉุุกเฉินทีÉอาจจะเกดิขึÊนอย่างทนัเหตุการณ ์และมรีถดบัเพลงิกูภ้ยั ใน การระงบัเหตโุดยรวม ดงันีÊ  

- รถดบัเพลงิ (นํÊา, โฟม)  จาํนวน 5 คนั 

- รถดบัเพลงิ (นํÊา, โฟม, บนัได)  จาํนวน 2 คนั 

- รถดบัเพลงิ (นํÊา, โฟม, ผงเคมแีหง้)  จาํนวน 2 คนั 

- รถดูดเกบ็สารเคม ี  จาํนวน 1 คนั 

- รถกูภ้ยัสารเคมอีนัตราย  จาํนวน 1 คนั 

- รถกูภ้ยัอาคารสูง  จาํนวน 1 คนั 

- รถพยาบาล  จาํนวน 2 คนั 

- รถบรรทกุนํÊาดบัเพลงิ  จาํนวน 3 คนั 

- รถส ั Éงการภาวะฉุกเฉิน  จาํนวน 1 คนั 

- รถสนบัสนุน  จาํนวน 1 คนั 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 หมายเหต ุ: สาํหรบันํÊายาโฟมดบัเพลงิของบรษิทัไออารพ์ซี ีจะเป็นชนิด AF-AFFF, AFFF และ FLUOROPROTEIN 

FOAM (FP.70) 

2.1.7 รายชืÉอและเบอรโ์ทรศพัท ์หน่วยงานราชการและเอกชน เกีÉยวขอ้ง 

การทบทวนรายชืÉอ และเลขหมายโทรศพัทข์องผูม้หีนา้ทีÉรบัผดิชอบตามแผนฯ อย่างนอ้ย 6 เดอืน / ครัÊง ตาม TD SF 

5310-3005 เรืÉอง รายชืÉอและหมายเลขโทรศพัทส์าํหรบัการตดิต่อประสานงานเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

2.1.8 งบประมาณสาํหรบัการรองรบักรณีเกดิเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤติ 

"กรณีทีÉเกดิเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤติขึÊน บรษิทัจะใชง้บประมาณสาํหรบัการบรหิารสถานการณ์ดงักลา่ว ตามระเบยีบ
งบประมาณสาํรองส่วนกลางฉุกเฉินของระเบยีบบรษิทั 
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2 บททีÉ 3 มาตรการตอบโตใ้นระหว่างเกดิเหตภุาวะฉุกเฉิน 

3.1การกาํหนดระดบัของเหตฉุุกเฉิน 

โดยแบง่เหตฉุุกเฉินตามระดบัความรุนแรง และผลกระทบเป็น 4 ระดบั ไดแ้ก่ 

- เหตฉุุกเฉินระดบั 1 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทั ไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอื และ สามารถควบคุมไดโ้ดยบุคลากรและอปุกรณ์ระงบัเหตฉุุกเฉิน ในพืÊนทีÉหรอืทมี
ระงบัเหตฉุุกเฉินและอปุกรณส์นบัสนุนบางส่วนจากส่วนกลาง 

- เหตฉุุกเฉินระดบั 2 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทั ไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอื ซึÉงผูส้ ั Éง การ ณ ทีÉเกดิเหต ุในขณะนัÊนพจิารณาแลว้เหน็ว่าเป็นเหตกุารณ์ทีÉรุนแรง ไม่
สามารถควบคุมไดโ้ดยพืÊนทีÉ ตอ้งไดร้บัความช่วยเหลอืจากทมีระงบัเหตฉุุกเฉินและอปุกรณส์นบัสนุนจาก
ส่วนกลางเต็มรูปแบบ เหตุฉุกเฉินระดบั 3 บรษิทั ไออารพ์ซี ีและบรษิทัในเครอืทีÉเกดิขึÊนแลว้ไมส่ามารถ
ระงบัเหตไุดโ้ดยทรพัยากรของ ของ บรษิทั ไออารพ์ซี ีและ บรษิทัในเครอืตอ้งขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงาน
ภายนอกของภาครฐัระดบัทอ้งถิÉน/อาํเภอ และ จงัหวดั รวมถงึเอกชน เช่น กลุม่บริษทัในเครอื ปตท., กลุม่ 

EMAG เป็นตน้  

- เหตฉุุกเฉินระดบั 4 เหตฉุุกเฉินทีÉเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ รวมถงึทรพัยส์นิทีÉอยู่ใน ความรบัผดิชอบของ บริษทัไออาร์
พซี ีและบริษทัในเครอื เกิดขึÊนแลว้ไมส่ามารถระงบัเหตไุดโ้ดยทรพัยากรของบรษิทั ไออารพ์ซีแีละบรษิทัใน
เครอื ตอ้งขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงานภายนอกระดบัประเทศ/ต่างประเทศ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเลขเอกสาร SF9900-1604 Rev 6  

คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3.1.1  ตารางการพจิารณาระดบัความรุนแรง ในกระบวนการวเิคราะหส์อบสวน Investigation กรณีสารเคมี
ร ั Éวไหล           

  

-  มาตรฐาน ANSI / API RP-754       
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Tier 1 : Process Safety Event   

(1) เหตุการณ์เกิดจากการรัÉ วไหลในกระบวนการ (ทีÉเรียกว่า LOPC : Lost of Primary Containment) 

และเกิดผลกระทบทีÉรุนแรง ดังต่อไปนี Ê 
• พนักงานหรือผู้รับเหมาได้รับบาดเจ็บตั Êงแต่ขั Êนหยุดงานจากเหตุการณ์ 

• มีการประกาศให้ชุมชนอพยพอย่างเป็นทางการ 

• เกิดเพลิงไหม้หรือการระเบิดทีÉทาํให้ทรัพย์สินเสียหายมูลค่ามากกว่า 25,000 $ 

(2) อุปกรณ์ระบายความดัน (Pressure Relief Device or Downstream Destructive Device) ทาํงาน
และเกิดเหตุการณ์ดังต่อไปนี Êอย่างใดอย่างหนึÉงดังต่อไปนี Ê 
• เกิด Liquid carryover 

• เกิดการระบายไปยังจุดทีÉมีแนวโน้มจะก่อให้เกิดอันตราย 

• สัÉ งให้มีการอพยพ 

• มีการปิดกั Êนพื ÊนทีÉสาธารณะ (เช่น ปิดถนน) 

และ ปริมาณสารทีÉระบายออกมาต้องมากกว่าค่าทีÉกาํหนดไว้ (ตาราง 1 Material Release 

Threshold Quantities)   
(3) มีสารรัÉ วไหลออกมามีปริมาณมากกว่าค่าทีÉกาํหนดไว้ (ตาราง 1) ในระยะเวลา 1 ชัÉวโมง 

รุนแรงทีÉสุด 
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(1) เหตุการณ์เกิดจาก LOPC : Lost of Primary Containment และเกิดผลกระทบทีÉรุนแรงใน
ระดับทีÉตํÉากว่า Tier 1 เกิดผลกระทบดังต่อไปนี Ê 
• พนักงานหรือผู้รับเหมาได้รับบาดเจ็บในระดับที มีการบันทกึแต่ไม่ถงึขั ÊนหยุดงานÉ (ซ ึง

หมายถงึการบาดเจ็บระดับท ีมีการดาํเนินการทางการแพทย์É (Medical Treatment) แต่ไม่
หยุดงาน)É  

• เกิดเพลิงไหม้หรือการระเบิดที ทาํให้ทรัพย์สินเสียหายมูลค่ามากกว่าÉ 2,500É $ 

(2) อุปกรณ์ระบายความดันÉ (Pressure Relief Device or Downstream Destructive Device) 

ทาํงานและเกิดเหตุการณ์ดังต่อไปนี Êอย่างใดอย่างหนึ งดังต่อไปนี Ê 
• เกิดÉ Liquid carryover 

• เกิดการระบายไปยังจุดท ีมีแนวโน้มจะก่อให้เกิดอันตราย 

• สั งให้มีการอพยพ 

• มีการปิดกั Êนพื Êนที สาธารณะÉ (เช่นÉ ปิดถนน) 

และÉ ปริมาณสารท ีระบายออกมาต้องมากกว่าค่าท ีกาํหนดไว้É (ตารางÉ 2É Material Release 

Threshold Quantities)   
(3) มีสารรั วไหลออกมามีปริมาณมากกว่าค่าท ีกาํหนดไว้É (ตาราง 2) ในระยะเวลาÉ 1É ชั วโมง 

Tier 2 : Process Safety Event   

รุนแรงรองลงมา 
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3.1.2  ผูร้บัผดิชอบในการส ั Éงการกรณีเหตุสารเคมรี ั Éวไหลตามระดบัความรุนแรง 
 

ผูร้บัผิดชอบ ระดบั 1 
(Level 1) 

ระดบั 2 
(Level 2) 

ระดบั 3 
(Level 3) 

ระดบั 4 
(Level 4) 

ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน 

On-scene 

Commander (OC) 

หวัหนา้หน่วย ของพืÊนทีÉ
เกดิเหต ุ

ผูจ้ดัการแผนก ของ
พืÊนทีÉเกดิเหต ุ

ผูจ้ดัการส่วน ของพืÊนทีÉ
เกดิเหต ุ

ผูจ้ดัการส่วนของพืÊนทีÉ
เกดิเหต ุหรอื 
ผูจ้ดัการฝ่ายของพืÊนทีÉ
เกดิเหต ุ

ผูอ้าํนวยการภาวะ
ฉุกเฉิน Emergency 

Director (ED ) 

 รอง กจญ. กลุม่ธุรกจิปิ
โตรฯเคมแีละการกล ั Éน 

หรอื ผูช่้วยกจญ. (พืÊนทีÉ
เกดิเหต)ุ หรอืผูจ้ดัการ
ฝ่าย หรอื VP On 

CALL 

รอง กจญ. กลุม่ธุรกจิปิ
โตรฯเคมแีละการกล ั Éน 

หรอื 
ผูช่้วยกจญ. (พืÊนทีÉเกดิ
เหต)ุ หรอืผูจ้ดัการฝ่าย 
หรอื VP On CALL 

รอง กจญ. กลุม่ธุรกจิปิ
โตรฯเคมแีละการกล ั Éน 

หรอื 
ผูช่้วยกจญ. (พืÊนทีÉเกดิ
เหต)ุ หรอื 
ผูจ้ดัการฝ่าย หรอื 
VP On CALL 

หมายเหตุ 
[1] เลขาฯ ศูนยอ์าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ระยอง) ไดแ้ก่ ผูจ้ดัการฝ่ายบริหารเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี เลขาฯ 

ศูนยอ์าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (กรุงเทพ) ไดแ้ก่ ประธาน คปอ. (สาํนกังานกรุงเทพฯ) ผูป้ระสานงานศูนย์
อาํนวยการภาวะฉุกเฉิน ทีÉระยอง ไดแ้ก่ หวัหนา้กะ ECC 

[2] กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 3 ขึÊนไป ของเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีระยอง ทีÉสาํนกังานกรุงเทพฯ จะยก 

ระดบัเป็น ศูนยบ์ริหารภาวะวกิฤตแิละความต่อเนืÉองทางธุรกจิ (Crisis & Business Continuity 

Management Center ) ตามแผน BCM 

3.2 การจดัองคก์รในการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

เพืÉอใหก้ารตอบโต ้และการควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นไปอย่างมปีระสทิธภิาพ และต่อเนืÉองจงึไดก้าํหนดองคก์รในการตอบ
โตภ้าวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  

3.2.1ทมีปฏบิตักิารตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

มหีนา้ทีÉ ในการตดัแยกเชืÊอเพลงิ การช่วยเหลอืผูป้ระสบภยั ระงบัเหตุ ฉุกเฉินทีÉเกดิขึÊน และการควบคุมการป้องกนั
ความสูญเสยีของอปุกรณใ์นโรงงาน ซึÉงองคก์รประกอบของทมีปฏบิตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินฯ ไดแ้ก่  
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- ผูบ้งัคบับญัชา คือ ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC : On-scene Commander) 

- ทมีปฏบิตักิารตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ประจาํพืÊนทีÉ ประกอบดว้ย 

 ทมีดบัเพลงิประจาํพืÊนทีÉ 
 ทมีตดัแยกระบบประจาํพืÊนทีÉ 
 ทมีปฐมพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ 
 ทมีผูต้รวจสอบจาํนวนพนกังาน 

 ทมีประสานงานประจาํพืÊนทีÉ (CCR) 

 ทมีตดัแยกระบบไฟฟ้า 
 ทมีดบัเพลงิโรงงาน ประกอบดว้ย  

 พนกังานดบัเพลงิของโรงงาน แผนกดบัเพลงิ 

หมายเหตุ 

[1] หวัหนา้ทมีดบัเพลงิโรงงาน(Fire Chief : FC ) จะประเมนิสถานการณ์ร่วมกบัผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC)  

[2] การปฏบิตังิานของทมีปฏบิตักิารตอบโตภ้าวะฉุกเฉินฯ จะอยู่ทีÉจุดเกดิเหต ุ(INCIDENT AREA)  

[3] ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) อาจพจิารณาแต่งต ัÊงผูช่้วยผูส้ ั Éงการฯ ขึÊนเพืÉอคอยช่วยเหลอื, ใหค้าํ ปรกึษาและแบ่ง
เบาภาระ ของ ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC)  

[4] กรณีเกดิเหตกุารณรุ์นแรงถงึข ัÊนทีÉม ีพืÊนทีÉขา้งเคียงเขา้มาช่วยระงบัเหตุ ใหพ้ืÊนทีÉขา้งเคียงทีÉเขา้มาช่วยเหลอื มี
หวัหนา้ทมี (LT) ทีÉคอยประสานกบัผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) พืÊนทีÉทีÉเกดิเหตุ เพืÉอปฏบิตัิหนา้ทีÉตามคาํแนะนาํ
ของผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) พืÊนทีÉเกดิเหตุ  

3.2.2 ทมีสนับสนุน : ระยอง (SUPPORTING TEAM : RY)  

มหีนา้ทีÉ ในการสนบัสนุนในทกุๆ ดา้นแก่ ทมีปฏบิตักิารตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน อาทเิช่น สนบัสนุนรถดบัเพลงิและทมี
ดบัเพลงิโรงงาน, ประสานงานกบั หน่วยงานภายนอก ส่วนราชการ และ ชมุชน, การจดัยานพาหนะสนบัสนุน, การ
ประชาสมัพนัธ ์เป็นตน้ ซึÉงองคก์รประกอบของทมีสนบัสนุน : ระยอง ไดแ้ก่ 

- ผูบ้งัคบับญัชา คือ ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED : Emergency Director)  

- ทมีสนบัสนุนขอ้มลูเทคนิค (Technical Supporting Team) ประกอบดว้ย  
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 ผูค้วบคุมดา้นการผลติ 

 ผูค้วบคุมดา้นเทคโนโลย ี

 ผูค้วบคุมดา้นซ่อมบาํรุง 
 ผูค้วบคุมศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 ผูค้วบคุมดา้นดบัเพลงิโรงงาน 

- ทมีสนบัสนุนขอ้มลูท ั Éวไป (General Supporting Team) ประกอบดว้ย  

  ผูค้วบคุมดา้นบรหิารและปฏบิตักิารเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี 
  ผูค้วบคุมดา้นพยาบาล และ ทรพัยากรบคุคล 
  ผูค้วบคุมดา้นสิÉงแวดลอ้มโรงงาน 

  ผูค้วบคุมดา้นความปลอดภยัเขตประกอบการ   
  ผูค้วบคุมดา้นประชาสมัพนัธแ์ละมวลชนสมัพนัธ ์
  ผูค้วบคุมทมีจราจร และอพยพเขตประกอบการ 
  ผูค้วบคุมดา้นธุรการ (RY) 

  ผูค้วบคุมดา้นอปุกรณส์นบัสนุน 

  ผูค้วบคุมดา้นสาธารณูปโภคนํÊาดบัเพลงิ 
  ผูค้วบคุมดา้นการจดัการดา้น Waste 

  ผูค้วบคุมดา้นเทคโนโลยสีารสนเทศ (RY) 

หมายเหต ุ:  

[1] การปฏบิตังิานของทีมสนบัสนุนจะอยู่ที Éศูนยค์วบคมุภาวะฉุกเฉิน (ECC) หรือบริเวณหน่วยงาน นัÊนๆ   
[2] ศูนยค์วบคมุภาวะฉุกเฉินระยอง จะตัÊงอยู่ที Éหอ้ง ECC ช ัÊน 9 อาคาร 10 ปี  
[3] หากมหีน่วยงานหรือบคุคลใดใน IRPC ที Éไมไ่ดเ้ป็นสมาชิกในทมีสนบัสนุนนีÊแต่มคีวามเกี Éยวขอ้ง ในการ

สนบัสนุนฯ ใหผู้อ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) มอีาํนาจในการส ั Éงการในหน่วยงาน หรือบคุคล ดงักลา่ว
ปฏบิตังิานในส่วนที Éรบัผดิชอบ หรือไดร้บัมอบหมาย  
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3.2.3 ทมีสนับสนุน : กรุงเทพ (SUPPORTING TEAM :BKK)  

มหีนา้ทีÉ ในการสนบัสนุนในทกุๆ ดา้นแก่  ทมีปฏบิตักิารตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน และ ตดัสนิใจเชงิกลยุทธเ์พืÉอควบคุม
ผลกระทบ ดูแลมใิหเ้หตกุารณล์ุกลามขยายตวั อาทเิช่นร่วมพจิารณาประกาศใชแ้ผน BCP, จดัการเกีÉยวกบัประเดน็
เรืÉองภาพลกัษณ์และชืÉอเสยีงขององคก์ร, เชืÉอมโยงกบัหน่วยสนบัสนุนภายนอก หน่วยงานภาครฐั หน่วยงานภาคเอกชน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง และ ผูม้สี่วนไดเ้สยีซึÉงองคก์รประกอบของทมีสนบัสนุน : กรุงเทพ ไดแ้ก่  

- ผูค้วบคุมดา้นแผนกลยุทธอ์งคก์ร 
- ผูค้วบคุมดา้นกจิการองคก์ร 
- ผูค้วบคุมดา้นจดัซืÊอ 
- ผูค้วบคุมดา้นประกนัภยั 

- ผูค้วบคุมดา้นกฎหมาย 

- ผูค้วบคุมดา้นเทคโนโลยสีารสนเทศ (BKK) 

- ผูค้วบคุมดา้นการเงนิ และ นกัลงทนุสมัพนัธ ์
- ผูค้วบคุมดา้นบริหารทรพัยส์นิ 

- ผูค้วบคุมดา้นธุรการ (BKK) 

หมายเหต ุ:  

[1] ทมีสนบัสนุน ระยอง และ กรุงเทพ จะปฏบิตังิานและประเมนิสถานการณร่์วมกนัจนเหตกุารณ์ สามารถเขา้สู่
ภาวะปกต ิ 

[2] ศูนยค์วบคมุเหตฉุุกเฉินกรุงเทพ จะตัÊงอยู่ที Éหอ้ง แสงจนัทร ์ช ัÊน 6 อาคาร Enco B ของบริษทั ไออารพ์ซี ี 

3.3รายละเอยีดการปฏบิตัิเมืÉอเกดิเหตฉุุกเฉิน 

3.3.1กรณีเหตสุารเคมีร ั Éวไหลระดบั 1 (EG1)  

3.3.1.1 ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ประเมนิสถานการณ์ เป็นเหตุสารเคมรี ั Éวไหลระดบั 1 (EG1) ให ้ส ั Éงการพนกังานทุก
คนปฏิบตัิตามแผนฉุกเฉินประจาํพืÊนทีÉ และแจง้ ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) เพืÉอขอเขา้สู่แผนฉุกเฉินระดบั 1 

(EG1)  
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3.3.1.2 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบ และ แจง้ใหท้กุพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี ชุมชนโดยรอบ, หน่วยงานราชการและ เอกชน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลูเบืÊองตน้ 

3.3.1.3 ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน(OC) ส ั Éงการทมีปฏบิตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินประจาํพืÊนทีÉ และ/หรือกูภ้ยัของโรงงานเขา้
ตอบโตส้ถานการณ ์อาทเิช่น ตดัแยกระบบเชืÊอเพลงิ, ระงบัเหตสุารเคมรี ั Éวไหล  และ ฉีดนํÊา ลดไอระเหยของสารเคม ี 

3.3.1.4 ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ตอ้งตรวจสอบนบั จาํนวนพนกังานตัÊงแต่เกดิเหตสุารเคมรี ั Éวไหลหากมผูีสู้ญหายตอ้ง
ประสานงานทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ฯ เขา้ช่วยเหลือ และหากมีผูบ้าดเจ็บตอ้งกาํหนดพืÊนทีÉปลอดภยัสาํหรบัปฐม
พยาบาล และประสานงานกบัทมีพยาบาลของโรงงานในการช่วยเหลอืส่งต่อผูบ้าดเจ็บ และ พนกังานทีÉไม่เกีÉยวขอ้งใหไ้ป
รวมพลทีÉจดุรวมพลทีÉกาํหนดตามแผนฉุกเฉิน 

3.3.1.5 ส ั Éงการภาวะฉุกเฉินส ั Éงการทมีปฎบิตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินประจาํพืÊนทีÉ เพืÉอกาํหนดเขตอนัตราย(CONTROL  

ZONE) ในพืÊนทีÉเกิดเหต ุโดยมขี ัÊนตอนและแนวทางปฎบิตัอิา้งอิงตาม SF9900-3604 : เทคนิคการกัÊนเขตควบคุม
อนัตราย (CONTROL ZONE) และขอ้แนะนาํในการใชอุ้ปกรณ์ PPEผูส้ ั Éงการประสานงานกบัผูต้รวจสอบจาํนวน
พนกังานในพืÊนทีÉ ซึÉงควรอยุ่ในช่วงเวลาไมเ่กนิ 5 นาทนีบัต ัÊงแต่เกดิเหตสุารเคมอีนัตรายร ั Éวไหล หากมผูีบ้าดเจ็บจะตอ้ง
ประสานงานกบัทมีพยาบาลเพืÉอช่วยเหลอืและหากมผูีสู้ญหายจะตอ้งประสานงานทมีกูภ้ยั เพืÉอคน้หาผูสู้ญหายโดย
เร่งด่วน 

3.1.1.6 ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉินประสานงานกบัหน่วยงานต่าง ๆเช่น ดา้นสิÉงแวดลอ้ม,ดา้นความปลอดภยัและทมีขนยา้ย 
WASTE เป็นตน้ เพืÉอขอคาํแนะนาํในการปฎบิตังิาน ในการควบคุมสารเคมอีนัตรายนัÊนจะตอ้งปฎบิตัิตามขอ้มลูความ
ปลอดภยัของสารเคม ีและตาม PM E7020-1001WASTE AND SCRAPMANAGEMENT 

3.3.1.7 เมืÉอเหตกุารณเ์ขา้สู่ภาวะปกติให ้ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ประกาศยกเลกิเหตุฉุกเฉินเพลงิไหมแ้ละแจง้ศูนย์
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) เพืÉอแจง้ใหผู้บ้รหิารและผูเ้กีÉยวขอ้งทกุหน่วยงานรบัทราบ 

3.3.1.8 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบ และ แจง้ใหทุ้กพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี, ชุมชนโดยรอบ,หน่วยงานราชการและ เอกชน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลู เหตกุารณส์งบ 

3.3.1.9 ผูค้วบคุมดา้นบริหารและปฏบิตัิการเขตประกอบการฯไออารพ์ซีี(IO) จะแจง้ขอมูลกบับริษทั NON IRPC 

GROUP เป็นระยะๆเพืÉอเตรยีมพรอ้มในการรองรบัสถานการณฉุ์กเฉิน 
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หมายเหต ุ 

[1] ในกรณีการระงบัเหตเุพลงิไหมฯ้ หากมสีารเคมอีนัตรายรั Éวไหลร่วมดว้ย ใหผู้ส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) เป็นผู ้
พจิารณาตดัสนิใจในการปฏบิตังิาน โดยมแีนวทางในการปฏิบตังิานดงันีÊ กรณีสารเคม ีอนัตรายรั Éวไหลมาก ให ้
รอ้งขอทมีกูภ้ยัสารเคม ี(HAZMAT TEAM) จากทมีดบัเพลงิ เขา้ระงบัเหต ุและใชแ้ผนฉุกเฉินประจาํพืÊนที É
กรณีสารเคมอีนัตรายรั Éวไหล(Instruction Manual : IM) ร่วมกบัแผนเพลงิไหม ้

[2] กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินขึÊนในพืÊนที Éส่วนกลาง เช่น อโุมงค,์ Commom Pipe rack ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) 
ไดแ้ก่ หน่วยงานบริหารและปฏบิตัิการเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออารพ์ซี ีและ เจา้ของผลติภณัฑจ์ะร่วม
เป็นผูช่้วยผูส้ ั Éงการ (สาํหรบักรณีที Éเกดิเหตฉุุกเฉินนอกเวลาทาํการ ใหท้างเจา้ของผลติภณัฑ ์ร่วมกบัหวัหนา้ทมี
ดบัเพลงิ (FC) ร่วมประเมนิสถานการณแ์ละส ั Éงการในการระงบัเหต ุจนกว่า หน่วยงานบริหารและปฏบิตัิการ
เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออารพ์ซี ีจะมาถงึที Éเกดิเหต ุและรบัหนา้ที Éเป็นผูส้ ั Éงการ (OC) ต่อไป 

[3] กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินขึÊนในพืÊนที Éของบริษทั NON IRPC ที Éไมม่เีจา้หนา้ที Éของบริษทั NON IRPC ปฏบิตังิาน 
กรณีช่วงเวลาทาํการปกติ ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ไดแ้ก่ หน่วยงานบริหารและปฏบิตัิการเขตประกอบการ
อตุสาหกรรมไออารพ์ซี ีกรณีนอกเวลาทาํการ ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ไดแ้ก่ หวัหนา้ทมีดบัเพลงิ (FC) จะ
หนา้ที Éจนกว่า หน่วยงานบริหารและปฏบิตักิารเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออารพ์ซี ีหรือ บริษทั NON 
IRPC ที Éเกดิเหตจุะมาถงึ โดยจะตอ้งมกีารประสานกบัผูเ้กี Éยวขอ้งเป็นระยะๆ โดยผ่านทางศูนย ์ECC 

3.3.2 กรณีเหตสุารเคมีร ั Éวไหลระดบั 2 (EG2) 

3.3.2.1 ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ประเมินสถานการณ์ เห็นว่าเหตุสารเคมอีนัตรายร ั Éวไหลไม่สามารถ ควบคุม
สถานการณไ์ด ้เป็นเหตฉุุกเฉินระดบั 2 ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) ขอคาํปรึกษาผูอ้าํนวยภาวะฉุกเฉิน (ED) เพืÉอขอเขา้
แผนฉุกเฉินระดบั 2 (กรณีทีÉทางผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) เดินทางมาประจาํทีÉ ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) 

เรียบรอ้ย สาํหรบักรณีทีÉยงัไม่ไดม้าประจาํทีÉศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC)ทาง ECC จะโทรศพัทต์ิดต่อเพืÉอขอ
พจิารณาอนุมตัิ) และใหป้ระกาศเขา้สู่แผนฉุกเฉิน ระดบั 2 ของเขตประกอบการฯ (EF2) โดยแจง้ผ่านศูนยค์วบคุม
ภาวะฉุกเฉิน (ECC)  

3.3.2.2 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิ และ แจง้ใหท้กุพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี,ชมุชนโดยรอบ,หน่วยงานราชการ
และเอกชนทีÉเกีÉยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิเพืÉอเตรยีมพรอ้มรบัสถานการณ์ 
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3.3.2.3 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) กดสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน (SIREN ON) เพืÉอประกาศเหตุ
ฉุกเฉินใหท้กุหน่วยงานทราบ (SIREN ON ดงั 9 วนิาท ีหยุด 3 วนิาท ีสลบักนั 7 ครัÊง) 

3.3.2.4 ผูส้ ั Éงการณ์ภาวะฉุกเฉิน (OC) ประเมนิสถานการณ์ร่วมกบัหวัหนา้ทมีดบัเพลงิโรงงาน(FC)และ ขอระดมสรรพ
กําลงั จากทีมกูภ้ยัส่วนกลางเพิÉม เช่น บุคลากรและ อุปกรณ์ต่างๆทีÉตอ้งใชเ้ขา้ระงบัเหตุผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในการกาํหนดเขตอนัตราย (CONTROL ZONE) ขึÊนใหม่เนืÉองจากมกีารขยายตวั
ของสารเคมอีนัตรายไปยงัพืÊนทีÉขา้งเคียงและรายงานสถานการณพ์รอ้มขอคาํปรกึษาจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน 

3.3.2.4.1 ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินประกาศจดัตัÊงทมีสนบัสนุน การระงบัเหตุฉุกเฉินโรงงานตามองคก์รภาวะฉุกเฉิน
สารเคมีอนัตรายร ั Éวไหลระดบั 2 EG2ทีมสนบัสนุนขอ้มูลดา้นเทคนิคฯ ทีมสนบัสนุนขอ้มูลท ั Éวไป ปฎิบตัิหนา้ทีÉตาม
รบัผดิชอบหรอืระงบัเหตสุารเคมอีนัตรายร ั Éวไหล 

3.3.2.5   ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) รายงานสถานการณ ์และ ขอคาํปรกึษาจากผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) 

3.3.2.6 ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน(ED)ประกาศจดัตัÊงทมีสนบัสนุนการระงบัเหตฉุุกเฉินโรงงานตามองคก์รในการโตต้อบ
ภาวะฉุกเฉิน  (ผูค้วบคุมดา้นต่างๆตามแผนฉุกเฉิน  มาประจาํทีÉศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน) 

3.3.2.7 ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) มอบหมายให ้ผูค้วบคุมดา้นประชาสมัพนัธแ์จง้ผลกระทบของเหตุการณ์ ให ้
หน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งรบัทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิเพืÉอความเขา้ใจถกูตอ้ง  

3.3.2.8 ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) มอบหมายให ้ผูค้วบคุมดา้นมวลชนสมัพนัธ ์แจง้ผลกระทบของ เหตุการณ์ ให ้
ชุมชนโดยรอบเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีผ่านช่องทางการสืÉอสารต่างๆ เช่น รถกระจายเสยีง, ระบบเสยีงตามสาย, 

โทรศพัท ์และอืÉนๆ เพืÉอป้องกนัความสบัสนและตืÉนตระหนก 

3.3.2.9 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) รายงานสถานการณ์ให ้บริษทั ปตท. รบัทราบ ผ่าน ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ผ่าน
ทางโทรสารหมายเลข 0-25373497-8 ตามแบบฟอรม์ Emergency Incident Report และ หลงัจากไดส้่งโทรสาร
เรยีบรอ้ย ใหโ้ทรไปยงั ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. เพืÉอยนืยนัขอ้มลูทีÉ หมายเลข 0-2537-3333  

3.3.2.10ผูค้วบคุมดา้นบริหารและปฏิบตัิการเขตประกอบการฯไออารพ์ีซี(IO) จะแจง้ขอมลูกบับริษทั NON IRPC 

GROUP เป็นระยะๆ เพืÉอเตรยีมพรอ้มในการรองรบัสถานการณฉุ์กเฉิน 

3.3.2.11 เมืÉอเหตุการณ์เขา้สู่ภาวะปกติใหผู้ส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) รายงานเหตุการณ์และ เสนอขอยกเลกิภาวะ
ฉุกเฉินต่อผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) ซึÉงหาก ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) พจิารณาขอ้มลูเหน็ว่าเหมาะสมแก่
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การยกเลกิเหตุภาวะฉุกเฉิน ก็จะเป็นผูป้ระกาศ ยกเลกิเหตุฉุกเฉินและส ั Éงการใหศู้นยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) แจง้
ผูบ้รหิารและผูเ้กีÉยวขอ้งทกุหน่วยงานรบัทราบ 

3.3.2.12 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบ และ แจง้ใหทุ้กพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี,ชุมชนโดยรอบ, หน่วยงานราชการและ เอกชน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลู เหตกุารณส์งบ 

3.3.2.13 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) กดสญัญาณแจง้เหตุยกเลกิภาวะฉุกเฉิน (SIREN OFF) เพืÉอประกาศเหตุ
ฉุกเฉินใหท้กุหน่วยงานทราบ (SIREN OFF ดงั 25 วนิาท ีจาํนวน 1 ครัÊง) 

หมายเหต ุ: กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินขึÊนในพืÊนที Éบริษทํ NON IRPC และมคีวามรุนแรงถงึข ั Êนที Éเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี
ตอ้ง ประกาศจดัตัÊงทมีสนบัสนุนการระงบัเหตฉุุกเฉิน ตามองคก์รในการโตต้อบภาวะฉุกเฉิน (ผูค้วบคมุดา้นต่างๆตาม
แผนฉุกเฉิน มาประจาํที Éศูนยค์วบคมุภาวะฉุกเฉิน) ผูบ้ริหารของบริษทั NON IRPC ที Éเกดิเหตตุอ้งมาประจาํที Éศูนย ์
ควบคมุภาวะฉุกเฉิน (ECC) เพื Éอร่วมกบัเขตประกอบการณฯ์ ไออารพ์ซี ีในการอาํนวยการระงบัเหต ุ

3.3.3 กรณีเหตสุารเคมีร ั Éวไหลระดบั 3 (EG3) (รุนแรงระดบัทอ้งถิÉน/อาํเภอ) 

- เทยีบเท่ากบัแผนฉุกเฉินจงัหวดัระยองระดบั 1 

- เทยีบเท่ากบัแผนฉุกเฉิน บรษิทั ปตท. ระดบั 2 

3.3.3.1 ผูส้ ั Éงการณ์ภาวะฉุกเฉิน (OC) ประเมนิสถานการณ์ เห็นว่าเหตุสารเคมรี ั Éวไหลลุกลามขนาดใหญ่ไม่ สามารถ
ควบคุมเหตุการณ์ได ้เป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 (EF3) ผูส้ ั Éงการณ์ภาวะฉุกเฉิน (OC) ขอคาํปรึกษาผูอ้าํนวยการภาวะ
ฉุกเฉิน (ED) ขอเขา้แผนฉุกเฉินระดบั 3 เมืÉอ ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) ขอพจิารณาอนุมตัิเขา้แผน ระดบั 3 กบั 

ผูช่้วย กจญ. พืÊนทีÉเกิดเหตุหรือรองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่กลุ่มธุรกิจปิโตรเคมแีละการกล ั Éน หลงัจากไดร้บัการอนุมตั ิ

ใหป้ระกาศเขา้สู่แผนฉุกเฉินฉุกเฉินระดบั 3 

3.3.3.2 ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบขอ้มูลเพิÉมเติม และ แจง้ใหทุ้กพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ีซี ,ชุมชน โดยรอบ,หน่วยงาน
ราชการและเอกชนทีÉเกีÉยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิหากมกีารรอ้งขอความช่วยเหลอื 

3.3.3.3 ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) ส ั Éงการใหเ้จา้หนา้ทีÉศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ขอความช่วยเหลอื เรืÉองรถ
กูภ้ยัสารเคม ีและอุปกรณ์ระงบัเหตุสารเคมรี ั Éวไหลจาก กอ.ปภ.ทอ้งถิÉน, กอ.ปภ.อาํเภอ, บริษทั UBE, กลุ่ม EMAG 
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(Emergency Mutual Aid Group), กลุ่ม PTT โดยมตีวัแทนจากแผนก ดบัเพลงิโรงงาน ในการประสานงาน 

(MUTUAL AID COORDINATOR ; MC) กบัหน่วยงานต่างๆ ทีÊเขา้มาช่วยเหลอื ประจาํทีÊจุดระดมทรพัยากร 
(Staging Area) โดยทําหนา้ทีÊลงทะเบียนทรพัยากรทุกชนิดทีÊจะเขา้มาช่วยเหลือ ตามแผนทีÊ กําหนด                 

ไดแ้ก่ผูค้วบคุมดา้นดบัเพลงิ , ปฐมพยาบาล , อพยพ , ประชาสมัพนัธ ์, จราจร , ความปลอดภยัจะตอ้งจดัเจา้หนา้ทีÊ
อย่างนอ้ยหน่วยงานละ 1 คน ในการประสานงาน (Mutual Aid ; MC) โดยประจาํทีÊจุดต่างๆตามทีÊโรงงานกาํหนด ทีÊ
เขา้มาช่วยเหลอื ประจาํทีÊจุดระดมทรพัยากร (Staging Area) โดยทาํหนา้ทีÊลงทะเบยีนทรพัยากรทุกชนิด ทีÊจะเขา้มา
ช่วยเหลอื ตามแผนทีÊ กาํหนด 

3.3.3.4ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) ส ั Êงการใหเ้จา้หนา้ทีÊศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ขอความช่วยเหลอื เรืÊอง
รถพยาบาล จาก บริษทั UBE, โรงพยาบาลระยอง และ สสจ (เพืÊอช่วยประสานขอจากโรงพยาบาลเครือข่ายในจงัหวดั
ระยอง) โดยมตีวัแทนจากส่วนพนกังานสมัพนัธ ์ในการประสานงาน (MUTUAL AID COORDINATOR ; MC) กบั
หน่วยงานต่างๆทีÊเขา้มาช่วยเหลอื ประจาํทีÊจดุประสานงาน ตามแผนทีÊ กาํหนด 

3.3.3.5ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) ส ั Êงการให ้ผูค้วบคุมดา้นธุรการ จดัยานพาหนะสาํหรบัรบัพนกังานทีÊไดร้บั
ผลกระทบไปรวมพลทีÊจดุรวมพลของเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ี

3.3.3.6ผูค้วบคุมดา้นบริหารและปฏิบตัิการเขตประกอบการฯไออารพ์ีซี(IO) จะแจง้ขอ้มูลกบับริษทั NON IRPC 

GROUP เป็นระยะๆ เพืÊอเตรยีมพรอ้มในการรองรบัสถานการณฉุ์กเฉิน 

3.3.3.7ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÊน (นายก อบต.นายกเทศบาล ) ผูอ้าํนวยการอาํเภอ (นายอาํเภอเมอืงระยอง) หรือ ผูไ้ดร้บั
มอบหมาย เดินทางถึงเขต ประกอบการฯ ไออารพ์ีซีทีÊเกิดเหตุ  เพืÊอรบัฟงัและประเมินสถานการณ์ และเป็นผูเ้ขา้
บญัชาการเหตกุารณ ์(Incident Commander : IC โดย ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (ED) จะรายงานสถานการณ์และขอ้
มลุต่างๆ ดงันีÉ 

- รบัทราบสถานการณ ์เหตกุารณ ์ความรุนแรง ผลกระทบ และการใหค้วามช่วยเหลอื  
- แจง้อตัรากาํลงัเจา้หนา้ทีÊ อปุกรณ ์ทีÊนาํมาสนบัสนุน  

- รบัทราบแผนผงับรเิวณ เสน้ทาง ประเภทสารติดไฟ สารเคม ีรายละเอียดทีÊจาํเป็น 

- ยุทธศาสตร ์และ ยุทธวธิี ทีÊใชใ้นการระงบัเหตุ 
- อืÊนๆ 
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3.3.3.8ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÊน (นายก อบต.นายกเทศบาล ), ผูอ้าํนวยการอาํเภอ (นายอาํเภอเมอืงระยอง) หรือ ผูไ้ดร้บั
มอบหมาย พจิารณาจดัตัÉงศูนยอ์าํนวยการเฉพาะกิจระด ับทอ้งถิÊน / อาํเภอ (ศฉก.) ตามแผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

จงัหวดัระยอง โดยม ีผูอ้าํนวยการทอ้งถิÊน(นายก อบต.นายกเทศบาล ), ผูอ้าํนวยการอาํเภอ(นายอาํเภอ เมอืงระยอง) 
หรอื ผูไ้ดร้บัมอบหมาย เป็น ผูบ้ญัชาการ เหตกุารณ์ (IC : Incident Commander) มอีาํนาจสุงสุด ตามกฎหมาย โดย
การใหข้อ้มลู คาํแนะนาํปรกึษา และประสานงานของเจา้หนา้ทีÊของเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี(ED, OC และ MC)  

3.3.3.9เจา้หนา้ทีÊระงบัเหตุของ กอ.ปภ.ทอ้งถิÊน. กอ.ปภอาํเภอเมอืงระยอง ร่วมกบัทมีกูภ้ยัของเขตประกอบการฯไออาร์
พซี ีร่วมระงบัเหตุ ซึÊงหากไม่สามารถควบคุมไดแ้ละมกีารลุกลามขยายตวัขนาดใหญ่ต่อไปเรืÊ อย ๆ จะตอ้งขออนุมตัิใช ้
แผนฉุกเฉิน จงัหวดัระยอง ระดบั 2 จากผูว้่าราชการจงัหวดั 

3.3.3.10หากสามารถควบคุมสถานการณแ์ละระงบัเหตไุด ้ใหผู้ส้ ั Êงการภาวะฉุกเฉิน ( OC ร่วม) รายงานสถานการณ์และ
เสนอขอยกเลกิภาวะฉุกเฉินต่อผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ (IC ) ซึÊงหากพจิารณาขอ้มลูเหน็ ว่าเหมาะสมแก่ การยกเลกิเหตุ
ภาวะฉุกเฉิน กจ็ะประกาศยกเลกิแผนฉุกเฉิน และ ส ั Êงการให  ้กอ.ปภ.ทอ้งถิÊน. กอ.ปภอาํเภอเมอืงระยอง แจง้ผ่านศูนย์
เกาะแกว้ ใหห้น่วยงานราชการทราบ  

3.3.3.11ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÊยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÉงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบ และ แจง้ใหทุ้กพืÉนทีÊในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี,ชุมชนโดยรอบ, หน่วยงานราชการและ เอกชน
ทีÊเกีÊยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลู เหตกุารณส์งบ 

3.3.3.12ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) รายงานสถานการณ์ให ้บริษทั ปตท. รบัทราบ ผ่าน ศูนยส์ืÊอสาร ปตท. ผ่าน
ทางโทรสารหมายเลข 0-25373497-8 ตามแบบฟอรม์ Emergency Incident Report และ หลงัจากไดส้่งโทรสาร
เรยีบรอ้ย ใหโ้ทรไปยงั ศูนยส์ืÊอสาร ปตท. เพืÊอยนืยนัขอ้มลูทีÊ หมายเลข 0-2537-3333 ว่า เหตกุารณส์งบ  

3.3.3.13ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) กดสญัญาณแจง้เหตุยกเลกิภาวะฉุกเฉิน (SIREN OFF) เพืÊอประกาศเหตุ
ฉุกเฉินใหท้กุหน่วยงานทราบ (SIREN OFF ดงั 25 วนิาท ีจาํนวน 1 ครัÉง)  

หมายเหต ุ: 

[1] กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 3 ของเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี(รุนแรงระดบัทอ้งถิ Êน/อาํเภอ) ระยอง สนง. 
กรุงเทพ จะยกระดบัเป็น ศูนยอ์าํนวยการเหตฉุุกเฉิน (Emergency Management Center –EMC) ตาม
แผน BCM  



หมายเลขเอกสาร SF9900-1604 Rev 6  

คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

[2] กรณีเหตฉุุกเฉินขยายตวัลุกลาม โดยพืÊนที Éไมส่ามารถควบคมุเหตไุวไ้ด ้และตอ้งการการสนบัสนุนจาก
ภายนอก ทัÊงยงัมแีนวโนม้ จะส่งผลกระทบอย่างรุนแรง ต่อภาพพจนช์ื Éอเสยีงของ ปตท. ตอ้งมกีารตดิต่อ
ประสาน ไปยงัศูนยส์ื Éอสารของ ปตท. เพื Éอทาง บริษทั ปตท. จะไดใ้หจ้ดัต ัÊง ศูนยบ์ริหารจดัการเหตฉุุกเฉิน 
(Emergency Management Center – EMC) ขึÊน เพื Éอสนบัสนุนการ การปฏบิตักิารในการระงบัเหตตุาม 
แผนบริหารการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต ิ" กลุม่ ปตท. "  

[3] สถานที Éต ั Êงของศูนยอ์าํนวยการเฉพาะกจิระดบัทอ้งถิ Éน/อาํเภอที Éหมายที É 1 สถานที Éที ÉปลอดภยัในเขตพืÊนที Éเกดิ
ภยั ที Éหมายที É2 จะอยู่ที Éศูนยร์าชการอาํเภอ, ทอ้งถิ Éน หรือสถานที Éอื Éนๆ ขึÊนอยู่กบัความเหมาะสม ที Éสามารถ
อาํนวยการระงบัเหตฉุุกเฉินอยา่งมปีระสทิธภิาพ โดยพจิารณาตามสภาพพืÊนที Éที Éเกดิภยั เช่น ระยะห่างจากจุดที É
เกดิภยั อปุกรณส์นบัสนุน ความสะดวกและปลอดภยัในการบญัชาการ และการขอรบัการสนบัสนุน ฯลฯ 

3.3.4 กรณีเหตสุารเคมีร ั Éวไหลระดบั 3 (EG3)  (รุนแรงระดบัจงัหวดั) 

- เทยีบเท่ากบัแผนฉุกเฉินจงัหวดัระยองระดบั 2  

- เทยีบเท่ากบัแผนฉุกเฉิน บรษิทั ปตท. ระดบั 3  

3.3.4.1กรณีทีÉไม่สามารถควบคุมเหตุฉุกเฉิน ระดบั 1 จงัหวดัระยอง ไดเ้กินขดีความสามารถ ตามแผน ภาวะฉุกเฉิน
ระดบัทีÉ 1 ของจงัหวดัระยอง (ในขณะปฏบิตัิตามแผนภาวะฉุกเฉิน ระดบั 1 จงัหวดัระยอง ตอ้งรายงานสถานการณ์ให ้

กอ.ปภ.จงัหวดัระยองทราบ สถานการณ์มาแลว้ต ัÊงแต่ตน้อย่างต่อเนืÉอง ) ซึÉงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
จงัหวดัระยอง (ปภ.จงัหวดั) จะประเมนิสถานการณว์่า ภาวะฉุกเฉินระดบัทีÉ 1 จงัหวดัระยอง มแีนวโนม้จะลุกลามขยาย
จนถึงระดบัทีÉ 2 ของจงัหวดัระยอง หรือไม่ แลว้รายงานต่อผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง (ผูอ้าํนวยการจงัหวดั) เพืÉอ
พจิารณา ยกระดบัความรุนแรงตามแผนปฏบิตัิการภาวะฉุกเฉินจงัหวดัระยอง แจง้ฝ่ายต่าง ๆ  ทัÊง 8 ฝ่ายประจาํทีÉศูนย์
อาํนวยการเฉพาะกจิจงัหวดั ไดแ้ก่  

- ฝ่ายรกัษาความสงบเรียบรอ้ยและจราจร  
- ฝ่ายระงบัภยัและช่วยเหลอื  
- ฝ่ายสงเคราะหผู์ป้ระสบภยัและฟืÊ นฟูบูรณะ 
- ฝ่ายประชาสมัพนัธ ์ 
- ฝ่ายการแพทยแ์ละสาธารณสุข  
- ฝ่ายประสานงานและสืÉอสาร  
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- ฝ่ายอพยพ 

โดยมีผูว้่าราชการจงัหวดั หรือ ผูไ้ดร้บัมอบหมาย เป็น ผูบ้ญัชาการ เหตุการณ์ (IC : Incident 

Commander) มอีาํนาจสุงสุด ตามกฎหมาย และจดัส่งทมีปฏบิตัิงานเขา้ช่วยเหลอืสนบัสนุน และระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน ตามแผนของแต่ละฝ่ายทีÉไดจ้ดัทาํไวโ้ดยการปฏบิตังิานในพืÊนทีÉเกดิเหตุจะมผูีป้ระสานงานของ บริษทั 

ไออารพ์ซี ี(MC) เป็นผูใ้หข้อ้มลู และอาํนวยความสะดวก  

3.3.4.2ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉินร่วม (OC ร่วม) ประเมนิสถานการณ์ในการระงบั โดยมทีมีสนบัสนุน ต่างๆ ของบริษทั ไอ
อารพ์ีซ ีเป็นผูใ้หข้อ้มลูในดา้นเทคนิค เพืÉอสนบัสนุนใหท้ีมระงบัเหตุฉุกเฉิน จากหน่วยงานต่างๆ ดาํเนินการไดอ้ย่างมี
ประสทิธภิาพ  

3.3.4.3ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉินร่วม (OC ร่วม) ประเมนิสถานการณ์หากตอ้งการอุปกรณ์, สารดบัเพลงิ และ กาํลงัพล
จะตอ้งรอ้งขอไปยงั ศูนยอ์าํนวยการเฉพาะกิจระดบัจงัหวดั เพืÉอใหป้ระสานงานจดัหา โดยการอนุมตัิของ ผูบ้ญัชาการ 
เหตกุารณ ์(IC : Incident Commander)  

3.3.4.4ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) และ แจง้ใหท้กุพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี รบัทราบสถานการณ์เพิÉมเตมิ  

3.3.4.5กรณีทีÉเกินขดีความสามารถของ จงัหวดัระยอง ผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ (IC : Incident Commander) รอ้งขอ
การสนบัสนุนจากรฐับาล และขอยกระดบัความรุนแรง เป็น สาธารณภัยขนาดใหญ่ทีÉมผีลกระทบรุนแรงและกวา้งขวาง 
และ สาธารณภยัขนาดใหญ่ทีÉมผีลกระทบรา้ยแรงอย่างยิÉง ตามลาํดบั (พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั 

หรอื ตามกฎหมายอืÉนๆ)  

3.3.4.6เมืÉอควบคุมสถานการณ์ไดแ้ละเหตุการณ์เขา้สู่ภาวะปกติให ้สาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจ ังหวดั
ระยอง (ปภ.จงัหวดั) ในฐานะ เลขาฯ ศูนยอ์าํนวยการเฉพาะกิจ ระดบัจงัหวดั รายงานสถานการณ์และขอยกเลกิแผน
ฉุกเฉินต่อ ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง หรือ ผูไ้ดร้บัมอบหมาย (ผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ IC : Incident Commander ) 

ซึÉงหากพิจารณาขอ้มูลเห็นว่าเหมาะสมต่อการยกเลิกภาวะฉุกเฉินจะประกาศยกเลกิแผนฉุกเฉิน และส ั Éงการให ้ปภ .

จงัหวดั แจง้ผ่านศูนยเ์กาะแกว้ ใหท้กุหน่วยราชการทราบ  

3.3.4.7ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ใหผู้บ้ริหารและผูเ้กีÉยวขอ้งทุกหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ 
ภายนอก) รบัทราบ และ แจง้ใหทุ้กพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซีี,ชุมชนโดยรอบ, หน่วยงานราชการและ เอกชน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง รบัทราบขอ้มลู เหตกุารณส์งบ  
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3.3.4.8ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) รายงานสถานการณ์ให ้บริษทั ปตท. รบัทราบ ผ่าน ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ผ่าน
ทางโทรสารหมายเลข 0-25373497-8 ตามแบบฟอรม์ Emergency Incident Report และ หลงัจากไดส้่งโทรสาร
เรยีบรอ้ย ใหโ้ทรไปยงั ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. เพืÉอยนืยนัขอ้มลูทีÉ หมายเลข 0-2537-3333 ว่า เหตกุารณส์งบ  

3.3.4.9ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) กดสญัญาณแจง้เหตุยกเลกิภาวะฉุกเฉิน (SIREN OFF) เพืÉอประกาศเหตุ
ฉุกเฉินใหท้กุหน่วยงานทราบ (SIREN OFF ดงั 25 วนิาท ีจาํนวน 1 ครัÊง)  

หมายเหต ุ: 

[1] กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 3 ของเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ีระยอง (รุนแรงระดบัจงัหวดั) สนง.กรุงเทพ จะ
ยกระดบั เป็น ศูนยบ์ริหารภาวะวกิฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ(Crisis & Business Continuity 
Management Center –CMC) ตามแผน BCM  

[2] กรณีเหตฉุุกเฉินขยายตวัลุกลาม โดยพืÊนทีÉไมส่ามารถควบคุมเหตไุวไ้ด ้และตอ้งการการสนบัสนุนจาก
ภายนอก ทัÊงยงัมแีนวโนม้ จะส่งผลกระทบอย่างรุนแรง ต่อภาพพจนช์ืÉอเสยีงของ ปตท. ตอ้งมกีารตดิต่อ
ประสาน ไปยงัศูนยส์ืÉอสารของ ปตท. เพืÉอทาง บรษิทั ปตท. จะไดใ้หจ้ดัต ัÊง ศูนยบ์ริหารจดัการเหตฉุุกเฉิน 

(Emergency Management Center – EMC) ขึÊน เพืÉอสนบัสนุนการปฏบิตัิการในการระงบัเหตุตาม แผน
บริหารการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต ิ" กลุม่ ปตท. "  

[3] สถานทีÉต ัÊงของศูนยอ์าํนวยการเฉพาะกจิระดบัจงัหวดั  

- ทีÉหมายทีÉ 1 สถานทีÉทีÉปลอดภยัในเขตพืÊนทีÉเกิดภยั 

- ทีÉหมายทีÉ 2 จะอยู่ทีÉศูนยร์าชการจงัหวดั, อาํเภอ, ทอ้งถิÉน หรอืสถานทีÉอืÉนๆ ขึÊนอยู่กบัความเหมาะสม ทีÉ
สามารถอาํนวยการระงบัเหตฉุุกเฉินอย่างมปีระสทิธภิาพ โดยพจิารณาตามสภาพพืÊนทีÉทีÉเกดิภยั เช่น 

ระยะห่างจากจดุทีÉเกดิภยั อุปกรณส์นบัสนุน ความสะดวกและปลอดภยัในการบญัชาการ และการ
ขอรบัการสนบัสนุน ฯลฯ 

3.3.5 กรณีเหตสุารเคมีร ั Éวไหลระดบั 4 (EG4)           

     -    เทียบเท่ากบัแผนชาติ ระดบั 3 และ 4 ตามลาํดบั (ตามมาตรฐาน ความรุนแรงของสาธารณภยัตาม แผน
ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัแห่งชาติ)  

- เทยีบเท่ากบัแผนฉุกเฉิน บรษิทั ปตท. ระดบั 4  
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3.3.5.1กรณีทีÉเกินขดีความสามารถของ จงัหวดัระยอง ผูบ้ญัชาการ เหตุการณ์ (IC : Incident Commander) รอ้งขอ
การสนบัสนุนจากรฐับาล และขอยกระดบัความรุนแรง เป็น สาธารณภยัขนาดใหญ่ทีÉมผีลกระทบรุนแรงและกวา้งขวาง  
และ สาธารณภยัขนาดใหญ่ทีÉมผีลกระทบรา้ยแรงอย่างยิÉง ตามลาํดบั (พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั 

หรอื ตามกฎหมายอืÉนๆ) โดยใหม้กีารปฏบิตัติาม แผนอย่างเคร่งครดั  

3.3.5.2 ใหท้กุหน่วยงานในบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) ทัÊงระยอง และ กรุงเทพ เร่งดาํเนินการใหเ้หตุฉุกเฉินและ 
ภาวะวกิฤต ยุติโดยเร็วทีÉสุดโดยใหม้ผีลกระทบต่อ ชีวิต , สิÉงแวดลอ้ม, ชืÉอเสยีง, ทรพัยส์ิน นอ้ยทีÉสุด โดยใหทุ้ก
หน่วยงานปฏบิตัิตาม แผนจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต (Emergency and Crisis Management Plan) อย่าง
เคร่งครดั ดงันีÊ 

- ใหค้าํแนะนาํและสนบัสนุนการตดัสนิใจเชงิกลยุทธ ์ในการระงบัเหตฉุุกเฉิน 

- จดัการเชงิกลยุทธ ์เพืÉออาจส่งผลกระทบกบัชวีติพนกังานและชุมชนโดยรอบ เขตประกอบการฯไอ
อารพ์ซี ี

- จดัการเชงิกลยุทธ ์เพืÉอลดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- จดัการเชงิกลยุทธ ์เพืÉอลดผลกระทบต่อธุรกจิ และเพืÉอใหส้ามารถดาํเนินธุรกจิไดอ้ย่างต่อเนืÉอง 
- จดัการเชงิกลยุทธ ์เพืÉอลดผลกระทบต่อภาพลกัษณแ์ละชืÉอเสยีงขององคก์ร 
- จดัการประเดน็ปญัหาทางธุรกจิ สืÉอสารมวลชน กลไกภาครฐั ผูถ้อืหุน้และผูม้สี่วนไดเ้สยีอืÉนๆ 

3.3.5.3เมืÉอควบคุมสถานการณ์ไดแ้ละเหตุการณ์เขา้สู่ภาวะปกติให ้ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ส่ง SMS แจง้ให ้
ผูบ้รหิารและผูเ้กีÉยวขอ้งทกุหน่วยงาน (ทัÊงภายใน และ ภายนอก) รบัทราบ และ แจง้ใหทุ้กพืÊนทีÉในเขตประกอบการฯ ไอ
อารพ์ซี,ีชมุชนโดยรอบ, หน่วยงานราชการและ เอกชนทีÉเกีÉยวขอ้งรบัทราบขอ้มลู เหตกุารณส์งบ 

3.3.5.4ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) รายงานสถานการณใ์ห ้บรษิทั ปตท. รบัทราบ ผ่านศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ผ่านทาง
โทรสารหมายเลข 0-25373497-8 ตามแบบฟอรม์ Emergency Incident Report และ หลงัจากไดส้่งโทรสาร
เรยีบรอ้ย ใหโ้ทรไปยงั ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. เพืÉอยนืยนัขอ้มลูทีÉ หมายเลข 0-2537-3333 ว่า เหตกุารณส์งบ 

3.3.5.5ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) กดสญัญาณแจง้เหตุยกเลกิภาวะฉุกเฉิน (SIREN OFF) เพืÉอประกาศเหตุ
ฉุกเฉินใหท้กุหน่วยงานทราบ (SIREN OFF ดงั 25 วนิาท ีจาํนวน 1 ครัÊง) 

หมายเหต ุ:  
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

[1] กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 4 (รุนแรงระดบัประเทศ/ต่างประเทศ) ของเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ีระยอง 
สนง. กรุงเทพ จะยกระดบั เป็น ศูนยบ์ริหารภาวะวกิฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกจิ (Crisis & Business 
Continuity Management Center –CMC) ตามแผน BCM 

[2] กรณีเหตฉุุกเฉินขยายตวัลุกลาม โดยพืÊนที Éไมส่ามารถควบคมุเหตไุวไ้ด ้และตอ้งการการสนบัสนุนจาก
ภายนอก (ระดบัประเทศ/ต่างประเทศ) ทัÊงยงัมแีนวโนม้ จะส่งผลกระทบอย่างรุนแรงต่อภาพพจนช์ื Éอเสยีงของ 
ปตท. ตอ้งมกีารตดิต่อประสาน ไปยงัศูนยส์ื Éอสารของ ปตท. เพื Éอทาง บริษทั ปตท. จะไดใ้หจ้ดัต ัÊง ศูนยบ์ริหาร
จดัการภาวะวกิฤต และความต่อเนืÉองทางธุรกจิ (Crisis & Business Continuity Management Center 
– CMC)ขึÊน เพื Éอสนบัสนุนการปฏบิตัิการในการระงบัเหตตุาม แผนบริหารการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะ
วกิฤต ิ" กลุม่ ปตท. " 

[3] สถานที Éต ั Êงของศูนยอ์าํนวยการเฉพาะกจิระดบัประเทศ ตัÊงอยู่ตามที Éส่วนงานราชการกาํหนด 

3.4การติดต่อสืÉอสารแจง้เหต ุ

กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินขึÊนกบัโรงงานในเขตประกอบการฯไออารพ์ซี ีจะตอ้งมกีารแจง้ขอ้มลูเบืÊองตน้ใหช้มุชนทีÉไดร้บั
ผลกระทบ, บรษิทั NON IRPC GROUP ต่างๆทีÉต ัÊงในเขตประกอบการฯ และหน่วยงานราชการ ทราบขอ้มลูเพืÉอ
เตรียมความพรอ้มกรณีทีÉเหตฉุุกเฉินอาจมผีลกระทบรุนแรงอย่างต่อเนืÉอง โดยผ่านทางศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน(ECC) 

และหน่วยงานต่างๆของบรษิทั ดงันีÊ 
รายละเอยีด ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 

การประสานแจง้ บรษิทั 

NON IRPC GROUP 

- บรษิทั TPIPL 

- บรษิทั Diap 

- บรษิทั UBE 

- บรษิทั TNC 

- บรษิทั RAC 

- บรษิทั BIG 

- บรษิทั TK 

- CHP2 

- อืÉนๆ 

- บรษิทั TPIPL 

- บรษิทั Diap 

- บรษิทั UBE 

- บรษิทั TNC 

- บรษิทั RAC 

- บรษิทั BIG 

- บรษิทั TK 

- CHP2 

- อืÉนๆ 

- บรษิทั TPIPL 

- บรษิทั Diap 

- บรษิทั UBE 

- บรษิทั TNC 

- บรษิทั RAC 

- บรษิทั BIG 

- บรษิทั TK 

- CHP2 

- อืÉนๆ 

- บรษิทั TPIPL 

- บรษิทั Diap 

- บรษิทั UBE 

- บรษิทั TNC 

- บรษิทั RAC 

- บรษิทั BIG 

- บรษิทั TK 

- CHP2 

- อืÉนๆ 

การประสานแจง้
หน่วยงานราชการ และ 

- อบท.เชงิเนิน  

- อบต.ตะพง  
- อบท.เชงิเนิน  

- อบต.ตะพง  
- อบท.เชงิเนิน  

- อบต.ตะพง  
- อบท.เชงิเนิน  

- อบต.ตะพง  
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

รายละเอยีด ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 
ชมุชน - อบต.บา้นแลง 

- อบต.นาตาขวญั  

- เทศบาลนครระยอง  
- อาํเภอเมอืงระยอง 
- ป.ภ จงัหวดัระยอง 
- สสจ.ระยอง 
- รพ.ระยอง  
- ประชาสมัพนัธ์

จงัหวดั 

- สภ.ระยอง  
- แรงงานจงัหวดั

ระยอง 
- อส.จว. ระยอง 
- อืÉน ๆ 

- อบต.บา้นแลง 
- อบต.นาตาขวญั  

- เทศบาลนครระยอง  
- อาํเภอเมอืงระยอง 
- ป.ภ จงัหวดัระยอง 
- สสจ.ระยอง 
- รพ.ระยอง  
- ประชาสมัพนัธ์

จงัหวดั 

- สภ.ระยอง  
- แรงงานจงัหวดั

ระยอง 
- อส.จว. ระยอง 
- อืÉน ๆ 

- อบต.บา้นแลง 
- อบต.นาตาขวญั  

- เทศบาลนครระยอง  
- อาํเภอเมอืงระยอง 
- ป.ภ จงัหวดัระยอง 
- สสจ.ระยอง 
- รพ.ระยอง  
- ประชาสมัพนัธ์

จงัหวดั 

- สภ.ระยอง  
- แรงงานจงัหวดั

ระยอง 
- อส.จว. ระยอง 
- อืÉน ๆ 

- อบต.บา้นแลง 
- อบต.นาตาขวญั  

- เทศบาลนครระยอง  
- อาํเภอเมอืงระยอง 
- ป.ภ จงัหวดัระยอง 
- สสจ.ระยอง 
- รพ.ระยอง  
- ประชาสมัพนัธ์

จงัหวดั 

- สภ.ระยอง  
- แรงงานจงัหวดั

ระยอง 
- อส.จว. ระยอง 
- อืÉน ๆ 

การประสานแจง้ บรษิทั 

เอกชน 

 - กลุม่ EMAG  

- ฝ่ายความม ั Éนคง ปตท. 

- กลุม่ EMAG  

- ฝ่ายความม ั Éนคง ปตท. 

- กลุม่ EMAG  

- ฝ่ายความม ั Éนคง ปตท. 

ข ัÊนตอนการรายงาน เพืÉอทราบขอ้มลูเบืÊองตน้ เพืÉอทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิ 

/ เตรยีมพรอ้ม 

เพืÉอทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิ 

/ ขอความช่วยเหลอื 
และอพยพ 

เพืÉอทราบขอ้มลูเพิÉมเตมิ 

/ ขอความช่วยเหลอื 
และอพยพ 

ช่องทางการตดิต่อ
ประะสานงาน 

ภายใน  
- โทรศพัทภ์ายใน 

- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ Intercom  

- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตามสาย 
- ระบบโทรสาร 
ภายนอก  
- โทรศพัทส์ายตรง  
- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตาม สาย 
- ระบบโทรสาร 

ภายใน  
- โทรศพัทภ์ายใน 

- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ Intercom  

- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตามสาย 
- ระบบโทรสาร 
ภายนอก  
- โทรศพัทส์ายตรง  
- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตาม สาย 
- ระบบโทรสาร 

ภายใน  
- โทรศพัทภ์ายใน 

- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ Intercom  

- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตามสาย 
- ระบบโทรสาร 
ภายนอก  
- โทรศพัทส์ายตรง  
- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตาม สาย 
- ระบบโทรสาร 

ภายใน  
- โทรศพัทภ์ายใน 

- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ Intercom  

- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตามสาย 
- ระบบโทรสาร 
ภายนอก  
- โทรศพัทส์ายตรง  
- วทิยุสืÉอสาร  
- ระบบ SMS  

- ระบบเสยีงตาม สาย 
- ระบบโทรสาร 

หมายเหต ุ 
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แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

[1] ช่องการสืÉอสารหลกัในการประสานงานระงบัเหตฉุุกเฉิน คือ วทิยุ UHF (MTX) ช่องความถีÉ 1 
(EMERGENCY CHANNEL) 

[2] การสืÉอสารภายในหน่วย หรอื แผนกของทมีสนบัสนุนต่างๆ ใหใ้ชว้ทิยุในช่องความถีÉของหน่วยงานนัÊน  3. 

สญัญาณ SIREN ON ของบรษิทั ดงั 9 วนิาท ีหยุด 3 วนิาท ีสลบักนั 7 ครัÊง (โดยเมืÉอเขา้สู่ความรุนแรงระดบั 

2 จะมกีารกดสญัญาณ SIREN ON โดยอตัโนมตั ิหรอื พจิารณาจาก ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน) 

[3] สญัญาณ SIREN OFF ดงั 25 วนิาท ีจาํนวน 1 ครัÊง (โดยจะมกีารกดสญัญาณ SIREN OFF เมืÉอเหตกุารณ์
เขา้สู่ภาวะปกต)ิ  

2.1.1 การสืÉอสารผ่านระบบ SMS ใหก้ลบัหน่วยงานภายนอก 

กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินทีÉมคีวามรุนแรง ถงึข ัÊนตอ้งมกีารส่งขอ้ความใหห้น่วยงานภายนอกใหร้บัทราบ จะมแีนวทาง ใน
การปฏบิตั ิดงันีÊ 

การรายงานขอ้มลู ระยะเวลา
ในการแจง้ 

ผูม้อีาํนาจอนุมตั ิ กลุม่หน่วยงานภายนอกทีÉไดร้บัขอ้มลูผ่านระบบ SMS 

ราชการ ชมุชน Non-IRPC นกัข่าว ปตท EMAG 

การรายงานขอ้มลู
เบืÊองตน้ 

ภายใน 15 

นาท ี

หวัหนา้ กะ ECC       

การรายงานขอ้มลู 
ความคบืหนา้ 

ภายใน 30 

นาท ี

- ผูอ้าํนวยการภาวะ
ฉุกเฉิน (ED) 

- VP On call 

- - VP IM 

      

การรายงานขอ้มลู
เบืÊองลกึ 

ภายใน 60 

นาท ี

       

การรายงาน ขอ้มลู
เหตกุารณย์ุต ิ

เมืÉอเหตุ
ฉุกเฉิน
สงบ 

       

หมายเหต ุขอ้ความที Éจะส่ง SMS สาํหรบั การรายงานขอ้มลูความคืบหนา้ และ การรายงานขอ้มูลเชงิลกึ ทางส่วนพฒันา
ระบบซเีอสอารแ์ละการสื Éอสาร จะร่างขอ้ความเพื Éอใหผู้ม้อีาํนาจอนุมตั ิพจิารณาก่อนใหท้าง ECC ส่งให ้ผูเ้กี Éยวขอ้ง
ภายนอกรบัทราบ 

2.1.2 ช่องทางการสืÉอสาร 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ช่องทางการสืÉอสาร หน่วยงานทีÉดาํเนินการแจง้ ผูร้บัแจง้ 
ระบบ SMS  - หน่วยงานควบคมุภาวะฉุกเฉิน หน่วยงานราชการ, ชมุชน, 

 นกัข่าว, บรษิทั NON IRPC,  

 บรษิทั ปตท.,กลุม่ EMAG 

ระบบโทรศพัท ์  -หน่วยงานควบคมุภาวะฉุกเฉิน 

 -แผนกสืÉอและรฐักจิสมัพนัธร์ะยอง 
 - แผนกชมุชนสมัพนัธเ์ขตระกอบการฯ ไอ
อารพ์ซี ี
 -หน่วยงานบรหิารและปฏบิตักิารเขต
ประกอบการฯไออารพ์ซี ี

 - บรษิทั ปตท., กลุม่ EMAG 

 - หน่วยงานราชการ, นกัข่าว 
 - ชมุชนรอบเขตประกอบการฯ 
 - บรษิทั NON IRPC 

รถกระจายเสยีง - แผนกชมุชนสมัพนัธเ์ขตประกอบการฯ 
ไออารพ์ซี ี

 - ชมุชนรอบเขตประกอบการฯ 

ระบบเสยีงตามสาย  - หน่วยงานควบคมุภาวะฉุกเฉิน (ให ้
ขอ้มลูเบืÊองตน้) 

 - แผนกชมุชนสมัพนัธเ์ขตประกอบการฯ 
ไออารพ์ซี ี(ใหข้อ้มลูความคบืหนา้เป็น
ระยะๆ) 

 - ชมุชนรอบเขตประกอบการฯ 

3.5แผนการอพยพกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 

การปฏบิตัขิองผูท้ีÉอยู่ในเขตพืÊนทีÉปฏบิตักิารของโรงงานทีÉมเีหตฉุุกเฉินปฏบิตัิดงันีÊ  

กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 1 ผูท้ีÉอยู่ในพืÊนทีÉซึÉงไมเ่กีÉยวขอ้งกบัการระงบัเหต ุเมืÉอไดย้นิสญัญาณแจง้เหตใุหห้ยุดงานทนัที
และอพยพไปยงัจดุรวมพลทีÉปลอดภยัของพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ พรอ้มท ัÊงรายงานตวัต่อ หวัหนา้ทมีผูต้รวจสอบจาํนวน
พนกังาน เพืÉอเชค็จาํนวนพนกังานในพืÊนทีÉว่าครบหรอืไม ่พรอ้มท ัÊงรายงานขอ้มลูให ้ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) รบัทราบ 

หากพบว่ามพีนกังานสูญหาย จะประสานกบั หวัหนา้ทมีดบัเพลงิ (FC) เพืÉอส่งทมีเขา้คน้หาผูสู้ญหายต่อไป กรณีทีÉเป็น
พนกังานผูร้บัเหมา ใหร้ายงานตวักบั จป. ผูร้บัเหมาของบริษทั เพืÉอรวบรวมขอ้มลู และรายงานใหห้วัหนา้ทมีผูต้รวจสอบ
จาํนวนพนกังาน รบัทราบ และ รายงานขอ้มลูให ้ผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน (OC) รบัทราบ หากพบว่ามพีนกังานผูร้บัเหมา
สูญหาย จะประสานกบั หวัหนา้ทมีดบัเพลงิ (FC) เพืÉอส่งทมีเขา้คน้หาผูสู้ญหายต่อไป 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 2 หากเกดิเหตุการณรุ์นแรงจนถงึระดบั 2 จะมกีารอพยพพนกังานของพืÊนทีÉเกดิเหตุ, 
พนกังานพืÊนทีÉทีÉไดร้บัผลกระทบ และพนกังานผูร้บัเหมา ไปรวมพลทีÉจดุรวมพลทีÉปลอดภยัของเขตประกอบการฯ ไอ
อารพ์ซี ีจะระบุใน เอกสาร SF9900-3602 มที ัÊงหมด 8 จดุ ดงันีÊ 

- จดุรวมพลบรเิวณโรงอาหารตดิอาคาร Admin 

- จดุรวมพลบรเิวณ POWER PLANT 

- จดุรวมพลบรเิวณจดุ 15 C 

- จดุรวมพลบรเิวณจดุ 13 A 

- จดุรวมพลบรเิวณจดุ T1 

- จดุรวมพลบรเิวณขา้งตกึ QC3 

- จดุรวมพลบรเิวณโรงเรยีน IRPCT 

- จดุรวมพลบรเิวณขา้ง SUB ไฟฟ้า IP 

กรณีเกดิเหตฉุุกเฉินระดบั 3, 4 หากเกดิเหตุการณรุ์นแรงจนถงึระดบั 3 หรอื 4 จะมกีารอพยพพนกังานของพืÊนทีÉเกดิ
เหตุ, พนกังานพืÊนทีÉทีÉไดร้บัผลกระทบ และพนกังานผูร้บัเหมา ไปรวมพลทีÉจดุพลทีÉปลอดภยัภายนอกเขตประกอบการฯ
ไออารพ์ซี ีซึÉงไดก้าํหนดไว ้2 จดุ ไดแ้ก่  

- ศูนยก์ารเรียนรูเ้ครอืขา่ยชมุชน ไออารพ์ซีี 
- บา้นพกัพนกังานไออารพ์ซี ีบรเิวณ แยกบา้นแลง 

การอพยพชมุชน 

เพืÉอใหก้ารปฏบิตังิานในภาวะฉุกเฉินเป็นไปดว้ยความเรียบรอ้ย ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) จะมกีารแจง้เหตไุปยงั
ชมุชนทีÉไดร้บัผลกระทบผ่านระบบ SMS และแจง้ขอ้มลูใหก้บัแผนกชมุชนสมัพนัธเ์ขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีเพืÉอ
ประสานกบัผูน้าํชุมชนในพืÊนทีÉทีÉเกดิเหตแุละในพืÊนทีÉใกลเ้คียงหลงัจากทีÉไดร้บัแจง้เหตแุลว้ ประธานชมุชนจะมกีารเรยีก
ประชมุคณะกรรมการชมุชน ตามแผนชมุชน ของแต่ละชมุชนทีÉไดจ้ดัทาํไว ้เพืÉอเตรยีมพรอ้มหากไดร้บัการประสานหรอื
ส ั Éงการ จาก ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉน, อาํเภอ หรอื จงัหวดั ใหม้กีารอพยพชมุชน ไปยงัจดุอพยพทีÉปลอดภยั 

3.6การแถลงข่าว 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 การสืÉอสารกบัสาธารณะในภาวะฉุกเฉินหรอืภาวะวกิฤตควรยดึหลกัในการเตรยีมแถลงขา่ว ดงันีÊ   

- Concern : แสดงใหเ้หน็ว่าบริษทัห่วงใยและใหค้วามสาํคญักบัผลกระทบทีÉเกดิขึÊนกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง 
- Clarity : ร่างขอ้ความทีÉจะแถลงขา่วใหก้ระชบัและชดัเจน 

- Co-ordination : ประสานงานเพืÉอชีÊแจงใหเ้ป็นทีÉเขา้ใจโดยทั Éวกนัว่าใครทีÉจะเป็นผูใ้หข้า่ว 
- Co-operation :ใหค้วามร่วมมอืโดยสรา้งความสมัพนัธท์ีÉดีกบันกัขา่วและหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ 

- Consistency : ตรวจสอบขอ้มลูทีÉจะแถลงขา่วใหม้คีวามถกูตอ้งชดัเจนและไมใ่หม้ขีอ้มลูทีÉขดัแยง้กนัเองและ
ใหต้รวจสอบยนืยนัขอ้เทจ็จากแหลง่ขอ้มลูทีÉถูกตอ้งโดยไมเ่ปลีÉยนแปลง 

- Consultation : หากมผูีร้บัเหมาหรอืผูม้สี่วนไดเ้สยีคนอืÉน ๆ ทีÉมสี่วนเกีÉยวขอ้งกบัขา่วทีÉจะแถลงดว้ยให ้
ปรกึษากบัผูเ้กีÉยวขอ้งก่อนการทาํร่างขอ้ความแถลงขา่ว 

- Control : ควบคุมการใหข้อ้มลูโดยใหข้า่วออกจากศูนยร์วมทีÉเดียว 

ผูม้อีาํนาจในการแถลงขา่ว  

เหตฉุุกเฉินระดบั 1 เหตฉุุกเฉินระดบั 2 เหตฉุุกเฉินระดบั 3 เหตฉุุกเฉินระดบั 4 
(กรณีจาํเป็นทีÉตอ้งแถลงข่าว) ผูอ้าํนาจในการแถลงข่าว ปฏบิตัติาม
ระดบั 3 และ 4 

กรรมการผูจ้ดัการใหญ่ หรอื ผู ้
ทีÉไดร้บัมอบหมาย 

กรรมการผูจ้ดัการใหญ่ หรอื ผู ้
ทีÉไดร้บัมอบหมาย 

* กรณีจดัมกีารแถลงขา่ว สาํนกักจิการองคก์ร และ ส่วนพฒันาระบบซเีอสอารแ์ละการสืÉอสาร ตอ้งจดัเตรยีมร่างคาํ
แถลงขา่ว พรอ้มแนวทาง คาํถาม-คาํตอบ และการบริหารสถานการณ์ทีÉมปีระเดน็ใหแ้ก่ผูบ้รหิารทีÉเป็นผูแ้ถลงขา่ว 
ตลอดจนร่างเอกสารประกอบต่างๆ สาํหรบัแจกสืÉอมวลชนท ัÊงก่อน และ สาํหรบัการแถลงข่าวอย่างเป็นทางการ 

หมายเหต ุหอ้งแถลงขา่วจะใชห้อ้ง AUDITORIUM ช ัÊน 2 อาคาร 10 ปี หรือ ศูนยก์ารเรียนรูเ้ครือขา่ยชุมชน ไออารพ์ซีี 
หรือ สถานที Éอื Éนๆ ตามความเหมาะสม 

* กรณีเกดิเหตใุนพืÊนทีÉ บรษิทั NON IRPC ทีÉต ัÊงอยู่ในเขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีระยอง หากกรณีตอ้งจดัมกีาร
แถลงขา่วจะเป็นผูบ้ริหารทีÉมอีาํนาจแถลงขา่ว ของ บริษทั NON IRPC ทีÉเกดิเหต ุโดยม ีผูบ้รหิารของบริษทัไออารพ์ซี ี
(กรรมการผูจ้ดัการใหญ่ หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย) ร่วมในการแถลงขา่ว 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3 บททีÉ 4 มาตรการฟืÊ นฟ ูและ บรรเทาทกุข ์ภายหลงั เกดิเหตภุาวะ
ฉุกเฉิน 

4.1การสอบสวนอบุตัิการณ์ และการประเมินความสูญเสยี 

เมืÉอเหตฉุุกเฉินเขา้สู่ภาวะปกต ิผูส้ ั Éงการภาวะฉุกเฉิน จะตอ้งจดัทาํรายงานเหตฉุุกเฉิน เบืÊองตน้ ในโปรแกรมการ
สอบสวนอุบตักิารณ ์IdMS : Incident Management System ในระบบ ภายใน 24 ช ั Éวโมง หลงัจากนัÊนจะตอ้งมกีาร
จดัต ัÊงทมีวเิคราะห ์เหตฉุุกเฉินโดยวธิกีารทาํงานใหเ้ป็นไปตามเอกสาร S9900-1020 : การรายงานอบุตัิการณ์ 

4.2การฟืÊ นฟสูภาพ รา่งกาย / จติใจพนักงาน ทีÉไดร้บัผลกระทบ  

หลงัจากเหตุการณฉุ์กเฉินไดร้บัการจดัการเรยีบรอ้ย จะตอ้งมกีารดูแลสุขภาพทางกาย และจิตใจของพนกังานทีÉตอ้ง เขา้
ระงบัเหต ุรวมท ัÊงครอบครวัของพนกังานทีÉไดร้บัผลกระทบจากการปฏิบตัิหนา้ทีÉ ทีÉไดร้บั ผลกระทบ โดยมรีายละเอยีด
การฟืÊ นฟูดงันีÊ 

- ตรวจสอบรายชืÉอพนกังานและผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทีÉไดร้บัผลกระทบจากเหตฉุุกเฉิน โดยแยกแยะเป็น ผูท้ีÉเสยีชวีติผูท้ีÉ
ไดร้บับาดเจบ็สาหสั ผูท้ีÉไดร้บับาดเจบ็เลก็นอ้ย และผูท้ีÉไมไ่ดร้บับาดเจบ็แต่อาจจะไดร้บัผลกระทบดา้นจติใจ 

- ใหพ้นกังานทีÉปฏบิตังิานในเหตกุารณฉุ์กเฉิน และทีÉไดร้บัผลกระทบจากเหตฉุุกเฉินไดร้บัการการดูแลรกัษา
ตรวจสอบสภาพร่างกาย และ จติใจ จากแพทยอ์ย่างใกลช้ดิ  

 ผูบ้ริหารหน่วยงานทีÉเกดิเหตรุ่วมกบั Safety ประจาํพืÊนทีÉพจิารณาส่งพนกังานในสงักดัทีÉเขา้
ร่วมระงบัเหต ุฉุกเฉินและหรอืไดร้บัผลกระทบจากเหตกุารณม์าทีÉหอ้งพยาบาลเพืÉอส่งต่อ
พนกังานเขา้รบัการประเมนิผล  กระทบดา้นสุขภาพทีÉโรงพยาบาล 

 ผูบ้ริหารหน่วยงานระงบัเหตฉุุกเฉินร่วมกบั Safety ประจาํพืÊนทีÉพจิารณาส่งพนกังานใน
สงักดัทีÉเขา้ร่วมระงบัเหตฉุุกเฉินมาทีÉหอ้งพยาบาลเพืÉอส่งต่อพนกังานเขา้รบัการประเมนิผล
กระทบดา้นสุขภาพทีÉโรงพยาบาล 
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 ผูบ้ริหารหน่วยงานอืÉนๆ ร่วมกบั Safety ประจาํพืÊนทีÉพจิารณาส่งพนกังานในสงักดัทีÉเขา้ร่วม
ระงบัเหตฉุุกเฉินมาทีÉหอ้งพยาบาลเพืÉอส่งต่อพนกังานเขา้รบัการประเมนิผลกระทบดา้น
สุขภาพทีÉโรงพยาบาล 

 ผูบ้ริหารหน่วยงานใกลเ้คียง ร่วมกบั Safety ประจาํพืÊนทีÉพจิารณาส่งพนกังานในสงักดัทีÉ
ไดร้บัผลกระทบจากเหตกุารณ์มาทีÉหอ้งพยาบาลเพืÉอส่งต่อพนกังานเขา้รบัการประเมนิผล
กระทบดา้นสุขภาพทีÉโรงพยาบาล  

 หน่วยงานบรกิารสุขภาพ ประสานโรงพยาบาลเพืÉอจดัแพทยเ์พืÉอตรวจประเมนิดา้นสุขภาพ
พนกังาน ผูร่้วมระงบัเหตฉุุกเฉิน และหรอืบคุคลทีÉอาจไดร้บัผลกระทบจากเหตกุารณ์ 

- กรณีทีÉมพีนกังานไดร้บับาดเจ็บ ตดิตามดูแลความกา้วหนา้ในการบาํบดัรกัษา หรอืการเยยีวยาอาการบาดเจบ็
ของ พนกังานเป็นระยะๆ จนพนกังานหายและสามารถกลบัมาทาํงานไดต้ามปกติ 

- จดัหา หรอืมอบหมายงานทีÉเหมาะสมกบัสภาพของพนกังานทีÉเพิÉงหายหรอืฟืÊ นจากอาการบาดเจ็บ 

- กรณีทีÉมพีนกังานเสยีชวีติ ประสานงานดูแล ชีÊแจงทาํความเขา้ใจ แสดงความรบัผดิชอบโดยเป็นไปตามหลกั 

ของกฎ หมาย และตามนโยบายของบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน)  

4.3การฟืÊ นฟสูภาพจติใจประชาชน ทีÉไดร้บัผลกระทบ 

หลงัจากเหตุการณฉุ์กเฉินไดร้บัการจดัการเรยีบรอ้ย จะตอ้งมกีารดูแลสุขภาพทางกาย จติใจ และ ทรพัยส์นิ ของ
ประชาชน ทีÉไดร้บัผลกระทบ โดยมรีายละเอียด ดงันีÊ 

- จดัหน่วยแพทยเ์คลืÉอนทีÉใหบ้ริการประชาชนทีÉไดร้บัผลกระทบ 

- จดัทาํเอกสารชีÊแจงไปยงัหน่วยงาน และชมุชนต่างๆ เพืÉอใหเ้กิดความสบายใจ และคลายความวติกกงัวล   - 
กรณีทีÉมปีระชาชนไดร้บับาดเจบ็ ตดิตามดูแลความกา้วหนา้ในการบาํบดัรกัษา หรอืการเยยีวยาอาการ
ผูไ้ดร้บับาดเจ็บเป็นระยะๆ ตามความเหมาะสม จนหายและสามารถกลบัมาใชช้วีติไดต้ามปกติ 

- กรณีทีÉมปีระชาชนเสยีชวีติ หรอื ทรพัยส์นิไดร้บัความเสยีหาย ประสานงานดูแล ชีÊแจงทาํความเขา้ใจแสดง
ความ เสยีใจ และรบัผดิชอบอย่างจรงิใจใหเ้หมาะสมกบัความ เสยีหายท ัÊงทางดา้นร่างกาย จติใจ และ 
ทรพัยส์นิโดยเป็นไปตามหลกัของกฎหมาย และตามนโยบายของบริษทั ไออารพ์ซี.ีจาํกดั (มหาชน)  

4.3 การฟืÊ นฟสูภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉไดร้บัผลกระทบ 



หมายเลขเอกสาร SF9900-1604 Rev 6  

คู่มอืปฏบิตังิาน (Procedure Manual) 
แผนการจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต กรณีเกดิเหตสุารเคมีอนัตรายร ั Éวไหล  แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 6, 
Emergency and Crisis Management Plan (Hazmat Action Plan) เริÉมมผีลบงัคบัใช ้วนัทีÉ 1 สงิหาคม 2559 

หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 หลงัจากเหตกุารณฉุ์กเฉินไดร้บัการจดัการเรยีบรอ้ย จะตอ้งมกีารดูแลและ ฟืÊ นฟูภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉอาจไดร้บั หรอื
ไดร้บัผลกระทบ โดยมรีายละเอียด ดงันีÊ 

- ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสยีหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชนบริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตแุละ
พืÊนทีÉใกลเ้คียงเพืÉอประเมนิสถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้หีนา้ทีÉรบัผดิชอบดาํเนินการแกไ้ขในทนัททีีÉมกีาร
ยกเลกิ ภาวะฉุกเฉิน  

- ตัÊงศูนยร์บัเรืÉองรอ้งเรียนจากบคุคลภายนอกทีÉไดร้บัผลกระทบจากเหตกุารณฉุ์กเฉินทีÉเกิดขึÊน โดยศูนยจ์ะตอ้ง
ดาํเนินการดงันีÊ รบัเรืÉองรอ้งเรยีนจากบคุคลภายนอก กรณีทีÉเกิดคามเสียหายและสภาพแวดลอ้ม ต่างๆ เช่น  

เขมา่จากควนัไฟ ผงละออง ขีÊเถา้ กลิÉนของสารเคม ีเป็นตน้ 

- ทาํความสะอาดคราบสารเคม ีหรอืคราบนํÊามนัปนเปืÊ อนทีÉตกคา้งจากกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน  

- สาํหรบัของเสยีเชืÊอเพลงิแขง็ ( SOLID WASTE ) และ ของเสยีเชืÊอเพลงิเหลว ( LIQUID WASTE ) ทีÉยงัเผา
ไหมไ้ม่หมด หลงัจากตรวจสอบผลกระทบทางสิÉงแวดลอ้มจะตอ้งเกบ็รวบรวม และดาํเนินการตาม 

S10522000-1001 : WASTE AND SCRAP MANAGEMENT 

- สาํหรบัวสัดุ (ของแขง็) ม ี2 ประเภท  

 ของวสัดุทีÉขายได ้จะดาํเนินการขายออกไป 

 วสัดุทีÉขายไมไ่ด ้จะนาํไปจดัการตามมาตรฐาน S10522000-1001 : WASTE AND SCRAP 

MANAGEMENT ต่อไป 

- นํÊาทีÉเกิดจากเหตฉุุกเฉิน เช่น นํÊาเสยี , นํÊาจากการดบัเพลงิ อืÉนๆ จะผ่านการตรวจสอบมาตรฐานคุณภาพของ
นํÊาจากระบบบาํบดัส่วนกลางว่าเกนิค่ามาตรฐานทีÉกฎหมายกาํหนดหรอืไม่ และส่งไปบาํบดัทีÉระบบบาํบดั
ส่วนกลาง พรอ้มท ัÊงเตรียมจดัทาํรายงานต่อผูบ้ริหารและหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งหากมกีารรอ้งขอ 

4.4 การฟืÊ นฟสูภาพโรงงานและเครืÉองจกัร ทีÉไดร้บัผลกระทบ 

หลงัจากเหตุการณฉุ์กเฉินไดร้บัการจดัการเรยีบรอ้ย จะตอ้งมกีารดูแลและ ฟืÊ นฟูภาพโรงงานและเครืÉองจกัร ทีÉไดร้บั
ผลกระทบ โดยมรีายละเอยีด ดงันีÊ 
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- ตรวจสอบพืÊนทีÉเกดิเหตุและพืÊนทีÉทีÉไดร้บัความเสยีหาย เพืÉอประเมนิความเสยีหายของอปุกรณเ์ครืÉองจกัรจาก
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง (กรณีทีÉเขา้ตรวจสอบตอ้งผ่านการประเมนิความเสีÉยงพืÊนทีÉทีÉเกดิเหตวุ่ามคีวาม ปลอดภยั
เพยีงพอ) 

- ประสานบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกดิเหต ุและประเมนิความเสยีหาย 

- จดัทาํรายการของอปุกรณ์เครืÉองจกัรทีÉตอ้งส ั ÉงซืÊอใหม ่อปุกรณเ์ครืÉองจกัรทีÉสามารถซ่อมแซมได ้และแผนการทีÉ
จะใหโ้รงงานกลบัมาเดนิเครืÉองโดยเรว็ทีÉสุด (จากผูบ้ริหารทีÉมอีาํนาจอนุมตัิ) ภายใตข้อ้กาํหนดตามกฎหมาย 

4.6 การฟืÊ นฟภูาพลกัษณ์องคก์ร 

หลงัจากเหตุการณฉุ์กเฉินไดร้บัการจดัการเรยีบรอ้ย จะตอ้งมกีารดูแลและ ฟืÊ นฟูภาพลกัษณอ์งคก์ร ใหเ้กดิความเชืÉอม ั Éน
กลบัมาโดยเรว็ทีÉสุด โดยมรีายละเอยีด ดงันีÊ  

- ผูบ้ริหารระดบัสูง ลงพืÊนทีÉชีÊแจงชมุชนและหน่วยงานท ัÊงภาครฐัและเอกชน ทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอใหเ้กดิความม ั Éนใจ 
และ เชืÉอม ั Éนในบรษิทั 

- จดัตัÊงศูนยป์ระชาสมัพนัธเ์ฉพาะกจิในองคก์ร เช่น หนา้ระบบ Intranet ของบรษิทั หรอื อืÉนๆ เพืÉอเผยแพร่
ขอ้มลูขา่วสารทีÉถูกตอ้งใหพ้นกังานรบัทราบ 

- ชีÊแจงขอ้มลูใหก้บั ผูม้สี่วนไดส้่วนเสยี เช่น ลูกคา้ , บริษทั NON IRPC GROUP ทีÉต ัÊงอยู่ในเขตประกอบการฯ 
ไออารพ์ซี ี,บรษิทั ปตท. เป็นตน้ ทราบถงึเหตฉุุกเฉินของบรษิทั และผลกระทบทีÉอาจจะมต่ีอลูกคา้รวมท ัÊงสิÉงทีÉ
บริษทัจะดาํเนินการต่อไปเพืÉอลดผลกระทบของลูกคา้ใหน้อ้ยทีÉสุด 
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4 บททีÉ 5 ภาคผนวก 

5.1เอกสารอา้งองิ (Document / Reference) 

[1] พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ. 2550 

[2] แผนป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง 
[3] IRPC-BCM-ECM-001 แผนจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะวกิฤต สาํนกังานกรุงเทพ 

[4] แผนบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉินและภาวะวกิฤต “กลุม่ ปตท.” 

[5] SF9900-1604 HAZMAT ACTION PLAN 

[6] S9900-1020 : การรายงานอบุตัิการณ์ 
[7] SF 9900-3602 ตาํแหน่งจดุรวมพลของ IRPC 

[8] SF5310-1006 PRE EMERGENCY PLAN 

[9] S10522000-1001 : WASTE AND SCRAP MANAGEMENT  

[10] 5100F-018 YEAR PLANNER ในการซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํปี 

[11] 5100F-029 สรุปปญัหาทีÉเกดิขึÊน จากการซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํเดอืน 

[12] 5100F-030 สรุปปญัหาการซอ้มแผนฉุกเฉิน ทีÉไดร้บัการแกไ้ขเรียบรอ้ยแลว้ 
[13] 5100F-037 POSTPONE REPORT 

หมายเหต ุ: 

 ข ัÊนตอนการปฏบิตังิานในภาวะฉุกเฉิน ประจาํพืÊนที Éจะใช ้เอกสาร INSTRUCTION MANUAL แผนฉุกเฉิน ประจาํ
พืÊนที É กรณีเพลงิไหม ้ของแต่ละพืÊนที Éถูกกาํหนด RUNNING NUMBER ของ DOC. NO. SFxxxx1-2604 (SF 
xxxx1-2604 : xxxx หมายถงึ COST CENTER No. ประจาํพืÊนที Éที Éจดัทาํแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมรีั Éวไหล) 

5.2การเกบ็บนัทึก (Record) 

- เกบ็เอกสารการสอบสวนเหตภุาวะฉุกเฉินในระบบฐานขอ้มลูทีÉ โปรแกรม IdMS : Incident Management 

System 

- เกบ็ MINUTE OF MEETING ในการประชมุก่อนซอ้มแผนฉุกเฉิน-หลงัซอ้มแผนฉุกเฉิน ใน ระบบ
ฐานขอ้มลูทีÊ ECC ระยะเวลาในการเก็บเอกสาร 2 ปี  
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- เกบ็แบบฟอรม์ 5100F-029 สรุปปญัหาทีÊเกดิขึÉนจากการซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํเดอืน และ 5100F-030 สรุป
ปญัหาการซอ้มแผนฉุกเฉินทีÊไดร้บัการแกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้ใน ระบบฐานขอ้มลู ทีÊ ECC ระยะเวลาในการเก็บ 

เอกสาร 2 ปี 
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5.3แผนผงัการปฏบิตัิ (Flow Chart) 

5.3.1แผนผงัแสดงภาพรวมการช่วยเหลอืกรณีเกดิภยัพบิตัจิากภายในและภายนอก 

  เขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี

ภยัพิบตัิจากภายนอก 
- ไฟไหมห้ญา้รอบเขตฯประกอบการ      
- ไฟไหมช้มุชนหรือโรงงานภายนอก     
 - ไฟไหมส้ถานีบริการนํÊามนั หรือ แกส๊ ภายนอก      
- กรณีรถนํÊามนั หรือ รถแกส๊ พลกิควํ Éาภายนอก    
- กรณีนํÊามนัร ั Éวไหลกลางทะเล (ไมใ่ช่สา เหต ุจากไออารพ์ซี)ี     
- กรณีนํÊามนัร ั Éวไหลในแหลง่นํÊา (ภายนอกเขตฯและไมใ่ช่สาเหตจุากไออาร์
พซี)ี     
- กรณีมคีราบนํÊามนัร ั ÉวขึÊนบริเวณชายฝั Éง (ไมใ่ช่สาเหตจุาก ไออารพ์ซี)ี      

ภยัพิบตัิจากภายใน 
เพลงิไหม ้
สารเคมรี ั Éวไหล 
นํÊามนัหรือสารเคมรี ั Éวไหลทะเล 
รงัสรี ั Éวไหล 
โครงสรา้งพงัทลาย 

ระงบัเหตเุบืÊองตนั 

กรณีเหตกุารณ์ยกระดบัความรุนแรง 

ไออารพ์ซีแีจง้ใหช้มุชนไดร้บัทราบขอ้มลูตามช่องทางการ
สืÉอสารทีÉกาํหนด 

ชมุชนเตรียมพรอ้มรบัสถานการณ์ตามแผนชมุชนทีÉ
กาํหนด (เตรียมอพยพ) 

ไออารพ์ซีแีจง้ความคบืหนา้ของสถานการณ์เป็นะระยพ 

เมืÉอเหตกุารณ์รุนแรง จะตอ้งเตรียมพรอ้มในการอพยพชมุ
ขนจากผูท้ีÉมอีาํนาจในการอนุมตัไิปยงัจดุอพยพทีÉกาํหนด

ไวใ้นแผน 

ประกาศยกเลกิแผนเขา้สู่สภาวะปกต ิ

ไออารพ์ซีแีจง้ใหช้มุชนทราบ 

มกีารรอ้งขอความช่วยเหลอืจากภายนอก 

พจิารณาอนุมตัใิหค้วามช่วยเหลอื 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งออกใหค้วามช่วยเหลอืตามทีÉมกีารรอ้งขอ 

ไออารพ์ซีรีายงานสถานการณ์เป็นระยะ 

เหตกุารณ์เขา้สู่ภาวะปกต ิ

กาํลงัพลทีÉออกใหค้วามช่วยเหลอืกลบัทีÉต ัÊง 

สรุปรายงานและค่าใชจ่้ายใหผู้บ้งัคบับญัชารบัทราบ 
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5.3.2แผนผงังกรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน 

 

  

RESPONSIBILITY 

ผูที้ÉเกีÉยวขอ้งตาม 
องคก์รแผนฉุกเฉิน 
ระดบั 1 IRPC 

ผูส้ัÉงการภาวะฉุกเฉิน 

ใช่ 

ผูส้ัÉงการภาวะฉุกเฉิน(OC) 

ผูที้ÉเกีÉยวขอ้งตาม 
องคก์รแผนฉุกเฉิน 
ระดบั 2 IRPC 

INTERFAC

เหตุเพลิงไหมฯ้ระดบั 1 

เริÉมต้

เกิดเหตุเพลิงไหมห้รือระเบิด 

ควบคุมตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิงไหมฯ้ประจาํ
พืÊนทีÉ แจง้ ราชการ , ชุมชน และ บริษทัในเขต

ประกอบฯ  ไออาร์พีÉซีทราบ 
สามารถควบคุมเขา้ 

สู่ภาวะปกติ 

เหตการณ์เขา้ส่ภาวะปกติ

ประชม

จบ 
การฟืÊ นฟ/เยียวยาผไ้ดรั้บผลกระทบ

ควบคุมตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิงไหมฯ้ประจาํพืÊนทีÉ แจง้ ราชการ 
และ ชุมชนและ บริษทัในเขตประกอบฯ  ไออาร์พีÉซีทราบ 

สามารถควบคุมเขา้ 
สู่ภาวะปกติ 

เหตุเพลิงไหมฯ้ระดบั 2 

ควบคุมตามแผนฉุกเฉินระดบัจงัหวดั แจง้ ราชการ 
และ ชุมชนรับและบริษทัในเขตประกอบไออาร์พีÉซี

ทราบ 

เหตุเพลิงไหมฯ้ระดบั 3 

สามารถควบคุมเขา้ 
สู่ภาวะปกติ 

ควบคุมตามแผนฉุกเฉินระดบั ประเทศ/
ต่างประเทศ แจง้ ราชการ  ชุมชน และบริษทั

ในเขตประกอบไออาร์พีÉซีทราบ 

สามารถควบคุมเขา้ 
สู่ภาวะปกติ 

ชุมชน 
ประกาศเขา้แผน

ชุมชน 
ผูส้ัÉงการภาวะฉุกเฉิน(OC) 

ผูที้ÉเกีÉยวขอ้งตาม 
องคก์รแผนฉุกเฉิน 

ระดบั 3 IRPC และจงัหวดั
ระยอง ระดบั 1 , 2  

ผูที้ÉเกีÉยวขอ้งตาม 
องคก์รแผนฉุกเฉิน 

ระดบั 4 IRPC และจงัหวดั
ระยอง ระดบั 3 , 4  

ผูส้ัÉงการภาวะฉุกเฉิน(OC) 
ผูที้เกียวขอ้งตาม 
องคก์รแผนฉุกเฉิน 

ไม่ใช่ 

ไม่ใช่ 

ใช่ 

ไม่ใช่ 

ใช่ 

ใช่ 

ไม่ใช่ 

ใช่ 

ผูส้ัÉงการภาวะฉุกเฉิน(OC) ไม่ใช่ 

ใช่ 

ใช่ 

แจง้

แจง้

แจง้
้

แจง้ขอ้มลู 

เหตุเพลิงไหมฯ้
ระดบั 4 

ไม่ใช่ 

ไม่ใช่ 
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5.3.3แผนผงักรณีแจง้เหตฉุุกเฉิน 

Responsibility  Interface 

Plant ผูเ้กดิเหต ุ,ECC  Intercom, โทรศพัท,์  

Walky Talky  

ECC, ผูบ้รหิาร 
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 โทรศพัท,์ SMS,  

Walky Talky , 

 General Call Intercom, 

ระบบ 

 เสยีงตามสาย 

แผนกชมุชนสมัพนัธเ์ขตประกอบฯ 
แผนกส่งเสรมิการศึกษาและ 
กจิกรรมองคก์ร 

 โทรศพัท,์ 

ระบบเสยีงตามสาย, 
รถกระจายเสยีง 

Plant ผูเ้กดิเหต ุ  Intercom,  

โทรศพัท ์

ECC, ผูบ้รหิาร 
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 โทรศพัท,์ SMS,  

Walky Talky, 

 General Call Intercom, 

ระบบเสยีงตามสาย 

แผนกชมุชนสมัพนัธเ์ขตประกอบฯ 
แผนกส่งเสรมิการศึกษาและ 
กจิกรรมองคก์ร 

 โทรศพัท,์ 

ระบบเสยีงตามสาย 
 รถกระจายเสยีง 

  

START 

Plant ทีÉเกดิเหต ุ แจง้รายละเอยีดเหตฉุุกเฉินมาทีÉ ECC 

ECC แจง้เหตฉุุกเฉินไปยงัผูเ้กีÉยวขอ้ง 
- Intercom แจง้บรษิทัในเขตประกอบการฯ  
- SMS ใหผู้บ้รหิาร,หน่วยงานราชการ,ชมุชน และบรษิทัในเขต  

ประกอบการฯ ทีÉเกีÉยวขอ้ง (อย่างต่อเนืÉอง เป็นระยะๆ) 

- โทรแจง้ปภ. ทอ้งถิÉน, อาํเภอ, จงัหวดั ,หน่วยงานราชการ และ
เอกชนทีÉเกีÉยวขอ้ง (อย่างต่อเนืÉอง เป็นระยะๆ) 

- แผนก IMCI ลงพืÊนทีÉพรอ้มรถกระจายเสยีง เพืÉอสืÉอสารต่อชมุชน 

- แผนก IMCM  สืÉอสารแจง้เหตไุปยงัหน่วยงานราชการต่างๆ 

END 

Plant ทีÉเกดิเหต ุแจง้ ECC เมืÉอเหตฉุุกเฉินยุตลิง 

ECC แจง้การยุตขิองเหตฉุุกเฉินไปยงัผูเ้กีÉยวขอ้ง 
- Intercom แจง้บรษิทัในเขตประกอบการฯ  
- SMS ใหผู้บ้รหิาร,หน่วยงานราชการ,ชมุชน และบรษิทัในเขต 

ประกอบการฯ ทีÉเกีÉยวขอ้ง  
- โทรแจง้ปภ. ทอ้งถิÉน, อาํเภอ, จงัหวดั หน่วยงานราชการ และ

เอกชนทีÉเกีÉยวขอ้ง  

- แผนก IMCI ลงพืÊนทีÉพรอ้มรถกระจายเสยีง เพืÉอสืÉอสารแจง้การ
ยุตขิองเหตฉุุกเฉินต่อชมุชน 

- แผนก IMCM  สืÉอสารแจง้การยุตขิองเหตฉุุกเฉินไปยงั
หน่วยงานราชการต่างๆ 
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หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

5.3.4แผนผงัการปฏบิตัหินา้ทีÉชมุชนกรณีเมืÉอไดร้บัแจง้เหตฉุุกเฉินโรงงาน 

Responsibility  Interface 

Plant ผูเ้กดิเหต ุ,ECC  Intercom , 

โทรศพัท,์  

Walky Talky  

ECC, IMC  โทรศพัท,์ 

SMS, 

รถกระจายเสยีง, 
ระบบเสยีงตามสาย 

คณะกรรมการของแต่ละชมุชน  โทรศพัท,์ 

ระบบเสยีงตามสาย, 

รถกระจายเสยีง 
ประชาชนทีÉไดร้บัผลกระทบ  โทรศพัท,์ 

ระบบเสยีงตามสาย, 

รถกระจายเสยีง 
เขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี 
(ECC , IMC) 

 โทรศพัท,์ ระบบเสยีงตามสาย, 

รถกระจายเสยีง 
เขตประกอบการฯไออารพ์ซี ี 
คณะกรรมการของแต่ละชมุชน 

  

เขตประกอบการฯไออารพ์ซีี   

คณะกรรมการของแต่ละชมุชน  โทรศพัท,์  

ระบบเสยีงตามสาย, 

รถกระจายเสยีง 
  

START 

ศูนยร์บัแจง้เหต ุ/ การแจง้เหตฉุุกเฉิน 

 เขตประกอบการฯ ไออารพ์ซี ีแจง้รายละเอยีดเหตฉุุกเฉิน ไปยงั
ชมุชนโดยรอบ (เพลงิไหม ้, สารเคมรี ั Éวไหล , อืÉนๆ) 

- SMS   

- รถกระจาย 

ประกาศ :  ชมุชนใหไ้ดร้บัทราบขอ้มลู 

END 

ประชาชนเตรยีมพรอ้มเพืÉอรองรบัสถานการณท์ีÉจดุรวมพลของแต่
ละชมุชน ทีÉกาํหนดในแผน 

รายงานความคบืหนา้ของสถานกาณเ์ป็นระยะ 

ประการยกเลกิแผนชมุชน กรณีเหตกุารณเ์ขา้สู่ภาวะปกต ิ

เมืÉอเหตกุารณร์ุนแรง  จะตอ้งเตรยีมความ
พรอ้มในการอพยพชมุชนจากผูท้ีÉมอีาํนาจใน
การอนุมตั ิไปยงัจดุอพยพทีÉกาํหนดไวใ้นแผน 

สถานการณค์วบคุมได ้เหตกุารณส์งบ 
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บนัทึกการแกไ้ขคู่มือ (Amendment) 

คร ัÊงทีÉแกไ้ข วนั เดือน ปี รายการแกไ้ข 
   

   

   

   

   

   

ประสทิธิภาพของกระบวนการ (Process Performance) 

เป็นการวดัประสทิธภิาพของกระบวนการ เพืÉอใหส้ามารถนาํขอ้มลูทีÉไดไ้ปใชป้ระกอบในการพจิารณาเพืÉอใหเ้กดิในการ
ปรบัปรุงพฒันากระบวนการอย่างต่อเนืÉอง 

PI ความหมาย การรายงาน 

   

   

 
  

   

   

   

ความเสีÉยงทีÉจะไม่บรรล ุPI (Risk Management) 

PI ความเสีÉยง การจดัการความเสีÉยง 
  –  
  –  
  –  
  –  
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบที่ 79 

เอกสารการให้บริการทางแพทย์ (โครงการคลีนิคเคลื่อนที่) 
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